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EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N°071/2020

PROCESSO N° 103/2020

PREAMBULO

A Prefeitura Municipal de Muriaé, com sede na Avenida Maestro Sanséo, n° 236, bairro Centro,
Muriaé-MG, inscrita no CNPJ sob o n® 17.947.581/0001-76, por meio da Pregoeira Alice Melo Aimeida
de Sousa e sua equipe de apoio, designados pelo Decreto n° 9.428/2020 de 02/01/2020 e sua equipe
de apoio, torna publico que, na data, horario e local abaixo indicados, fara realizar licitacdo na
modalidade de Pregéo, conforme descrito neste Edital e seus Anexos, tornando publico a abertura do
Processo n° 103/2020, na modalidade Pregdo Presencial n° 071/2020, tipo menor prego por item,
regido pela Lei Federal n° 10.520 de 17 de julho de 2002, com aplicacéo subsidiaria da Lei Federal n°
8.666/93, suas alteracdes, Decreto Municipal n°® 7.745/2017, Decreto Municipal n° 8.840/2018 e demais
normas legais aplicaveis, bem como as condi¢des estabelecidas neste Edital, sendo parte integrante os
anexos deste, como se transcritos estivessem.

A) O Edital prevé o procedimento a ser observado pelo licitante em caso de duvida de carater técnico
ou legal na interpretacdo de seus termos. A apresentacdo da proposta presume pleno conhecimento,
entendimento e aceitagdo de todas as condi¢des por parte da licitante e nos termos da lei, implica na
sua aceitacdo automatica, integral e irretratavel, motivo por que, apos este ato, a Administracdo nao
tomara conhecimento de qualquer reclamacgéo da proponente, fundada em erro, omisséo, obscuridade
ou ilegalidade do Edital.

B) Data, horario e local para inicio da sessdo publica:

CENTRO ADMINISTRATIVO MUNICIPAL “PRESIDENTE TANCREDO NEVES”

- DEPARTAMENTO DE LICITACAO -

Endereco: Av. Maestro Sansdao, n° 236 - 3° andar, Centro, Muriaé — MG, CEP 36.880-002
Data: 28/04/2020 (vinte e oito de abril de dois mil e vinte)

Horario: 08:30 hs. (oito horas e trinta minutos) — HORARIO DE BRASILIA

C) Constituem anexos deste instrumento convocatorio, dele fazendo parte integrante:

| - Termo de Referéncia.

Il - Modelo da Proposta de Preco.

lIl - Modelo de Carta de Credenciamento.

IV - Modelo de Declaragdo de Cumprimento do Disposto no Inciso XXXIII do art. 7°, da Constituicdo da
Republica Federativa do Brasil.

V - Modelo de Atestado de Capacitacao.

VI - Modelo de Declaracdo de ME ou EPP.

VII - Minuta da Ata de Registro de Precos.

VIl - Modelo da declaracdo de atendimento as Leis Municipais n°s 5.446/2017 e 5.524/2017
IX — Modelo de Declaracdo Negativa de Vinculo Impeditivo;

D) Area Solicitante: Secretaria Municipal de Sadde.

Da utilizacdo da Ata de Registro de Precos (ndo participantes), sendo permitida a adeséo, caso haja
interesse, para o DEMSUR, FUNDARTE e Céamara Municipal de Muriaé, em conformidade com o
Decreto 7.892/2013 e alteracdes no Decreto n° 9.488 de 30 de agosto de 2018:

Caso haja interesse, conforme Decreto Federal 7.892/2013, Artigo 9°, Inciso lll, ser4 permitida a
adesao, obedecendo a estimativa de quantidades a serem adquiridas, conforme o art. 1° do Decreto n°
9.488 de 30 de agosto de 2018.

Desde que devidamente justificada a vantagem, a Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia,
podera ser utlizada pelo DEMSUR, FUNDARTE e Cémara Municipal de Muriaé, que ndo tenha
participado do certame licitatério, mediante anuéncia do 06rgdo gerenciador, conforme Decreto
7.892/2013 e alteracdes no Decreto n° 9.488 de 30 de agosto de 2018.

Fica previsto neste edital de licitagdo que o quantitativo decorrente das adesdes a Ata de Registro de
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Precos nao poderdo exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na Ata de
Registro de Precos para o Orgdo Gerenciador (Prefeitura Municipal de Muriaé), independente do
ndmero de érgdos nao participantes que aderirem.

1 -DO OBJETO

|

1.1. Objeto do presente licitatério o Registro de Pregcos para aquisicdo de equipamentos
mobiliarios para atender todos os setores da Secretaria Municipal de Saude para uma melhor
condicdo de trabalho para os funcionarios e um melhor atendimento aos pacientes.

ITENS

QTD

UNID

DESCRICAO

1

200

UN

A CADEIRA E CONSTITUIDA DE ASSENTO E ENCOSTO
PLASTICOS - A cadeira é constituida de assento e encosto
plasticos, e

estrutura metalica. A estrutura é composta de tubos de aco
1010 /1020, sendo os pés e suportes do assento e encosto
fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1.5mm de
espessura de parede soldados com solda miga duas
travessas

horizontais de tubos de aco7/8” x 1,2mm de espessura
formando um conjunto estrutural empilhavel. A estrutura
recebe tratamentos quimicos de fosfatizacdo e pinturas
epoxi

pé. Para dar acabamento naspontas dos tubos dos pés e
travesses, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas
em

polipropileno. Assento confeccionado em polipropileno
copolimero (pp) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suasdimensdessao465mm de
largura, 470mm de profundidade 5mm de espessura de
parede. Possui cantos arredondados e € unido a estrutura
por

meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A alturado
assento até o ch@o de 425mm. O encosto é fabricado em
106,00 106,00

polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente

com acabamento texturizado, com dimensdes de 460mm de
largura por 330mm de altura, com espessura de parede de
5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por dupla
cavidade na parte posterior do encosto que se encaixa a
estrutura metalica, travada por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O encosto
possui furos para ventilagdo. Apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo de acordo com a nbr 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2. Laudo de
acordo com a astm 7091/13 e resultado de espessura
méaxima de 74 micras. Laudo de acordo com a astm
2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo técnico em conformidade com

a norma regulamentadora nr 17 emitido por médico do
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trabalho. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
inmetro atestando que os produtos atendem os requisitos
da nbr 8094/83, com avaliacdo pela nbr 5841/2015 com
durac&o igual a 600 horas. E obrigatorio apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

50
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ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA - Armario
confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 0,76
mm (#22) com dimensdes de 1980x900x450mm, com
acabamento texturizado, constituido de 2 portas com
pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradicas internas
proporcionando maior seguranca e dotadas de reforco
interno

tipo dmega fixado na parte central no sentido vertical,
proporcionando maior resisténcia. Para maior seguranga o
armario é equipado com sistema de travamento através de
macaneta e sistema Cremona que trava a porta na regiao
central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. Possui 4
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e
traseira

e com 2 dobras nas laterais, sao regulaveis através de
cremalheiras fixadas nas laterais do armério, as
cremalheiras

sdo estampadas em alto-relevo com saliéncias para o
encaixe

das prateleiras, apds o0 encaixe é possivel o travamento das
prateleiras na posicao desejada utilizando-se a saliéncia da
prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia,
0 passo de regulagem é de 50 mm A porta apresenta
puxador

estampado em dobras formando angulos de 90 graus em
toda

sua extensao vertical. Em cada extremidade inferior da base
do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular,
medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras
internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por
pontos de solda , estabilizador devera abrigar uma porca
rebite para fixac@o por rosca de pés niveladores, os pés
niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser
em

material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago
1.514,00 1.514,00

zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca
rebite tipo cabeca plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em acgo
carbono e revestimento de superficie (zinco) (condi¢cdes
dimensionadas para suportar as cargas e solicitacdes em
utilizacdo normal), todas as partes metalicas devem ser
unidas

entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada
porta devera oferecer dois sistemas de ventilacdo de furos
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com a finalidade de proporcionar melhor circulacdo de ar no
interior do armario. Sistema de tratamento antiferruginoso
por

meio de tuneis a spray recebendo uma camada de protecao
com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacao em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicacao de passivador inorganico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre
o

aco e maior resisténcia a intempéries.O moével deve ser
pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde
recebe aplicacéo de tinta p6 hibrida (epodxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica com acabamento
texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos,

ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme,
maior

aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento do
produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudos junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina,
minimo 1000 horas conforme NBR ABNT 8094:1983;Laudo
emitido por laboratorio de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por de resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo de 6H conforme ASTM D
3359:2009;Laudo emitido por de Aderéncia com resultado
minimo de 5B conforme ASTM D 3363:2005;Laudo por
profissional habilitado que o mével atende as

especificagbes da NR17;Laudo emitido por laboratério de
resisténcia a corrosao por exposicdo ao didxido de

enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983; Laudo emitido por laboratério de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010;
Apresentar certificacdo ABNT NBR 13961/2010
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ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA; - Armario
confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 0,76
mm (#22) com dimensdes de 1980x120x450mm, com
acabamento texturizado, constituido de 2 portas com
pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradicas internas
proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo
interno

tipo 6mega fixado na parte central no sentido vertical,
proporcionando maior resisténcia. Para maior seguranga o
armario é equipado com sistema de travamento através de
macaneta e sistema Cremona que trava a porta na regiao
central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. Possui 4
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e
traseira

e com 2 dobras nas laterais, sdo regulaveis através de
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cremalheiras fixadas nas laterais do armério, as
cremalheiras

sdo estampadas em alto-relevo com saliéncias para o
encaixe

das prateleiras, apds o0 encaixe é possivel o travamento das
prateleiras na posicao desejada utilizando-se a saliéncia da
prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia,
0 passo de regulagem é de 50 mm A porta apresenta
puxador

estampado em dobras formando angulos de 90 graus em
toda

sua extensao vertical. Em cada extremidade inferior da base
do armério deverd ser soldado um estabilizador triangular,
medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras
internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por
pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca
rebite para fixac@o por rosca de pés niveladores, 0s pés
niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser
em

material polimérico adequado (preto) e a rosca em acgo
zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca
rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em
acocarbono e revestimento de superficie (zinco) (condi¢cdes
dimensionadas para suportar as cargas e solicitacdes em
utilizacdo normal), todas as partes metalicas devem ser
unidas

entre si por meio de solda, configurando duas estruturas
(portas e gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada
porta devera oferecer dois sistemas de ventilacdo de furos
com a finalidade de proporcionar melhor circulagédo de ar no
interior do armario. Sistema de tratamento antiferruginoso
por

1.880,00 1.880,00

meio de tlneis a spray recebendo uma camada de protecéo
com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacao em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante
camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre
o

aco e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser
pintado em equipamentos continuos do tipo Corona onde
recebe aplicacéo de tinta p6 hibrida (epoxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica com acabamento
texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcangcando minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos,

ou mais, garantindo assim a polimeriza¢do total do filme,
maior

aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento do
produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados 0s seguintes laudos junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina,
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minimo 1000 horas conforme NBR ABNT 8094:1983;
Laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera
Umida, minimo de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por de resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo de 6H conforme ASTMD
3359:2009;Laudo emitido por de Aderéncia com resultado
minimo de 5B conforme ASTM D 3363:2005;Laudo por
profissional habilitado que o mével atende as
especificacdes da NR17; Laudo emitido por laboratério de
resisténcia a corrosao por exposi¢ao ao dioxido de
enxofre com resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983; Laudo emitido por laboratério de controle de
atividade antimicrobiana conforme Norma JISZ 2801:2010;
Apresentar certificacdo ABNT NBR 13961/2010

30
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ARMARIO ALTO 2 PORTAS MEDINDO 0,80 X1,59X 0,50 -
Armario alto 2 portas medindo 0,80 x1,59x 0,50: Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida
em

laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas

as faces, bordas com acabamento na cor cinza é de PS 2
mm

de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Caixaria

toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na
cor cinza é de OS 0,7 mm de espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt. Sistema de fixacéo utlizando cavilhas,
buchas plasticas e minifix. Configurado com 3 prateleiras
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressao texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento na cor cinza é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holtmelt,

apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor
minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a lateral
do armario e suporte prateleira em aco, com opg¢do de 3
tipos

de altura para cada prateleira. 02 Portas confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces,

bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradicas

baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90°
totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e
travamento da portas por uma Unica fechadura. Utiliza
sapatas

regulaveis fixadas na base por meio de bucha metalica.
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APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA: Certificado de
conformidade & norma ABNT NBR 13961 Certificado &
norma NR17. E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

10
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ARQUIVO 4 GAVETAS COM CHAVE. - Arquivo 4 gavetas
com chave. Tampo confeccionado em MDP,

de 25mm de espessura, revestida em laminado melaminico
de

baixa presséo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza € de PS 2 mm de espessura,
colada

a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada
em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces,

com bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm
de

espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas
internas confeccionados em MDP, de 15mm de espessura,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado com bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt. Frentes de Gavet&o confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces,

com bordas com acabamento na cor cinza € de PS 0,7mm
de

espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Sistema
de

fixacdo utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix.
Deslizantes de abertura total em todas gavetas, utilizando na
sua confeccdo chapas dobradas de 1,5mm de espessura no
componente que é fixado junto a caixaria € no componente
deslizante e chapa de 1,2mm fixada junto a gaveta.
Puxadores

em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras
90°

totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm.
Fechadura com travamento simultdneo dos 4 gavetdes, com
2

chaves dobraveis. Utiliza de sapatas regulaveis fixadas na
base por meio de bucha metalica. APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA: Certificado de conformidade a norma
ABNT NBR 13961 Certificado de conformidade a norma
NR17. E obrigatério apresentar prospecto com imagem

real do produto ofertado.
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ARQUIVO EM ACO 4 GAVETAS CHAPA 22 COM TRILHO
TELESCOPICO - Arquivo em aco 4 gavetas chapa 22 com
trilho telescépico

cinza; Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a
SAE-1012, predominantemente em chapa #22 com
dimensdes

de 1330 x 470 x 600 mm (axIxp), acabamento texturizado, 3
reforcos internos, verticais formato d&mega em chapa #22,
soldados em cada estrutura lateral, 4 gavetas com
capacidade

para no minimo de 25 kg cada, sistema de deslizamento em
trilho telescépico progressivo, com 2 amortecedores
produzidos em material polimérico para evitar impacto das
gavetas no “abre e fecha”, puxadores estampados na propria
estrutura da gaveta, para fins estruturais, ndo podendo
ocupar

as extremidades superior ou inferior da mesma, varetas
laterais para sustentagdo de pastas, porta etiqueta
estampado

na propria estrutura de aco, fechadura redonda com 2
chaves.

Sistema de travamento através de rampa constituida em
material polimérico e pino (um por gaveta) que impeca a
abertura simultanea de mais de uma gaveta, evitando assim
gue o movel esteja suscetivel a tombamentos. Nas 4
extremidades inferiores da base do arquivo devem ser
soldado

1 estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm
de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado
ao

corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador deve
abrigar 1 porca rebite para fixagéo por rosca de pés
niveladores. Pé nivelador de polimero injetado (preto),
1.090,00 1.090,00

sextavado com nivelador em aco zincado com rosca 3/8 x
21,5

mm de comprimento. Porca tipo rebite tipo cabeca plana,
corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago-carbono e revestimento
de

superficie (zinco). Sistema de tratamento antiferruginoso por
meio de tlneis a spray, pintura em equipamento continuo do
tipo Corona, tinta em pé hibrida (Epoxi-poliéster) com
acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizacédo em estufas com a peca alcancando
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais,
garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento do
produto. O produto devera estar em conformidade com a
norma reguladora de ergonomia do Ministério do

Trabalho, NR17. Para garantir todas as caracteristicas
solicitadas devem ser apresentados 0s seguintes laudos
junto com a proposta comercial: Laudo emitido por
laboratorio credenciado pelo INMETRO de resisténcia a
névoa salina, minimo 1000 horas conforme NBR ABNT
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8094:1983;Laudo emitido por laboratério de resisténcia
atmosfera imida, minimo de 1000 horas conforme NBR
ABNT 8095:2015; Laudo emitido por laboratério de
resisténcia por dureza a lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTM D 3359:2009;Laudo emitido por
laboratério de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;Laudo emitido por
laborat6rio de resisténcia a corrosao por exposicéo ao
diéxido de enxofre com resultado minimo de 10 ciclos
conforme NBR 8096:1983: Laudo por profissional
habilitado que o mével atende as especificacbes da
NR17;Apresentar certificacdo ABNT NBR 13961/2010

50
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CADEIRA ESTOFADA FIXA 4 PES. - A Cadeira Estofada
Fixa 4 Pés

deve ser constituida de: Assento e encosto estofados e
estrutura tubular de aco com 4 (quatro) pés. O conjunto de
sustentacao do assento e encosto deve ser constituido de
uma estrutura de aco com 04 pés e suporte do encosto em
formato de “L” que se fixa ao encosto pode meio de um
acoplamento plastico articulado para ajustar a melhor
posicédo

do encosto. Os pés das cadeira devem ser fabricados em
tubos de aco de g 7/8” e espessura de 1,5mm. Os pés
devem

ser interligados por duas travessas de tubo quadrado
20x20mm e espessura de 1,2mm. As sapatas da estrutura
devem encaixar-se internamente nos tubos e serem
articuladas para facilitar o nivelamento da cadeira com o
solo.

O assento deve se fixar a estrutura por 4 parafusos ¥2’x 2”
sextavados. Ja o encosto deve se fixar ao “L” através de 2
parafusos Philips cabega panela "4"x1” alojados em pega
para

acoplamento produzida em polipropileno injetado.O assento
deve possuir uma estrutura em madeira com medidas
aproximadas de 420 mm de largura, 380 mm de
profundidade

e 10 mm de espessura, com cantos arredondados e quatro
porcas garra de rosca 4" fixadas a mesma. O estofado deve
190,00 6.650,00

possuir espuma injetada com densidade de 45 kg/m3 e 40
milimetros de espessura, moldada anatomicamente. A altura
do assento até o chdo deve ser de aproximadamente
430mm.

O assento deve ser revestido em sua base por uma capa
plastica injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. O encosto deve possuir estrutura de
polipropileno

copolimero injetado e moldado anatomicamente, com
dimens@es aproximadas de 360mm de largura por 270mm
de

altura com espessura de 11mm e cantos arredondados,
espuma injetada com densidade de 45 Kg/m3 e 40

9
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milimetros

de espessura, moldada anatomicamente e uma capa de
acabamento em polipropileno injetado com acabamento
texturizado. Ele deve ser unido a estrutura por um tubo
oblongo de 16x30 mm com espessura de parede de 1,5 mm
e

reforcos internos e revestido com por uma sanfona plastica.
Esse sendo fixado a estrutura da base por meio de solda
Mig.

Tanto assento quanto encosto devem ser revestidos em
tecido

PP NA COR PRETA. A estrutura da cadeira deve ser
fosfatada e pintada com tinta epoxi p6 na cor preta.
Apresentar junto com a proposta comercial: Laudo de
acordo com a nbr 9209/86 atestando que os produtos
possuem revestimento em fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo com a astm d

7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a astm d 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
técnico em conformidade com a norma regulamentadora —
nr 17 emitido por médico do trabalho. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo inmetro atestando que os
produtos atendem os requisitos da nbr 8094/83, com
avaliagcdo pela nbr 5841/2015 com duracéo igual a 600
horas. E obrigatorio apresentar prospecto com imagem

real do produto ofertado.

100

UN

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA COM BACK SYSTEN
TECIDO PP PRETO. - Cadeira Executiva Girat6ria com Back
Systen Tecido PP preto.

A Cadeira deve ser constituida de assento, encosto,
mecanismo, apoios de brago, coluna a gas e base com
rodizio. O assento é formado por uma estrutura plastica
injetada em polipropileno com fibra de vidro com porcas
garra

4" fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Com dimensdes aproximadas de 480mm
de

largura, 460mm de profundidade e 100mm de espessura
com

cantos arredondados e espuma injetada com densidade de
55

e 45 milimetros de espessura, com formato ergondmico
levemente adaptado ao corpo. O assento deve possuir uma
carenagem plastica injetada em polipropileno que ¢é
encaixada

a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. A
altura do assento até o chao deve regulavel de 420mm a
530mm aproximadamente. O encosto, da mesma forma que
o

assento, também deve possuir estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro e com porcas garra 4"
fixadas

10
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nos pontos de montagem dos mecanismos e laminas. Suas
dimensdes aproximadas devem ser 455mm de largura,
410mm de altura e 80mm de espessura, com cantos
arredondados e espuma injetada com densidade de 33 e
45mm de espessura com formato ergonémico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o0 encosto deve
receber

uma carenagem plastica injetada em polipropileno encaixada
a

estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. O
mecanismo chamado deve ser um conjunto mecéanico que
possui duas alavancas para regulagem da altura do assento
e

da inclinacdo do encosto. A alavanca de regulagem de altura
do assento deve ser injetada em Poliamida com fibra de
vidro

e possuir alma metélica fabricada em duas chapas de acgo
de

2,65mm de espessura zincadas, 0 que garante resisténcia a
peca. O sistema de travamento de reclinagdo do encosto
deve

580,00 580,00

acontecer por meio da pressao exercida por uma mola
helicoidal em um conjunto de laminas metalicas que travam
umas as outras por atrito. A alavanca de controle de
reclinagdo do encosto também deve ser injetada em
Poliamida

com fibra de vidro. Ao se acionar a alavanca para cima ou
para baixo ela deve liberar o movimento do encosto que se
dara pelo uso de duas molas helicoidais, bastando ao

usuario

posicionar o encosto na posicdo desejada e liberar a
alavanca

para que o mesmo trave naquela posicdo. A faixa de
variacao

do reclinamento deve ser de aproximadamente 73° a 104°.
O

mecanismo também deve proporcionar a regulagem de
altura

do encosto por meio de catraca automatica com curso
minimo

de 70mm, que se libera ao chegar na altura maxima e desce
permitindo que o usuério ajuste a altura de melhor conforto.
O

mecanismo deve ser produzido em chapa de a¢o 110/1020
com 2.65mm de espessura, e se fixard ao assento por
quatro

(04) parafusos 74"x1.1/2” sextavados flangeados. Ja o
encosto

deve ser fixado ao “L” do mecanismo, fabricado em tubo
oblongo 25x50mm com espessura de 1,5mm, por dois
parafusos cabeca lentilha Philips com anéis elasticos 1/4x1”.
Para acabamento o mecanismo deve possur carenagem
plastica texturizada injetada em polipropileno. Os apoios de

11
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braco devem ser fabricados em nylon texturizado e possuir
faixa de regulagem de altura em relacdo ao assento
variando

de 165 mm & 235 mm aproximadamente. A Base deve ter
acabamento superficial preto com pernas em chapa de aco
1010/1020 de 2,65mm de espessura estampada. Com
carenagem central texturizada injetada em polipropileno e
com

rodizios de PU. O diametro aproximado da base deve ser de
680mm. Apresentar junto com a proposta comercial:

Laudo de acordo com a nbr 9209/86 atestando que o0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa
igual ou superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo com a astm

d 7091/13 e resultado de espessura maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a astm d 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
técnico em conformidade com a norma regulamentadora

nr 17 emitido por médico do trabalho. Laudo emitido por
laboratorio acreditado pelo inmetro atestando que os
produtos atendem os requisitos da nbr 8094/83, com
avaliagcdo pela nbr 5841/2015 com duracéo igual a 600
horas. E obrigatdrio apresentar prospecto com imagem

real do produto ofertado.

135

UN

CONJUNTO LONGARINA 4 LUGARES - Conjunto longarina
4 lugares, constituida de pés injetados em

polipropileno copolimero, duas travessas de tubo de aco
retangular 20x40x1.2mm de espessura, conjuntos de
sustentacdo de assento e encosto em tubo e mais 02 (dois)
conjuntos de assento e encosto injetado em polipropileno
copolimero. As dimens@es ocupadas sao: 837mm altura,
518mm largura total, seu comprimento varia de acordo com
o

ndmero de assentos e possui um espaco entre assentos
del101mm. O assento é confeccionado em polipropileno
copolimero injetado com curvatura levemente adaptada ao
corpo e acabamento texturizado, com dimensdes de 465mm
de largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e
cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 04
(quatro) porcas (bucha americana 6x13mm) parafusadas e
04

(quatro) parafusos m6 x 75mm cabeca phillips para fixagdo
em

cada assento. A altura do assento até a linha do chao é de
449mm. Encosto em polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes de 460mm de largura por 335mm de altura, com
espessura de 5mm e cantos arredondados, unidos a
estrutura

por meio de encaixe em dupla cavidade na parte inferior do
encosto que se junta a estrutura metélica, travada por dois
pinos retrateis (pinheirinhos) injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto e sem a presenca de rebites
ou

12
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parafusos, permitindo melhor fixacdo e praticidade. A
estrutura

de sustentacéo do assento encosto € de tubos aco
222.20x1.5mm de espessura, curvado e furado para acoplar

580,00 580,00

Se ao assento e encosto juntando -se com a estrutura onde
serdo fixadas por 04 (quatro) parafusos ja descritos acima.
Os

pés da longarina s&o confeccionados polipropileno
copolimero

injetado e moldado com acabamento texturizado, s&o
divididos

em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de
encaixes em dois tubos de ago de 238.1x0.9mm formando
um

conjunto de grande resisténcia. Para os modelos de 2 e 3
lugares, a longarina possui 2 pés, para os modelos maiores,
de 4 e 5 lugares o0 nimero de pés passa para 3. Todos 0s
tubos de aco utilizados na montagem desta longarina
passam

por um processo de banhos decapantes e de fosfatizacdo e
posterior pintura com tinta epoxi a po, evitando oxidagéo e
com um 6timo acabamento superficial. Dimensdes: 460 x330
mm encosto, 470 x420 mm assento, 840mm altura até o
encosto e 450mm altura até o assento. Apresentar junto com
a proposta comercial: Laudo de acordo com a nbr 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em

fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m2. Laudo de
acordo com a astm d 7091/13 e resultado de espessura
maxima de 74 micras. Laudo de acordo com a astm d
2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350 kg.m
sem causar trincas. Laudo técnico em conformidade com

a norma regulamentadora nr 17 emitido por médico do
trabalho. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
inmetro atestando que os produtos atendem os requisitos

da nbr 8094/83, com avaliacao pela nbr 5841/2015 com
durac&o igual a 600 horas. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

10

90

UN

ESTACOES DE TRABALHO DE 1,50 X 1,50. - Estagbes de
trabalho de 1,50 x 1,50.Tampo constituido em

MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces,

borda que acompanha todo o contorno do tampo na cor
cinza

€ de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Dotado com 1 passa
cabo de didmetro de 60 mm em poliestireno injetado de alto
impacto. 02 — Painel frontal em MDP de 15 mm de
espessura,

revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces. Bordas horizontais com

13
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acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal fixado
aos pés laterais e pé central da mesa, com cavilhas,
parafusos

minifix de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel em MDP
de

25 mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. 01 — Pé Central,
formado pela unido de duas pecas com auxilio de cavilhas,
610,00 610,00

parafusos minifix de aco e buchas em nylon, resultando em
um formato em L, constituidos em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de sistema
distanciador produzido em Zamac, com altura de 20mm para
unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos,
possibilitando

a montagem do tampo “L” dupla face, para direita ou
esquerda. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido
com

didmetro de 22 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso Calha vertical em formato “U” para subida
de

fiacdo pela lateral da mesa, permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia, l6gico e telefénico, em chapa de
aco

0,75 de espessura, com altura de 590 e largura de 110mm
fixada ao pé lateral através de parafusos especiais para
madeira. Contem tampa em aco 0,75 para encaixar
internamente em dois arames soldados na calha.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA: Certificado de
conformidade & norma ABNT NBR 13966 Certificado

Norma Regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real do produto ofertado.

11

60

UN

ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEIRAS COM
DIMENSOES 920 (L) X - Estante de aco com 6 prateleiras
com dimensdes 920 (L) x

300 (P) x 2000 (H) mm. Todos os componentes da estante
devem ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a
1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira chapa #22.
A

estante deve constituir de 04 colunas com secdo em L,
espessura de 1,90 mm (#14), abas de 35 mm perfuradas em
passo de 50 mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis
(06) prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de
altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira
deve

possui um reforco em dmega, ha mesma espessura de 0,45
mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira

14
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devera

conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor
risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As
prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos
sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois pares de
reforco cada em forma de X, com espessura de 1,9 mm
(#14),

com bordas fixadas as colunas por parafusos e porcas. As
sapatas devem ser constituidas em material polimérico
330,00 330,00

dispostas individualmente na extremidade inferior de cada
coluna, evitando o contato direto do ago com o piso. O
processo de tratamento anti-ferruginoso deve ocorrer por
meio

de tdneis a spray recebendo uma camada de protecao
fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizacdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicacdo de passivador inorganico, o que garante
ao

mével camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre o0 aco e maior resisténcia a intempéries. O movel de
ter

passado por processo de pintura de polimerizagdo da tinta
em

equipamentos continuos onde recebeu aplicacdo de tinta p6
hibrida por processo de aderéncia eletrostética na cor cinza
cristal, com média de camada entre 60 microns, a
polimerizacdo deve ocorrer em estufas continuas com a
peca

alcancando no minimo 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizacgéao total do filme ,
garantindo maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto. N&o serdo permitidas
distorcoes,

amassamentos na fabricacdo ou aproveitamento de chapas
por meio de emendas. Imperfei¢cdes e respingos de soldas
deveréo ser eliminados. A estante devera ser fornecida
desmontada. Cada médulo formado por quatro colunas,
acessorios e seis prateleiras. E obrigatorio a disponibilizagéo
de manual técnico que ilustrem a montagem. Para garantir
todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
0s seguintes laudos juntos a proposta comercial. Apresentar
certificacdo ABNT NBR 13961/2010 ou relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na horma para este

movel. Os ensaios devem ser realizados por laborat6rio
credenciado pelo Inmetro. Requisitos dimensionais;
Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos;
Requisitos de seguranca e usabilidade; Estabilidade do
movel vazio; Estabilidade do mével com aplicagdo de

forca horizontal; Ensaio de resisténcia e durabilidade;

Ensaio de Resistencia da estrutura; Ensaio de resisténcia
dos suportes de planos horizontais; Ensaio de deflexdo de
planos horizontais; Ensaio de resisténcia de plano
horizontais a carga concentrada; Ensaio de Carga
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maxima total.
12 60 UN ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEIRAS COM

DIMENSOES 920 (L) X. - Estante de aco com 6 prateleiras
com dimensdes 920 (L) x

400 (P) x 2000 (H) mm. Todos os componentes da estante
devem ser confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a
1012, sendo colunas em chapa #14 e prateleira chapa #22.
A

estante deve constituir de 04 colunas com se¢édo em L,
espessura de 1,90 mm (#14), abas de 35 mm perfuradas em
passo de 50 mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis
(06) prateleiras removiveis que possibilitem a regulagem de
altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira
deve

possui um reforco em dmega, ha mesma espessura de 0,45
mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera

conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor
risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As
prateleiras seréo unidas as colunas através de 08 parafusos
sextavados com porcas. Laterais e fundo com dois pares de
reforco cada em forma de X, com espessura de 1,9 mm
(#14),

com bordas fixadas as colunas por parafusos e porcas. As
sapatas devem ser constituidas em material polimérico
dispostas individualmente na extremidade inferior de cada
coluna, evitando o contato direto do ago com o piso. O
processo de tratamento anti-ferruginoso deve ocorrer por
meio

410,00 410,00

de tdneis a spray recebendo uma camada de protecao
fosfatica, linha spray com desengraxe e fosfatizacdo em
fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicagdo de passivador inorgénico, o que garante
ao

moével camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme
sobre 0 aco e maior resisténcia a intempéries. O mével de
ter

passado por processo de pintura de polimerizacdo da tinta
em

equipamentos continuos onde recebeu aplicagéo de tinta po
hibrida por processo de aderéncia eletrostatica na cor cinza
cristal, com média de camada entre 60 microns, a
polimerizacdo deve ocorrer em estufas continuas com a
peca

alcancando no minimo 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagéo total do filme ,
garantindo maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto. N&o serdo permitidas
distorcdes,

amassamentos na fabricac@o ou aproveitamento de chapas
por meio de emendas. Imperfei¢cdes e respingos de soldas
deverdo ser eliminados. A estante devera ser fornecida

16



r ld © "
MUNICIPIO DE MURIAE i ,f . %
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO o "
SETOR DE LICITACOES &j’

Munceh-

desmontada. Cada médulo formado por quatro colunas,
acessorios e seis prateleiras. E obrigatério a disponibilizagéo
de manual técnico que ilustrem a montagem. Para garantir
todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
0s seguintes laudos juntos a proposta comercial. Apresentar
certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este

movel. Os ensaios devem ser realizados por laborat6rio
credenciado pelo INMETRO. Requisitos dimensionais;
Resisténcia a corrosdo de componentes metalicos;
Requisitos de seguranca e usabilidade; Estabilidade do
movel vazio; Estabilidade do mével com aplicacdo de

forca horizontal; Ensaio de resisténcia e durabilidade;
Ensaio de Resistencia da estrutura; Ensaio de resisténcia
dos suportes de planos horizontais; Ensaio de deflexdo de
planos horizontais; Ensaio de resisténcia de plano
horizontais a carga concentrada; Ensaio de Carga

maxima total.

13

50

UN

GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS COM CHAVE -
Gaveteiro volante 4 gavetas com chave. Tampo
confeccionada

em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces,

bordas com acabamento na cor cinza é de PS 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria
toda confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt. Gavetas internas confeccionados em
MDP,

de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao texturizado com
bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. 04
Frentes

590,00 590,00

de Gaveta confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséao
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt. Sistema de fixagdo utilizando cavilhas,
buchas plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em
todas gavetas, utilizando na sua confecc¢éo chapas dobradas
de 1,2mm de espessura no componente que € fixado junto a
caixaria e no componente deslizante usa chapa de 0,9mm,
gue vai fixado junto a gaveta. Puxadores em Poliestireno
com

entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura
de

17
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25mm e largura total de 142mm. Fechadura com travamento
simultaneo das 4 gavetas, com 2 chaves dobraveis. Rodizios
de 50mm com chapa de fixacdo na base reforcada de
1,9mm

de espessura. Apresentar junto com a proposta:

Certificado de conformidade & norma ABNT NBR 13961
Certificado de conformidade a norma NR17. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real do produto

ofertado.

14

UN

MESA PARA REFEITORIO. - Mesa para refeitorio - mesa
para refeitério - estrutura em w

(Assento fixo com encosto ). Dimensoes altura: 0,75 m.
Comprimento: 3,00 m. Largura/profundidade: 0,80 m. Altura
do

assento 0,45 m. Produtos produzidos em formica, padréo:
(branco | 120), (ovo | 108), (cinza claro | 119), todas em liso
brilhante. Cores padrao de fita de Pvc: branco, bege (ovo),
900,00 900,00

cinza claro e preto. Cor padrédo de Estruturas: epoxi p6 preto
texturizado. Cores especiais epoxi po liso: Cinza-claro, cinza
grafite ou prata. Tampo da mesa, produzido em mdf Com 15
mm reengrossado com mais 15 mm, totalizando 30 mm de
Espessura. Acabamento da borda da mesa em fita de pvc -
30

x 4 mm de Espessura. Assentos medindo 0,30 x 0,30 m, em
mdf 15 mm de espessura. Acabamento da borda em perfil de
pvc. Encosto produzido em mdf com 15 mm de espessura,
com acabamento das borda em perfil de pvc. Estrutura
montada para bancos fixos em tubo de a¢o carbono 50 x 30
Mm com 1,20 mm de parede. Apresentar junto a proposta,
laudo Ergondmico em conformidade com a nrl7 e abnt

anr 13966 assinado Por um fisioterapeuta ergonomista ,

ou um Engenheiro ou um medico do trabalho.

15
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UN

MESA RETA PE PAINEL AUXILIAR 1,00 X 0,60 COM
TECLADO - Mesa Reta pé painel Auxiliar 1,00 x 0,60 com
teclado

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo
o

contorno do tampo na cor cinza é PS 3mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de diametro de 60 mm
em

poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel frontal em
MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces.

Bordas horizontais com acabamento na cor cinza é de PS
0,7

mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas,

18
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parafusos minifix de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel
em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces,

bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se
de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de
20mm para unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos .
Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro
de 22 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis
de

piso. Calha vertical em formato “U” para subida de fiacao
pela

lateral da mesa, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago 0,75 de
espessura, com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao
pé lateral através de parafusos especiais para madeira.
Contem tampa em ac¢o 0,75 para encaixar internamente em
dois arames soldados na calha. APRESENTAR JUNTO
COM

A PROPOSTA: Certificado de conformidade & norma

ABNT NBR 13966 Certificado conformidade a norma NR17.
E obrigatério apresentar prospecto com imagem real do
produto ofertado.

16

50
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MESA RETA PE PAINEL SECRETARIA 1,20 X 0,60 COM 3
GAVETAS. - Mesa Reta pé Painel Secretaria 1,20 x 0,60
com 3 gavetas.

Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo
o

contorno do tampo na cor cinza € PS 3mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo de
2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de didametro de 60 mm
em

poliestireno injetado de alto impacto. 01 — Painel frontal em
570,00 570,00

MDP de 15 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces.

Bordas horizontais com acabamento na cor cinza € de PS
0,7

mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas,
parafusos minifix de aco e buchas em nylon. 02- Pés Painel
em MDP de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as
faces,

bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se
de sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de
20mm para unir tampo e pés laterais, fixado com parafusos .
Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido com diametro
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de 22 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis
de

piso. Calha vertical em formato “U” para subida de fiacao
pela

lateral da mesa, permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de ago 0,75 de
espessura, com altura de 590 e largura de 110mm fixada ao
pé lateral através de parafusos especiais para madeira.
Contem tampa em ac¢o 0,75 para encaixar internamente em
dois arames soldados na calha. APRESENTAR JUNTO
COM

A PROPOSTA: Certificado de conformidade & norma

ABNT NBR 13966/13961 Certificado & norma
regulamentadora NR17. E obrigatério apresentar

prospecto com imagem real do produto ofertado.

17

50
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MESA REUNIAO REDONDA 1,20 25MM - Mesa reunio
redonda 1,20 25mm pé painel Tampo

constituido em MDP de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressédo texturizado em
ambas

as faces, borda que acompanha todo o contorno do tampo
na

cor cinza é de PS 3mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm. Estrutura
formada por 03 pés painel em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na
cor cinza PS 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt, unidos em forma “X” utilizando cavilhas e
haste minifix em aco. Tampo fixado com auxilio de bucha em
nylon, cavilha e minifix. Pés contem sapatas regulaveis em
PVC rigido com diametro de 22 mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso. APRESENTAR
JUNTO

COM A PROPOSTA: Certificado de conformidade a norma
ABNT NBR 13966 Certificado Norma Regulamentadora
NR17. E obrigatdrio apresentar prospecto com imagem

real do produto ofertado.

18
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ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS SOBREPOSTAS CHAPA
22 CINZA - Roupeiro em ac¢o 12 portas sobrepostas chapa
22 cinza com

dimensdes aproximadas 272x420 mm, sendo dividido em 3
corpo (vao) com 4 portas em cada, confeccionado
predominantemente em chapa de aco SAE-1008 a 1012
com

0,75mm (#22) de espessura. Dimensdes aproximadas totais:
1225 (L) x 420 (P) x 1900 (H). Mecanismo de abertura das
portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com duas
dobradicas internas em cada porta. As dobradi¢cas séo
formadas por dois corpos com duas e trés bainhas,
respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico
entre as duas faces cilindricas e s&o unidos por um pino com
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mm de diametro. A altura maxima das duas dobradicas, apos
uniao é de 60 mm. Compartimento interno com um porta
cabide. Sistema de travamento das portas € individualizado
por porta do tipo “Pitdo” com dois alojamentos para
utilizacéo

de cadeado. Visando maior seguranca aos usuarios e
melhor

resisténcia as portas devem sao embutidas, minimizando
presenca arestas cortantes, e possuem reforco interno tipo
“dmega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema

de
circulacdo de ar individualizado por portas, atendendo NR
24,
cada porta contém dois conjuntos que facilitam a circulacéo
de

ar, um na parte superior e outro na parte inferior. O conjunto
contem furos com 6 mm de didmetro, sendo 6 colunas e 24
linhas espacgados a cada 12 mm. Sistema de identificacdo
individualizado por portas, cada porta possui um porta
etiqueta, estampado no préprio corpo, em baixo relevo, de
aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixagdo da
etiqueta pela parte interna da porta, proporcionando maior
seguranga contra avarias e acidentes. Os pés niveladores
sdo

confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior
1.599,00 1.599,00

resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de
sec¢do transversal circular e com altura de 80 mm, disposto
em

cada extremidade inferior da base do armario em um
estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e
soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador
abriga uma porca rebite de aco utilizada para fixar, por
rosca,

0s pés niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso
por

meio de tdneis a spray, pintura em equipamento continuo do
tipo Corona, tinta em pé hibrida (epéxi-poliéster) com
acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais,
garantindo assim a polimerizacéo total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudo junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina,
minimo 1000 horas conforme NBR ABNT8094:1983; Laudo
emitido por laborat6rio de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por laboratério de resisténcia a
corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre com
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resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983;Laudo emitido por laboratério de resisténcia
por dureza a lapis com resultado minimo de 6H conforme
ASTM D 3359:2009;Laudo emitido por laboratério de
Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM
D3363:2005; Laudo por profissional habilitado que o
movel atende as especificacbes da NR17;Laudo emitido
por laborat6rio controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JIS-Z 2801:2010;Apresentar certificacao
ABNT NBR 13961/2010
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ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS SOBREPOSTAS CHAPA
22 CINZA - Roupeiro em a¢o 16 portas sobrepostas chapa
22 cinza com

dimensdes aproximadas 272x420 mm, sendo dividido em 4
corpo (vao) com 4 portas em cada, confeccionado
predominantemente em chapa de aco SAE-1008 a 1012
com

0,75mm (#22) de espessura. Dimensdes aproximadas totais:
1225 (L) x 420 (P) x 1900 (H). Mecanismo de abertura das
portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com duas
dobradicas internas em cada porta. As dobradi¢cas séo
formadas por dois corpos com duas e trés bainhas,
respectivamente. O posicionamento dos corpos concéntrico
entre as duas faces cilindricas e séo unidos por um pino com
4

mm de diametro. A altura maxima das duas dobradicas, apos
uniao é de 60 mm. Compartimento interno com um porta
cabide. Sistema de travamento das portas € individualizado
por porta do tipo “Pitdo” com dois alojamentos para
utilizacéo

de cadeado. Visando maior seguranga aos usuarios e
melhor

resisténcia as portas devem sdo embutidas, minimizando
presenca arestas cortantes, e possuem reforgo interno tipo
“émega” fixado na parte central no sentido vertical. Sistema
de

circulacdo de ar individualizado por portas, atendendo NR
24,

cada porta contém dois conjuntos que facilitam a circulacéo
de

ar, um na parte superior e outro na parte inferior. O conjunto
contem furos com 6 mm de didmetro, sendo 6 colunas e 24
linhas espacados a cada 12 mm. Sistema de identificacdo
individualizado por portas, cada porta possui um porta
etiqueta, estampado no proprio corpo, em baixo relevo, de
1.700,00 1.700,00

aproximadamente 80 x 37 mm, que permita a fixacdo da
etiqueta pela parte interna da porta, proporcionando maior
seguranca contra avarias e acidentes. Os pés niveladores
séo

confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior
resisténcia e durabilidade mesmo em ambientes Umidos, de
secao transversal circular e com altura de 80 mm, disposto
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cada extremidade inferior da base do armario em um
estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e
soldado ao corpo por pontos de solda. Este estabilizador
abriga uma porca rebite de acgo utilizada para fixar, por
rosca,

0s pés niveladores. Sistema de tratamento anti-ferruginoso
por

meio de tlneis a spray, pintura em equipamento continuo do
tipo Corona, tinta em po hibrida (epoxi-poliéster) com
acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizacdo em estufas com a peca alcancando
minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais,
garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto. Para garantir todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os seguintes laudo junto coma
proposta comercial: Laudo emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO de resisténcia a névoa salina,
minimo 1000 horas conforme NBRABNT8094:1983; Laudo
emitido por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 1000 horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido por laboratério de resisténcia a
corrosdo por exposicédo ao didxido de enxofre com
resultado minimo de 10 ciclos conforme NBR
8096:1983;Laudo emitido por laboratério de resisténcia

por dureza a lapis com resultado minimo de 6H conforme
ASTM D 3359:2009;Laudo emitido por laboratério de
Aderéncia com resultado minimo de 5B conforme ASTM
D3363:2005; Laudo por profissional habilitado que o

movel atende as especificacdes da NR17;Laudo emitido

por laboratdrio controle de atividade antimicrobiana
conforme Norma JIS-Z 2801:2010;Apresentar certificacdo
ABNT NBR 13961/2010

1.2. Os anexos fazem parte deste edital, como se transcritos estivessem.

2 - CONDICOES DE PARTICIPACAO |

2.1 - Poderao participar deste Pregdo Presencial os interessados que atenderem a todas as exigéncias
constantes deste edital e seus anexos, sendo vedada a participagdo dos interessados que se
encontrarem sob faléncia decretada, regime de consoércio, concordatarias, empresas estrangeiras que
nao estejam regularmente estabelecidas no Pais, aqueles que estejam com o direito suspenso de licitar
e contratar com a Administracdo Publica.

NOTA EXPLICATIVA: Considerando que é ato discricionario da Administracdo diante da
avaliacdo de conveniéncia e oportunidade no caso concreto; e considerando que existem no
mercado diversas empresas com potencial técnico, profissional e operacional suficiente para
atender satisfatoriamente as exigéncias previstas neste edital, entende-se que é conveniente a
vedacao de participagdo de empresas em “consércio” no Pregao em tela.

2.2 - Endereco para envio dos envelopes:
CENTRO ADMINISTRATIVO MUNICIPAL “PRESIDENTE TANCREDO NEVES”
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AIC: DEPARTAMENTO DE LICITACAO
Endereco: Av. Maestro Sanséo, n° 236 - 3° andar, Centro, Muriaé — MG, CEP 36.880-002

221 - A PREFEITURA MUNICIPAL DE MURIAE ndo se responsabilizara por envelopes
“‘Documentacao” e “Proposta de Prec¢o” enderegados via postal ou por outra forma, entregues em local
diverso da Prefeitura Municipal de Muriaé, e que, por isso, ndo cheguem na data e horario previstos no
preambulo deste instrumento convocatorio.

2.3 - Aviso de abertura deste instrumento convocatério permanecera afixada no quadro de avisos
localizado no CENTRO ADMINISTRATIVO MUNICIPAL "PRESIDENTE TANCREDO NEVES" e podera
ser obtido junto ao Departamento de Licitacdo, na Av. Maestro Sansao, n® 236 - 3° andar, Centro,
Muriaé — MG, no horario de 13:00 as 17:00 horas, ao custo gratuito.

2.4 - As empresas que adquirirem o instrumento convocatério se obrigam a acompanhar o
andamento do certame, junto ao Departamento de Licitagdo, com vista a possiveis alteracfes e
avisos.

3 - DA REPRESENTACAO, CREDENCIAMENTO E ENQUADRAMENTO "ME" OU "EPP"

3.1 - Os documentos a seguir solicitados poder&o ser apresentados em original, em copia autenticada
por Cartério ou publicacdo em 6rgdo da imprensa oficial ou copia simples acompanhada do respectivo
original para conferéncia pelo Pregoeiro ou Comissao de Apoio e entregues ao Pregoeiro FORA DOS
ENVELOPES "Proposta de Pre¢os" e/ou "Documentacéo para Habilitag&o".

3.1.1 — N&o sera realizada a autenticacdo de cOpias simples de documentos com a apresentacéao
de copias autenticadas como originais.

3.2 - Os representantes dos licitantes serdo credenciados pelo Pregoeiro e deverdo apresentar
procuracdo, através de instrumento publico ou particular juntamente com cépia do respectivo
Estatuto, Contrato Social ou Registro de Firma Individual, no qual estejam expressos seus
poderes, que lhes confira poderes para oferecer lances, negociar precos e praticar todos os demais
atos pertinentes ao certame, em nome do proponente.

3.3 - O representante, em sendo socio, proprietério, dirigente ou assemelhado da empresa proponente,
devera apresentar copia do respectivo Estatuto, Contrato social ou Registro de Firma Individual, no
qual estejam expressos seus poderes.

3.4 - Além do instrumento de mandato, deverdo apresentar obrigatoriamente cédula de identidade ou
documento equivalente.

3.5 - Juntamente a documentacdo supracitada, o licitante devera apresentar declaracdo de
cumprimento da Lei Municipal n°® 5.446/2017 e suas alteracdes, conforme modelo constante do
Anexo VIII deste edital ou declarar verbalmente fazendo constar em Ata de Sessao, sob pena de
néo recebimento do restante da documentacgéo do licitante.

3.6 - Caso ndo apresente os documentos citados nestes sub-itens (3.1, 3.2, 3.3 e 3.4), a empresa ndo
podera formular ofertas e lances de precos (permanecendo neste caso, 0S pre¢os constantes na
proposta escrita) e praticar os demais atos pertinentes ao certame.

3.7 - O Modelo da Carta de Credenciamento encontra-se no Anexo lll.
3.8 - Cada credenciado podera representar uma Unica licitante.

3.9 - No ato da fase de “Credenciamento”, o representante credenciado declarara verbalmente que a
empresa cumpre plenamente o0s requisitos exigidos para habilitagdo na licitacdo, e que ndo esta
impedido de participar de licitagbes e de contratar com a Administracdo Publica em razdo de
penalidades, nem fatos impeditivos de sua habilitacéo.
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3.9.1 - Adeclaracdo que se refere o item 3.9 sera formulada pelo Pregoeiro, fazendo parte integrante
da ata e assinada pelos representantes credenciados no presente certame.

3.10 - As Microempresas (ME) e Empresas de Pequeno Porte (EPP) que quiserem usufruir dos
beneficios concedidos pela Lei Complementar n® 123/2006, deverdo apresentar declaracéo formal,
expressa, de que cumprem 0s requisitos legais para a qualificacdo como microempresa ou empresa de
pequeno porte, estando aptas a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos arts. 42 a 49 da
referida Lei Complementar.

3.10.1 — Para a comprovacado da declaracdo constante no item 3.10, a licitante devera, também,
apresentar:

a) quando a empresa for optante pelo Simples Nacional: comprovante da opcéo pelo simples obtido
no sitio da Secretaria da Receita Federal, ou;

b) quando a empresa néo for optante pelo Simples Nacional: prova através de documento expedido
através da junta comercial (certiddo simplificada de Micro Empresa ou Empresa de Pequeno Porte)
com validade de até 90 dias ou Balanco Patrimonial e Demonstracdo do Resultado do Exercicio —
DRE, comprovando ter receita bruta dentro dos limites estabelecidos nos incisos | e I, do artigo 3° da
lei complementar n® 123/2006.

3.10.2 - A concessédo da extensdo do prazo por mais 5 (cinco) dias Uteis para regularizagdo da
documentacdo prevista no § 1° do Artigo 43 da Lei Complementar 123/2006 e suas alteracdes,
se dard por solicitacdo encaminhada ao Departamento de LicitacGes devidamente assinada
pelo representante legal da proponente participante, dentro do prazo inicial concedido
anteriormente.

4 - DA FORMA DE APRESENTACAO DAS PROPOSTAS DE PRECOS E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO

4.1 - A sessdo para recebimento e abertura dos envelopes contendo a Proposta de Precos e os
Documentos de Habilitagéo seréa publica, dirigida por um Pregoeiro.

4.2 - No dia, hora e local designados, o interessado ou seu representante legal devera comprovar por
meio de instrumento préprio, poderes para formulagdo de ofertas e lances verbais, e demais atos
inerentes ao certame, conforme item 3, deste Edital.

4.3 - Aberta a sessdo, a Proposta de Precos e a Documentacdo de Habilitagdo deverdo ser
apresentados separadamente, em envelopes fechados, com os seguintes dizeres:

ENVELOPE N° 1 - PROPOSTA DE PRECOS
PREFEITURA MUNICIPAL DE MURIAE-MG
PREGAO PRESENCIAL N®071/2020
ABERTURA DA SESSAO DIA 28/04/2020 08:30 HORAS
RAZAO SOCIAL DA EMPRESA
CNPJ SOB N@:

ENVELOPE N° 1 - PROPOSTA DE PRECOS
PREFEITURA MUNICIPAL DE MURIAE-MG
PREGAO PRESENCIAL N 071/2020
ABERTURA DA SESSAO DIA 28/04/2020 08:30 HORAS
RAZAO SOCIAL DA EMPRESA
CNPJ SOB N

4.4 - Declarado o encerramento para recebimento de envelopes, nenhum outro seréa aceito.
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4.5 - Abertos, inicialmente os envelopes contendo as Propostas de Precos sera feita a sua conferéncia
e posterior rubrica.

4.6 - Os envelopes contendo os Documentos de Habilitacdo somente serdo abertos na forma descrita
no item 7.9 deste Edital.

5 - DA PROPOSTA DE PRECOS

5.1 - A Proposta de Precos devera ser identificada (impressa em papel timbrado do proponente ou por
carimbo que a identifique), em lingua portuguesa, salvo quanto a expressfes técnicas de uso corrente,
redigida com clareza, sem emendas, rasuras, devidamente datada, assinada e rubricada, pelo s6cio da
empresa ou representante devidamente qualificado, sob pena de desclassificacéo.

5.2 - AProposta de Precos devera conter:
5.2.1 - Cotacao de precos em moeda corrente nacional, expressos em algarismos.

5.2.2 - Marca e/ou Fabricante do objeto; Preco unitario, total e global do objeto, cotado conforme
modelo de planilha de pregos (Anexo Il) deste Edital. Em caso de divergéncia entre os valores
propostos, serdo considerados os valores unitarios. O preco global da proposta devera ser escrito em
algarismos e por extenso.

5.2.3 - Os pregos para aquisicao deverdo ser apresentados com precisdo de 02 (duas) casas decimais.

5.2.4 - Declaracdo expressa de que os precos contidos na proposta incluem todos os custos e
despesas, tais como: custos diretos e indiretos, tributos incidentes, taxa de administragéo, materiais,
servigos, encargos sociais, trabalhistas, seguros, frete, embalagens, lucro e outros necessarios ao
cumprimento integral do objeto deste Edital e seus Anexos.

5.2.5 - A empresa participante poderéa cotar todos ou quaisquer itens.

5.2.6 - Prazo de validade da proposta: 60 (sessenta) dias corridos, a contar da data de sua
apresentacao.

5.3 - Serao corrigidos automaticamente pelo Pregoeiro quaisquer erros materiais de calculo.

5.4 - Nao serédo consideradas propostas com ofertas de vantagens ndo previstas neste edital, nem
preco ou vantagem baseada nas ofertas das demais licitantes. Para todos os efeitos legais e de direito,
serdo consideradas nulas e sem nenhum efeito as inser¢cdes as propostas ndo exigidas pelo presente
edital.

5.5 - Serdo desclassificadas as propostas que ndo atenderem as exigéncias do presente Edital e seus
Anexos, sejam omissas ou apresentem irregularidades, ou defeitos capazes de dificultar o julgamento.

5.6 - A apresenta¢do das propostas implicara na plena aceitacao, por parte do proponente, das
condi¢cdes estabelecidas neste Edital e seus Anexos.

6 - DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

6.1 - Os documentos necessarios a habilitagcdo poderdo ser apresentados em original, por qualquer
processo de coOpia autenticada por meio de cartério competente ou publicagdo em 6rgdo da imprensa
oficial ou coOpia simples acompanhada do respectivo original para conferéncia pelo Pregoeiro ou
Comisséo de Apoio.

6.1.1 — N&o sera realizada a autenticacdo de copias simples de documentos com a apresentacao
de copias autenticadas como originais.
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6.2 - Para fins de habilitacdo no presente certame serdo exigidos 0s seguintes documentos:

6.2.1 - Prova de inscri¢cdo da licitante no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da
Fazenda — (Cartdo CNPJ).

6.2.2 — Prova de regularidade com a Fazenda Municipal.
6.2.3 — Prova de regularidade com a Fazenda Estadual.

6.2.4 — Prova de regularidade com:
6.2.4.1 - Secretaria da Receita Federal e
6.2.4.2 - Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional.
6.2.4.3 - Relativa a Seguridade Social (INSS).

6.2.5 - Certiddo de Regularidade de Situacdo — CRS — perante o Fundo de Garantia por Tempo de
Servigo — (FGTS).

6.2.6 — Prova de inexisténcia de débitos perante a Justica do Trabalho (CNDT), mediante apresentagéo
de certiddo expedida pela Justica do Trabalho, de acordo com a Lei Federal 12.440/2012.

6.2.7 - Certiddo Negativa de Faléncia ou Concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica.

6.2.8 - Estatuto, Contrato social ou Registro de Firma Individual e Ultima alteracdo (se houver).

6.2.9 - Comprovacdo, mediante apresentacdo de Atestado de Capacitacdo fornecido por pessoa
juridica de direito publico ou privado, o qual mencione expressamente a aquisi¢cao referente ao objeto

gue se esta propondo (vedada exigéncias de quantidades minimas ou prazos maximos), conforme
modelo no Anexo V.

6.2.10 - Declaragdo de Cumprimento do Disposto no Inciso XXXIlI do art. 7°, da Constituicdo da
Republica Federativa do Brasil, conforme modelo no Anexo IV.

6.2.11 - Declaracdo de que NAO possui impedimentos e vedagdes de participacdo e contratacdo pelos
motivos dispostos no Art. 33 da Lei Organica Municipal e no Art. 9°, da Lei Federal n° 8.666, de 21 de
junho de 1993, conforme modelo no Anexo IX.

6.3 - Disposicdes Gerais da Habilitac&o:

6.3.1 - Nao serdo aceitos protocolos de entrega, declaracBes ou solicitacdo de documento em
substituicdo aos documentos requeridos no presente Edital e seus Anexos.

6.3.2 - As certiddes exigidas (sub-itens 6.2.2 a 6.2.7) que ndo contiverem expresso o prazo de validade,
nao poderdo ter data anterior a 180 (cento e oitenta) dias da data do recebimento das propostas.

6.3.3 - Se a documentagdo de habilitacdo n&o estiver completa e correta ou contrariar qualquer
dispositivo deste Edital e seus Anexos, 0 Pregoeiro considerara o proponente inabilitado.

7 - DA SESSAO E DO JULGAMENTO |

7.1 - Aberta a sessao, os credenciados entregardo ao pregoeiro o envelope “Proposta de Precgos” e
“‘Documentos de habilitagdo”. Os envelopes de habilitagdo permanecerido fechados sob a guarda do
mesmo.

7.2 - O pregoeiro procedera imediatamente a abertura do ENVELOPE-PROPOSTA, que verificara os
precos cotados e a conformidade das propostas com o0s requisitos estabelecidos neste edital,
desclassificando, aquelas que estiverem em desacordo com o edital.
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7.2.1 - Para fins de classificagdo, o pregoeiro realizara o julgamento: “Menor prego por item”.

7.3 - A apresentagdo das propostas implicard na plena aceitacdo, por parte do proponente, as
situacdes previstas neste edital e anexos.

7.4 - Classificada as propostas, o autor da proposta de MENOR PRECO, observando o disposto no
item 7.2.1 deste edital, e aqueles que tenham apresentado propostas em valores sucessivos e
superiores em até 10% (dez por cento) relativamente a proposta de menor preco, ou as 03 (trés)
melhores propostas de precos quando ndo ocorrer ofertas no intervalo de dez por cento, conforme
disposto na Lei n® 10.520/2002, sera dada oportunidade de disputa.

7.5 - Sera dada oportunidade para disputa, por meio de lances verbais e sucessivos, em valores
distintos e decrescentes, a partir do autor da proposta classificada de maior preco.

7.6 - Arodada de lances verbais seré repetida até que ndo haja nenhum novo lance verbal.

7.7 - O proponente que desistir de apresentar lance verbal, quando convocado pelo pregoeiro, sera
excluido da etapa de lances verbais, mantendo-se o Ultimo preco apresentado pelo mesmo, para efeito
de ordenacéo das propostas.

7.8 - Caso nao se realizem lances verbais, sera verificada a conformidade entre a proposta escrita de
menor pre¢o e o valor estimado para a contratacao.

7.8.1 - Sera desclassificada a proposta cujo pre¢co exceda o valor orgado pela Prefeitura Municipal de
Muriaé, ou, seja manifestamente inexequivel.

7.9 - Declarada encerrada a etapa competitiva do item e ordenadas as propostas, serd aberto o
envelope contendo a Documentagéo de Habilitagéo do licitante que tiver ofertado menor preco.

7.10 - Constatado o atendimento pleno as exigéncias fixadas neste edital, o pregoeiro declarara a
licitante vencedora, sendo-lhe adjudicado o objeto do certame.

7.11 - Se a oferta ndo for aceitavel ou se o licitante desatender as exigéncias habilitatérias, o pregoeiro
examinara a oferta subsequente, verificando a aceitabilidade e procedendo a habilitagdo do proponente,
na ordem de classificagdo, e assim sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda a
todas as exigéncias, sendo o respectivo licitante declarado vencedor e a ele adjudicado o objeto
definido neste Edital e seus Anexos.

7.11.1 - Nas situacdes previstas nos subitens 7.8 e 7.11, o pregoeiro podera negociar diretamente com
0 proponente para que seja obtido preco melhor.

7.12 - Da reunido lavrar-se-a ata circunstanciada, na qual serdo registradas as ocorréncias relevantes e
gue, ao final, devera obrigatoriamente ser assinada pelo pregoeiro, Equipe de Apoio e o (s) licitante (s)
presente (s).

7.13 - Lavrada a ata, o processo licitatério sera apreciado pela Procuradoria Juridica do Municipio de
Muriaé, o qual emitira o parecer. Caso favoravel, o certame serd homologado pela autoridade superior,
com posterior elaboracdo da Ata de Registro de Precos e respectivas assinaturas.

8 - DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS |

8.1 - Homologado o resultado da licitacédo, o érgdo gerenciador, respeitada a ordem de classificacéo e
a quantidade de fornecedores a serem registrados, convocara os interessados para assinatura da Ata
de Registro de Precos que, apés cumpridos os requisitos de publicidade, tera efeito de compromisso
de fornecimento futuro nas condi¢6es nela estabelecidas.

8.1.1 - A vencedora devera assinar a Ata de Registro de Pregcos, no CENTRO ADMINISTRATIVO
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MUNICIPAL "PRESIDENTE TANCREDO NEVES", no Departamento de Licitacdo, na Av. Maestro
Sanséo, n° 236 - 3° andar, Centro, Muriaé, dentro do prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da sua
convocagcao.

8.2 - Na Ata de Registro de Precos devera constar:

I. nUmero de ordem em série anual;

II. nimero do pregéo e do processo licitatdrio respectivo;

[ll. 6rgaos e/ou unidades integrantes do registro;

IV. qualificacéo do detentor do registro e de seu representante legal;
V. descontos propostos pelo adjudicatario;

VI. prazos e condi¢des de entrega pactuado;

VII. condi¢des de pagamento;

VIII. forma de reviséo dos precos registrados;

IX. penalidades.

8.3 - O fornecimento do objeto sera parcelado, conforme necessidades da Prefeitura Municipal de
Muriaé e mediante emissdo de Autorizagdo de Fornecimento do setor de compras, devendo o0s
produtos serem entregues no local a ser indicado na Autorizacdo de Fornecimento (dentro do perimetro
urbano de Muriaé).

8.3.1 - A Autorizacdo de Fornecimento deverd ser emitida pelo Setor de Compras, observando-se
sempre as regras estabelecidas neste edital e na Ata de Registro de Precos e nos demais
regulamentos legais que regem a matéria.

8.4 - O Municipio se reserva no direito de rejeitar os produtos fornecidos, caso esteja em
desacordo com as especificacdes constantes do Edital ou da proposta comercial, cabendo a
licitante contratada sua substituicdo imediatamente, sob pena de multa por atraso e/ou sua
suspenséo do contrato, sem prejuizo de outras penalidades aplicaveis.

8.5 - A licitante ndo fica exonerada de suas responsabilidades, por possiveis falhas ou defeitos
constatados nos produtos ap6s o seu recebimento, observados as disposi¢6es deste Edital.

8.6 - Alicitante deverd manter, durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos decorrente da presente
licitacdo, as condi¢cbes de habilitacdo previstas neste Edital, sob pena de suspenséo, rescisdo
contratual e/ou outras penalidades prevista em lei.

8.7 - A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracéo a firmar as aquisicdes que deles
poderdo advir, ficando-lhe facultada a utilizacdo de outros meios, respeitada a legislacdo relativa as
licitacbes e demais normas aplicaveis, sendo assegurada ao detentor do preco registrado preferéncia
em igualdade de condicdes.

9 — DA IMPUGNACAO DO REGISTRO E DA ALTERACAO DE PRECOS |

9.1 - Até 02 (dois) dias Uteis antes da data fixada para recebimento das propostas, qualquer pessoa
podera solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato convocatorio, desde que devidamente
justificado.

9.1.1 - Cabera ao Pregoeiro decidir sobre a peticdo no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

9.1.2 - Acolhida a peticdo contra o ato convocatério, sera designada nova data para a realizacdo do
certame.
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9.2 - Qualquer cidadéo é parte legitima para impugnar os precos registrados, observado o seguinte:

I. As impugnacdes serdo interpostas, por escrito e devidamente fundamentadas, ao responsavel pelo
Gestor do Registro de Precgos, o qual devera julga-la no prazo de 03 (trés) dias, a contar da sua
apresentacao;

II. As impugnacfes se dardo em razdo de incompatibilidade dos precos registrados com o vigente no
mercado.

9.3 - Decorrido o prazo de validade da proposta, os precos poderao ser revistos mediante requerimento
formal da licitante contratada, que devera atender as seguintes disposi¢cdes:

1. Protocolo do requerimento, dirigido ao Prefeito Municipal, acompanhado de todos os
documentos que comprovem o aumento, com planilhas de custos, tabela, além de outros que possam
complementar o pedido;

2. Validade do preco reajustado a contar da data efetiva de protocolo do pedido, entendida assim
como a data em que se protocolou o Ultimo documento comprobatério da alteracdo de precos.

9.4 - Arevisdo do prego poderéa ser efetivada por iniciativa da Administragdo Municipal ou do detentor
do registro, uma vez comprovado o desequilibrio econdmico-financeiro.

9.4.1 - Em qualquer caso, a revisdo aplicada ndo poderéa ultrapassar o preco praticado no mercado e
devera manter a diferenca apurada entre o preco originalmente constante da proposta e o preco de
mercado vigente a época do registro.

9.5 - Os precgos registrados deverdo ser revistos trimestralmente mediante a atualizagdo da tabela e
andlise de mercado, sendo publicados em érgéo oficial do municipio.

9.6 - Caso haja a extincdo da tabela referéncia ou ainda que a mesma ndo mais exista ou ainda
ocorréncia de fato superveniente e devidamente comprovado de que a utilizacdo da tabela tornou-se
impossivel ou insuficiente para a avaliagdo dos precos registrados, podera ser adotado o precgo
apurado por meio de média aritmética entre os pre¢os pesquisados dentre, no minimo, trés empresas
do ramo, ou, caso nao exista tal nimero, dentre as existentes.

9.6.1 - Para o cumprimento do sub-item 9.6, o Depto. de Compras negociara diretamente com o
detentor do registro, objetivando obter melhor preco sobre o pregco "média aritmética”, utilizando como
parametro o percentual de desconto de mercado sobre a média.

| 10 — DOS PRAZOS E DA VALIDADE DO REGISTRO |

10.1 — A eventual e parcelada entrega devera ocorrer em até 10 (DEZ) dias Uteis contados da
data de emissado e envio da “Autorizacdo de Fornecimento (AF)”, podendo ser em qualquer local
no municipio de Muriaé.

10.2 - A Ata de Registro de Precos decorrente da presente licitagdo tera vigéncia de 12 (doze) meses,
iniciando-se em ....... foiine [ovoiinn (ap6s homologacéo do certame), encerrando-se em ....... [, Lo,

10.3 - O pregoeiro mantera em seu poder os envelopes de habilitacdo das demais licitantes, até a
formalizacd@o do registro com a adjudicatéria, devendo as empresas retira-los até 05 (cinco) dias apos
este fato, sob pena de inutilizacdo dos documentos neles contidos.

10.4 - A vencedora deverd assinar a Ata de Registro de Precos, no CENTRO ADMINISTRATIVO
MUNICIPAL "PRESIDENTE TANCREDO NEVES", no Departamento de Licitacdo, na Av. Maestro
Sansdo, n° 236 - 3° andar, Centro, Muria€, dentro do prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da sua
convocagao.

10.4.1 — A convocagdo para assinatura do contrato dar-se-& por meio eletrénico, ou seja, através do e-
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mail indicado na Proposta Comercial da proponente.

10.4.2 — Caso o representante legal da empresa ndo se apresente para assinatura da Ata de Registro
de Precos no prazo estabelecido no item 10.4, a Prefeitura Municipal de Muriaé

convocara a empresa segunda colocada, verificando a aceitabilidade, na ordem de classificacdo, em
conformidade com a legislacao.

10.5 - A Prefeitura Municipal de Muriaé podera em qualquer momento solicitar o cancelamento do
pedido, em caso dos produtos ndo atender as condi¢cdes minimas de qualidade para o fim a que se
destina, causando prejuizos e transtornos a Prefeitura Municipal de Muriaé.

11 - DO PAGAMENTO |

11.1 - Sera pago a adjudicataria os valores devidos pelo fornecimento a prazo, em até 30 (trinta) dias, a
partir da apresentacdo da Nota Fiscal pela contratada e da comprovacdo e atestacdo pelo servidor
encarregado da gestado do recebimento, sendo efetuada a retencéo de tributos e contribuicées sobre o
pagamento a ser realizado, conforme determina a lei.

11.1.1 - O pagamento serd via Ordem Bancéria, creditado na instituicdo bancéaria eleita pela
adjudicatéria, que deverd indicar na Nota Fiscal o banco, nUmero da conta e agéncia com a qual opera.
O municipio de Muriaé ndo efetuara pagamento por meio de titulos de cobranca bancaria.

11.2 - Qualquer erro ou omisséo ocorridos na documentacéo fiscal serd motivo de correcdo por parte
da adjudicatéria e havera, em decorréncia, suspensdo do prazo de pagamento até que o problema seja
definitivamente sanado.

11.3 - A cada pagamento efetuado pela Prefeitura Municipal de Muriaé-MG, a adjudicataria devera
comprovar sua regularidade fiscal com o Sistema de Seguridade Social — INSS e FGTS. Tal
comprovacao serd objeto de confirmagdo "ON-LINE", sendo suspenso o0 pagamento caso esteja
irregular no referido sistema. No caso de empresas estabelecidas no municipio de Muriaé, a
adjudicatéria deverd comprovar regularidade com o municipio, através da apresentacdo da CND
Municipal.

12 - DOS RECURSOS |

12.1 - Qualquer licitante podera manifestar imediata e motivadamente a intengédo de interpor recurso,
mediante registro em ata da sintese das suas razdes, sendo-lhe desde ja concedido o prazo de 03 (trés)
dias Uteis para apresentagdo das correspondentes razdes, ficando os demais licitantes desde logo
intimados para apresentar contra-razdes em igual nimero de dias, que comecardo a correr do término
do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

12.2 - A falta de manifestacdo imediata e motivada do licitante importar4 a decadéncia do direito de
recurso e a adjudicacdo do objeto pelo Pregoeiro ao vencedor.

12.3 - Qualquer recurso contra decisdo do Pregoeiro nao tera efeito suspensivo.

12.4 - O acolhimento do recurso importard a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

12.5 - Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados na area de
coordenacdo da Prefeitura Municipal de Muriaé/Departamento de Licitacdo, em Muriaé-MG, devendo o
mesmo ter efeito quando solicitado por escrito ao pregoeiro.

13 — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS |

13.1 - O licitante que ensejar o retardamento da execucéo do certame, ndo mantiver a proposta, falhar
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ou fraudar na execuc¢éo do contrato, comportar-se de modo inidéneo, fizer declaracao falsa ou cometer
fraude fiscal, garantido o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, ficara impedido de licitar e
contratar com a Administracdo, nos termos do Decreto n° 8.840/2018 de 18 de dezembro de 2018.

13.2 - O fornecedor que, injustificadamente, descumprir a legislagdo ou clausulas dos instrumentos
contratuais, der causa a atraso no cumprimento dos prazos neles previstos ou a sua inexecucéo total
ou parcial, sujeitar-se-a a aplicacdo da penalidade de multa, a ser aplicada pela Autoridade
Competente da Secretaria Municipal de Administracdo, sem prejuizo das demais sancdes legais
cabiveis, devendo ser observados 0s seguintes percentuais e diretrizes:

| -0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de material ou execucao
de servicos/obras, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente, até o limite de
9,9% (nove inteiros e nove décimos por cento), que corresponde a até 30 (trinta) dias de atraso;

Il - 0,66 % (sessenta e seis centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de material ou
execucdo de servigos/obras, calculado, desde o primeiro dia de atraso, sobre o valor correspon-
dente a parte inadimplente, em carater excepcional, e a critério do 6rgdo contratante, quando o
atraso ultrapassar 30 (trinta) dias;

Il - 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato/nota de empenho, por descumprimento
do prazo de entrega, sem prejuizo da aplicacdo do disposto nos incisos | e Il deste artigo;

IV - 20% (vinte por cento), em caso de recusa injustificada do fornecedor em assinar o instrumen-
to contratual dentro do prazo estabelecido pela Administracdo, recusa parcial ou total na entrega
do material, recusa na conclus&o do servi¢co ou etapa de obra, ou rescisado do instrumento contra-
tual, calculado sobre a parte inadimplente;

V - 20% (vinte por cento) sobre o valor do fornecimento/servi¢go/obra no caso de entrega de obje-
to, prestacdo de servicos ou execugcdo de obras com vicios ou defeitos ocultos que o tornem
improprio ao uso a que é destinado, ou diminuam-lhe o valor ou, ainda, fora das especificacdes
contratadas; e

VI - 25% (vinte e cinco por cento) sobre o valor do contrato/nota de empenho, pelo descumpri-
mento de qualquer clausula do contrato, exceto prazo de entrega.

§ 1° A multa sera formalizada por simples apostilamento contratual, na forma do art. 65, § 8°, da Lei
8.666/1993 e serd executada apos regular processo administrativo, oferecido ao fornecedor a
oportunidade de defesa, observada a seguinte ordem:

| - mediante desconto no valor das parcelas devidas pela Administracéo;
Il - mediante desconto no valor da garantia depositada do respectivo contrato;
lIl - mediante procedimento administrativo ou judicial de execucédo, ap0s prévia inscricdo do débi-

to em divida ativa.

§ 2° Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera
o fornecedor pela sua diferenc¢a, devidamente atualizada, desde a data de sua aplicacdo, segundo a
variagdo positiva do IPCA-E ou indice que venha a lhe substituir e acrescida de juros moratorios de
1% (um por cento) ao més.

§ 3° Se a multa aplicada for superior ao valor das faturas subsequentes ao més do inadimplemento,
respondera o fornecedor pela sua diferenca, devidamente atualizada, desde a data de sua aplicacao,
segundo a variacdo positiva do IPCA-E ou indice que venha a Ihe substituir e acrescida de juros
moratdrios de 1% (um por cento) ao més.

§ 4° O atraso, para efeito de célculo de multa, sera contado em dias corridos, a partir do dia
seguinte ao do vencimento do prazo estabelecido para o cumprimento da obrigacédo, se dia de
expediente normal na reparticdo interessada, ou no primeiro dia Util seguinte.

§ 5° Em despacho, com fundamentacao sumaéria, podera ser relevado:
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| - 0 atraso nédo superior a 05 (cinco) dias;

Il - o atraso decorrente de culpa da Administragdo, mesmo que concorrente, ou de fatores ex-
cepcionais e extraordinarios devidamente reconhecidos pela Administracao; e
Il - a execugéo de multa cujo montante seja inferior ao dos respectivos custos de cobranca.

8§ 6° Se a recusa em assinar o instrumento contratual for motivada por fato impeditivo relevante,
devidamente comprovado e superveniente a apresentacdo da proposta, a autoridade competente
para a contratacao podera, mediante ato motivado, deixar de aplicar a multa.

8§ 7° A multa podera ser aplicada cumulativamente com outras sanc¢des, segundo a natureza e a
gravidade da falta cometida, observado o principio da proporcionalidade, sendo concedidos, nesta
hip6tese, os prazos para defesa e recurso aplicaveis a pena mais gravosa.

§ 8° A aplicacéo das multas de natureza moratdria ndo impede a aplicacdo superveniente de outras
multas previstas neste artigo, cumulando-se o0s respectivos valores.

13.3 - Declaracéo de inidoneidades nos termos do Decreto n° 8.840/2018 de 18 de dezembro de 2018.

14 - DAS DISPOSICOES GERAIS |

14.1 - O presente Edital e seus Anexos, bem como a proposta do licitante vencedor fardo parte
integrante do edital, independentemente de transcri¢éo.

14.2 - E facultado ao Pregoeiro ou & autoridade superior, em qualquer fase da licitagdo, a promog&o de
diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instru¢do do processo.

14.3 - A presente licitacdo podera ser revogada em face de razdes de interesse publico, derivadas de
fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta, sendo
anulada por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo de qualquer pessoa, mediante ato escrito e
fundamentado, sem qualquer tipo de indenizagéo.

14.4 - Os proponentes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a
Prefeitura Municipal de Muriaé-MG ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da conducéo ou do resultado do processo licitatério.

145 - Os proponentes sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informacdes e dos
documentos apresentados em qualquer fase da licitacao.

14.6 - ApOs apresentacdo da proposta, ndo cabera desisténcia, salvo por motivo decorrente de fato
superveniente devidamente comprovado e que venha a ser aceito pelo Pregoeiro.

14.7 - Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do
certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia util
subsequente, no mesmo horério e local anteriormente estabelecidos, desde que ndo haja comunicacgao
do Pregoeiro em contrario.

14.8 - O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importar4d no afastamento do
proponente, desde que seja possivel a afericdo da sua qualificacdo e a exata compreensdo da sua
proposta, durante a realizacdo da sessao publica de Pregao.

14.9 - As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacéo da

disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracéo, a finalidade,
gualidade e a seguranga da contratacao.
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14.10 - Qualquer pedido de esclarecimento em relacdo a eventuais ddvidas na interpretacdo do
presente Edital e seus Anexos, devera ser encaminhado, por escrito, até 02 (dois) dias Uteis antes da
data fixada para abertura da licitacdo, ao Pregoeiro, na area de coordenacéo da Prefeitura Municipal
de Muriaé/Departamento de Licitacdo, a Avenida Maestro Sanséao, n° 236, Centro, Muriaé-MG.

14.11 — Eventuais informag¢des poderéo ser obtidas pelo telefone 032 3696-3317/3331/3312 ou pelo
email — licitacao@muriae.mg.gov.br.

14.12 - Para as demais condicSes de contratacdo, observar-se-do as disposi¢cdes constantes dos
Anexos deste Edital.

14.13 - Aos casos omissos aplicar-se-ao as demais disposicfes constantes de Decreto, Leis e portarias
relacionadas com esta modalidade de licitacéo.

14.14 - As decisbes do Pregoeiro serdo publicadas no site do Departamento de Licitagdes:
www.muriae.mg.gov.br

14.15 - O foro para dirimir questdes relativas ao presente Edital serd o Foro da Comarca de Muriaé-MG,
com exclusdo de qualquer outro.

Muriaé-MG, 06 de abril 2020

Alice Melo Almeida de Sousa
Pregoeira
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020

TERMO DE REFERENCIA PARA ABERTURA DE PROCESSO LICITATORIO
SOLICITAGAO: 4739/2020
DATA DA SOLICITAGAO: 19/02/2020
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE

1. JUSTIFICATIVA

1.1. Registro de Precos para aquisicdo de equipamentos mobilidrios para atender todos os
setores da Secretaria Municipal de Saude para uma melhor condicdo de trabalho para os
funcionarios e um melhor atendimento aos pacientes.

2. OBJETO

2.1. objeto do presente licitatério o Registro de Precos para aquisicdo de equipamentos mobiliarios
para atender todos os setores da Secretaria Municipal de Saude para uma melhor condi¢cdo de
trabalho para os funcionarios e um melhor atendimento aos pacientes.

3. PRODUTOS

VLR.

ITENS | QTD | UNID DESCRICAO VLR. UNIT. TOTAL

1 200 | UN |A CADEIRA E CONSTITUIDA DE | 170,6666 34.133,33
ASSENTO E ENCOSTO PLASTICOS - A
cadeira é constituida de assento e
encosto plasticos, e

estrutura metalica. A estrutura é
composta de tubos de aco

1010 /1020, sendo os pés e suportes do
assento e encosto

fabricados em tubos oblongos 16x30
com 1.5mm de

espessura de parede soldados com
solda miga duas travessas

horizontais de tubos de ago7/8” x 1,2mm
de espessura

formando um  conjunto  estrutural
empilhavel. A estrutura

recebe tratamentos quimicos de
fosfatizacao e pinturas epoxi

p6. Para dar acabamento naspontas dos
tubos dos pés e

travesses, a estrutura recebe ponteiras
plasticas injetadas em

polipropileno. Assento confeccionado em
polipropileno

copolimero (pp) injetado e moldado
anatomicamente com
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acabamento texturizado.

Suasdimensdessdo465mm de

largura, 470mm de profundidade 5mm
de espessura de

parede. Possui cantos arredondados e é
unido a estrutura por

meio de 4 (quatro) parafuso 5x30 para
plastico. A alturado

assento até o chdo de 425mm. O
encosto é fabricado em

106,00 106,00

polipropileno  copolimero injetado e
moldado anatomicamente

com acabamento texturizado, com
dimensdes de 460mm de

largura por 330mm de altura, com
espessura de parede de

5mm e cantos arredondados, unidos a
estrutura por dupla

cavidade na parte posterior do encosto
gue se encaixa a

estrutura metalica, travada por dois pinos
fixadores plasticos

injetados em polipropileno copolimero,
na cor do encosto,

dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto

possui furos para ventilacdo. Apresentar
junto com a

proposta comercial: Laudo de acordo
com a nbr 9209/86

atestando que o0s produtos possuem
revestimento em

fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m2. Laudo de

acordo com a astm 7091/13 e resultado
de espessura

maxima de 74 micras. Laudo de acordo
com a astm

2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 350 kg.m

sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com

a norma regulamentadora nr 17 emitido
por médico do

trabalho. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo

inmetro atestando que o0s produtos
atendem os requisitos

da nbr 8094/83, com avaliagdo pela nbr
5841/2015 com

duracao igual a 600 horas. E obrigatorio
apresentar

prospecto com imagem real do produto
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ofertado.
50 UN ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA | 1.576,0000 78.800,00

22 CINZA - Armério

confeccionado em chapa de aco SAE-
1008 a SAE-1012 0,76

mm  (#22) com dimensdes de
1980x900x450mm, com

acabamento texturizado, constituido de 2
portas com

pivotamento lateral, cada porta com 3
dobradicas internas

proporcionando maior segurangca e
dotadas de reforgo interno

tipo 6mega fixado na parte central no
sentido vertical,

proporcionando maior resisténcia. Para
maior seguranga o

armario é equipado com sistema de
travamento atraves de

macaneta e sistema Cremona que trava
a porta na regiédo

central, superior e inferior, acompanha 2
chaves. Possui 4

prateleiras reforcadas com 3 dobras na
parte frontal e traseira

e com 2 dobras nas laterais, sao
regulaveis através de

cremalheiras fixadas nas laterais do
armario, as cremalheiras

sdo estampadas em alto-relevo com
saliéncias para o0 encaixe

das prateleiras, ap6s 0 encaixe €
possivel o travamento das

prateleiras na posicdo desejada
utilizando-se a saliéncia da

prépria  cremalheira, possibilitando
estabilidade e resisténcia,

0 passo de regulagem é de 50 mm A
porta apresenta puxador

estampado em dobras formando angulos
de 90 graus em toda

sua extensdo vertical. Em cada
extremidade inferior da base

do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular,

medindo aproximadamente 85 mm de
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lado, com dobras

internas para estruturar a base, fixado ao
corpo do moével por

pontos de solda , estabilizador devera
abrigar uma porca

rebite para fixacdo por rosca de pés
niveladores, os pés

niveladores deverdo ser sextavados, sua
base devera ser em

material polimérico adequado (preto) e a
rosca em aco

1.514,00 1.514,00

zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de
comprimento, porca

rebite tipo cabeca plana corpo cilindrico,
rosca 3/8” em aco

carbono e revestimento de superficie
(zinco) (condi¢cdes

dimensionadas para suportar as cargas
e solicitagbes em

utiizagdo normal), todas as partes
metalicas devem ser unidas

entre si por meio de solda, configurando
duas estruturas

(portas e gabinete). Em conformidade
com a NR 24, cada

porta devera oferecer dois sistemas de
ventilacdo de furos

com a finalidade de proporcionar melhor
circulacéo de ar no

interior do armario. Sistema de
tratamento antiferruginoso por

meio de taneis a spray recebendo uma
camada de protecao

com no minimo 3 etapas, desengraxe e
fosfatizacéo em

fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e

posterior aplicagdo de passivador
inorganico o que garante

camadas de fosfato distribuidas de
maneira uniforme sobre o

aco e maior resisténcia a intempéries.O
mével deve ser

pintado em equipamentos continuos do
tipo Corona onde

recebe aplicacdo de tinta pé hibrida
(epoxi-poliéster) por

processo de aderéncia eletrostatica com
acabamento

texturizado, com camada média de 50
microns. A

polimerizacdo deve ocorrer em estufas
com a peca
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alcangcando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos,
ou mais, garantindo assim a
polimerizacao total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do
produto. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados o0s seguintes
laudos junto com a
proposta comercial: Laudo emitido por
laboratorio
credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina,
minimo 1000 horas conforme NBR ABNT
8094:1983;Laudo
emitido por laboratério de resisténcia
atmosfera umida,
minimo de 1000 horas conforme NBR
ABNT
8095:2015;Laudo  emitido por de
resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTM D
3359:2009;Laudo  emitido  por de
Aderéncia com resultado
minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005;Laudo por
profissional habilitado que o movel
atende as
especificagcbes da NR17;Laudo emitido
por laborat6rio de
resisténcia a corrosdo por exposi¢cdo ao
diéxido de
enxofre com resultado minimo de 10
ciclos conforme NBR
8096:1983; Laudo emitido por laboratério
de controle de
atividade  antimicrobiana  conforme
Norma JISZ 2801:2010;
Apresentar certificacdo ABNT NBR
13961/2010
40 UN | ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA | 1.923,3333 76.933,33

22 CINZA; - Armario

confeccionado em chapa de ago SAE-
1008 a SAE-1012 0,76

mm  (#22) com dimensdes de
1980x120x450mm, com

acabamento texturizado, constituido de 2
portas com

pivotamento lateral, cada porta com 3
dobradicas internas

proporcionando maior seguranca e
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dotadas de reforco interno

tipo 6mega fixado na parte central no
sentido vertical,

proporcionando maior resisténcia. Para
maior seguranga o

armario é equipado com sistema de
travamento através de

maganeta e sistema Cremona que trava
a porta na regiéo

central, superior e inferior, acompanha 2
chaves. Possui 4

prateleiras reforcadas com 3 dobras na
parte frontal e traseira

e com 2 dobras nas laterais, sao
regulaveis através de

cremalheiras fixadas nas laterais do
armario, as cremalheiras

sdo estampadas em alto-relevo com
saliéncias para o encaixe

das prateleiras, ap6s 0 encaixe é
possivel o travamento das

prateleiras na posicdo desejada
utilizando-se a saliéncia da

prépria  cremalheira, possibilitando
estabilidade e resisténcia,

0 passo de regulagem é de 50 mm A
porta apresenta puxador

estampado em dobras formando &ngulos
de 90 graus em toda

sua extensdo vertical. Em cada
extremidade inferior da base

do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular,

medindo aproximadamente 85 mm de
lado, com dobras

internas para estruturar a base, fixado ao
corpo do moével por

pontos de solda, o estabilizador devera
abrigar uma porca

rebite para fixacdo por rosca de pés
niveladores, os pés

niveladores deverdo ser sextavados, sua
base devera ser em

material polimérico adequado (preto) e a
rosca em ago

zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de
comprimento, porca

rebite tipo cabeca plana corpo cilindrico,
rosca 3/8” em

acocarbono e revestimento de superficie
(zinco) (condicdes

dimensionadas para suportar as cargas
e solicitagfes em

utiizacdo normal), todas as partes

40



MUNICIPIO DE MURIAE

SECRETARIA DE ADMINISTRACAO

SETOR DE LICITACOES

metdlicas devem ser unidas

entre si por meio de solda, configurando
duas estruturas

(portas e gabinete). Em conformidade
com a NR 24, cada

porta devera oferecer dois sistemas de
ventilacdo de furos

com a finalidade de proporcionar melhor
circulagédo de ar no

interior do armario. Sistema de
tratamento antiferruginoso por

1.880,00 1.880,00

meio de taneis a spray recebendo uma
camada de protecdo

com no minimo 3 etapas, desengraxe e
fosfatizagdo em

fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e

posterior aplicacdo de passivador
inorganico o que garante

camadas de fosfato distribuidas de
maneira uniforme sobre o

aco e maior resisténcia a intempéries. O
movel deve ser

pintado em equipamentos continuos do
tipo Corona onde

recebe aplicacdo de tinta pd hibrida
(epoxi-poliéster) por

processo de aderéncia eletrostatica com
acabamento

texturizado, com camada média de 50
microns. A

polimerizacdo deve ocorrer em estufas
com a peca

alcancando minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos,

ou mais, garantindo assim a
polimerizacéo total do filme, maior
aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do

produto. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas

devem ser apresentados os seguintes
laudos junto com a

proposta comercial: Laudo emitido por
laboratorio

credenciado  pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina,

minimo 1000 horas conforme NBR ABNT
8094:1983;

Laudo emitido por laboratério de
resisténcia atmosfera

Umida, minimo de 1000 horas conforme
NBR ABNT
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8095:2015;Laudo  emitido por de
resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo de 6H
conforme ASTMD
3359:2009;Laudo  emitido  por de
Aderéncia com resultado
minimo de 5B conforme ASTM D
3363:2005;Laudo por
profissional habilitado que o movel
atende as
especificacbes da NR17; Laudo emitido
por laboratério de
resisténcia a corrosao por exposicado ao
diéxido de
enxofre com resultado minimo de 10
ciclos conforme NBR
8096:1983; Laudo emitido por laboratdrio
de controle de
atividade antimicrobiana conforme
Norma JISZ 2801:2010;
Apresentar certificacdo ABNT NBR
13961/2010
30 UN | ARMARIO ALTO 2 PORTAS MEDINDO | 846,6666 25.400,00

0,80 X1,59X 0,50 - Armario alto 2 portas
medindo 0,80 x1,59x 0,50: Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em

laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas

as faces, bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 2 mm

de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria

toda confeccionada em MDP, de 18mm
de espessura,

revestida em laminado melaminico de
baixa pressao

texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na

cor cinza é de OS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo

sistema holt-melt. Sistema de fixacéo
utlizando cavilhas,

buchas plasticas e minifix. Configurado
com 3 prateleiras

confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida

em laminado melaminico de baixa
presséo texturizado em

ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de

PS 0,7mm de espessura, colada a

guente pelo sistema holtmelt,
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apoiadas por meio de cunha plastica
contendo tambor
minifix no interior, para aperto de minifix
fixado junto a lateral
do armario e suporte prateleira em aco,
com opcao de 3 tipos
de altura para cada prateleira. 02 Portas
confeccionadas em
MDP, de 18mm de espessura, revestida
em laminado
melaminico de baixa presséao texturizado
em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é
de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Dobradicas
baixas de abertura da porta em 110°.
Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm,
com 2 dobras 90°
totalizando altura de 25mm e largura
total de 142mm e
travamento da portas por uma Unica
fechadura. Utiliza sapatas
regulaveis fixadas na base por meio de
bucha metalica.
APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de
conformidade & norma ABNT NBR 13961
Certificado a
norma NR17. E obrigatério apresentar
prospecto com
imagem real do produto ofertado.
10 UN | ARQUIVO 4 GAVETAS COM CHAVE. -| 703,3333 7.033,33

Arquivo 4 gavetas com chave. Tampo
confeccionado em MDP,

de 25mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de

baixa pressédo texturizado em ambas as
faces, bordas com

acabamento na cor cinza é de PS 2 mm
de espessura, colada

a quente pelo sistema holt-melt. Caixaria
toda confeccionada

em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado

melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces,

com bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7mm de

espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Gavetas

internas confeccionados em MDP, de
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15mm de espessura,
revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de
baixa presséo texturizado com bordas
com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt. Frentes de Gavetdo
confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida
em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces,
com bordas com acabamento na cor
cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Sistema de
fixacdo utlizando cavilhas, buchas
plasticas e minifix.
Deslizantes de abertura total em todas
gavetas, utilizando na
sua confeccdo chapas dobradas de
1,5mm de espessura no
componente que é fixado junto a caixaria
€ no componente
deslizante e chapa de 1,2mm fixada
junto a gaveta. Puxadores
em Poliestireno com entre furos de
128mm, com 2 dobras 90°
totalizando altura de 25mm e largura
total de 142mm.
Fechadura com travamento simultdneo
dos 4 gavetbes, com 2
chaves dobraveis. Utiliza de sapatas
regulaveis fixadas na
base por meio de bucha metdlica.
APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA: Certificado de
conformidade a norma
ABNT NBR 13961 Certificado de
conformidade a norma
NR17. E obrigatério  apresentar
prospecto com imagem
real do produto ofertado.

70 UN ARQUIVO EM ACO 4 GAVETAS CHAPA | 1.156,6666 80.966,67

22 COM TRILHO TELESCOPICO -
Arquivo em ago 4 gavetas chapa 22 com
trilho telescépico

cinza; Arquivo confeccionado em chapa
de aco SAE-1008 a

SAE-1012, predominantemente em
chapa #22 com dimensdes

de 1330 x 470 x 600 mm (axlxp),
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acabamento texturizado, 3

reforcos internos, verticais formato
6mega em chapa #22,

soldados em cada estrutura lateral, 4
gavetas com capacidade

para no minimo de 25 kg cada, sistema
de deslizamento em

trilho telescdpico progressivo, com 2
amortecedores

produzidos em material polimérico para
evitar impacto das

gavetas no “abre e fecha”, puxadores
estampados na propria

estrutura da gaveta, para fins estruturais,
nao podendo ocupar

as extremidades superior ou inferior da
mesma, varetas

laterais para sustentacdo de pastas,
porta etiqueta estampado

na prépria estrutura de ago, fechadura
redonda com 2 chaves.

Sistema de travamento através de rampa
constituida em

material polimérico e pino (um por
gaveta) que impeca a

abertura simultdnea de mais de uma
gaveta, evitando assim

gque o mobvel esteja suscetivel a
tombamentos. Nas 4

extremidades inferiores da base do
arquivo devem ser soldado

1 estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm

de lado, com dobras internas para
estruturar a base, fixado ao

corpo do movel por pontos de solda, o
estabilizador deve

abrigar 1 porca rebite para fixacdo por
rosca de pés

niveladores. Pé nivelador de polimero
injetado (preto),

1.090,00 1.090,00

sextavado com nivelador em aco
zincado com rosca 3/8 x 21,5

mm de comprimento. Porca tipo rebite
tipo cabeca plana,

corpo cilindrico, rosca 3/8" em ago-
carbono e revestimento de

superficie (zinco). Sistema de tratamento
antiferruginoso por

meio de tlneis a spray, pintura em
equipamento continuo do

tipo Corona, tinta em pé hibrida (Epdxi-
poliéster) com
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acabamento texturizado, com camada
média minima de 50

microns. Polimerizacdo em estufas com
a peca alcancando

minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos ou mais,

garantindo assim a polimerizacao total
do filme, maior

aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do

produto. O produto devera estar em
conformidade com a

norma reguladora de ergonomia do
Ministério do

Trabalho, NR17. Para garantir todas as
caracteristicas

solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos

junto com a proposta comercial: Laudo
emitido por

laboratério credenciado pelo INMETRO
de resisténcia a

névoa salina, minimo 1000 horas
conforme NBR ABNT

8094:1983;Laudo emitido por laboratério
de resisténcia

atmosfera umida, minimo de 1000 horas
conforme NBR

ABNT 8095:2015; Laudo emitido por
laboratorio de

resisténcia por dureza a lapis com
resultado minimo de 6H

conforme ASTM D 3359:2009;Laudo
emitido por

laboratério de Aderéncia com resultado
minimo de 5B

conforme ASTM D 3363:2005;Laudo
emitido por

laboratorio de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao

diéxido de enxofre com resultado minimo
de 10 ciclos

conforme NBR 8096:1983: Laudo por
profissional

habilitado que o moével atende as
especificagcbes da

NR17;Apresentar certificacdo ABNT NBR
13961/2010
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UN CADEIRA ESTOFADA FIXA 4 PES. - A 253,3333 12.666,67

Cadeira Estofada Fixa 4 Pés

deve ser constituida de: Assento e
encosto estofados e

estrutura tubular de agco com 4 (quatro)
pés. O conjunto de

sustentacdo do assento e encosto deve
ser constituido de

uma estrutura de agco com 04 pés e
suporte do encosto em

formato de “L” que se fixa ao encosto
pode meio de um

acoplamento plastico articulado para
ajustar a melhor posicéo

do encosto. Os pés das cadeira devem
ser fabricados em

tubos de aco de o 7/8” e espessura de
1,5mm. Os pés devem

ser interligados por duas travessas de
tubo quadrado

20x20mm e espessura de 1,2mm. As
sapatas da estrutura

devem encaixar-se internamente nos
tubos e serem

articuladas para facilitar o nivelamento
da cadeira com o solo.

O assento deve se fixar a estrutura por 4
parafusos Y4"x 2”

sextavados. J4 o0 encosto deve se fixar
ao “L” através de 2

parafusos Philips cabega panela V2"x1”
alojados em peca para

acoplamento produzida em polipropileno
injetado.O assento

deve possuir uma estrutura em madeira
com medidas

aproximadas de 420 mm de largura, 380
mm de profundidade

e 10 mm de espessura, com cantos
arredondados e quatro

porcas garra de rosca V4" fixadas a
mesma. O estofado deve

190,00 6.650,00

possuir espuma injetada com densidade
de 45 kg/m3 e 40

milimetros de espessura, moldada
anatomicamente. A altura

do assento até o chdo deve ser de
aproximadamente 430mm.

O assento deve ser revestido em sua
base por uma capa

plastica injetada em polipropileno com
acabamento

texturizado. O encosto deve possuir
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estrutura de polipropileno

copolimero injetado e moldado
anatomicamente, com

dimensdes aproximadas de 360mm de
largura por 270mm de

altura com espessura de 11mm e cantos
arredondados,

espuma injetada com densidade de 45
Kg/m3 e 40 milimetros

de espessura, moldada anatomicamente
€ uma capa de

acabamento em polipropileno injetado
com acabamento

texturizado. Ele deve ser unido a
estrutura por um tubo

oblongo de 16x30 mm com espessura
de parede de 1,5 mm e

reforgos internos e revestido com por
uma sanfona plastica.

Esse sendo fixado a estrutura da base
por meio de solda Mig.

Tanto assento quanto encosto devem ser
revestidos em tecido

PP NA COR PRETA. A estrutura da
cadeira deve ser

fosfatada e pintada com tinta epoxi p6é na
cor preta.

Apresentar junto com a proposta
comercial: Laudo de

acordo com a nbr 9209/86 atestando que
0s produtos

possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou

superior a 1,2g/m2. Laudo de acordo
com a astm d

7091/13 e resultado de espessura
méxima de 74 micras.

Laudo de acordo com a astm d
2794/2010, atestando que a

tinta suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. Laudo

técnico em conformidade com a norma
regulamentadora —

nr 17 emitido por médico do trabalho.
Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo inmetro
atestando que os

produtos atendem os requisitos da nbr
8094/83, com

avaliacdo pela nbr 5841/2015 com
duracao igual a 600

horas. E  obrigatério  apresentar
prospecto com imagem

real do produto ofertado.
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100

UN

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA
COM BACK SYSTEN TECIDO PP
PRETO. - Cadeira Executiva Giratéria
com Back Systen Tecido PP preto.

A Cadeira deve ser constituida de
assento, encosto,

mecanismo, apoios de braco, coluna a
gas e base com

rodizio. O assento é formado por uma
estrutura plastica

injetada em polipropileno com fibra de
vidro com porcas garra

V4" fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e

apoios de braco. Com dimensdes
aproximadas de 480mm de

largura, 460mm de profundidade e
100mm de espessura com

cantos arredondados e espuma injetada
com densidade de 55

e 45 milimetros de espessura, com
formato ergondmico

levemente adaptado ao corpo. O
assento deve possuir uma

carenagem  plastica injetada em
polipropileno que é encaixada

a estrutura, dispensando o uso de
parafusos e grampos. A

altura do assento até o chado deve
regulavel de 420mm a

530mm aproximadamente. O encosto,
da mesma forma que o

assento, também deve possuir estrutura
plastica injetada em

polipropileno com fibra de vidro e com
porcas garra V4" fixadas

nos pontos de montagem dos
mecanismos e laminas. Suas

dimensdes aproximadas devem ser
455mm de largura,

410mm de altura e 80mm de espessura,
com cantos

arredondados e espuma injetada com
densidade de 33 e

45mm de espessura com formato

603,3333

60.333,33
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ergondmico levemente

adaptado ao corpo. Para acabamento o
encosto deve receber

uma carenagem plastica injetada em
polipropileno encaixada a

estrutura, dispensando o uso de
parafusos e grampos. O

mecanismo chamado deve ser um
conjunto mecanico que

possui duas alavancas para regulagem
da altura do assento e

da inclinagdo do encosto. A alavanca de
regulagem de altura

do assento deve ser injetada em
Poliamida com fibra de vidro

e possuir alma metalica fabricada em
duas chapas de ago de

2,65mm de espessura zincadas, 0 que
garante resisténcia a

peca. O sistema de travamento de
reclinacdo do encosto deve

580,00 580,00

acontecer por meio da pressdo exercida
por uma mola

helicoidal em um conjunto de laminas
metalicas que travam

umas as outras por atrito. A alavanca de
controle de

reclinagdo do encosto também deve ser
injetada em Poliamida

com fibra de vidro. Ao se acionar a
alavanca para cima ou

para baixo ela deve liberar o movimento
do encosto que se

dara pelo uso de duas molas helicoidais,
bastando ao usuério

posicionar 0 encosto na posicdo
desejada e liberar a alavanca

para que 0 mesmo trave naquela
posicéo. A faixa de variagdo

do reclinamento deve ser de
aproximadamente 73° a 104°. O
mecanismo também deve proporcionar a
regulagem de altura

do encosto por meio de catraca
automatica com curso minimo

de 70mm, que se libera ao chegar na
altura maxima e desce

permitindo que o usuério ajuste a altura
de melhor conforto. O

mecanismo deve ser produzido em
chapa de ago 110/1020

com 2.65mm de espessura, e se fixara
a0 assento por quatro
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(04) parafusos '4"x1.1/2” sextavados
flangeados. Ja o encosto

deve ser fixado ao “L” do mecanismo,
fabricado em tubo

oblongo 25x50mm com espessura de
1,5mm, por dois

parafusos cabeca lentilha Philips com
anéis elasticos 1/4x1”.

Para acabamento o mecanismo deve
possur carenagem

plastica  texturizada injetada em
polipropileno. Os apoios de

bragco devem ser fabricados em nylon
texturizado e possuir

faixa de regulagem de altura em relacdo
ao assento variando

de 165 mm & 235 mm aproximadamente.
A Base deve ter

acabamento superficial preto com
pernas em chapa de aco

1010/1020 de 2,65mm de espessura
estampada. Com

carenagem central texturizada injetada
em polipropileno e com

rodizios de PU. O didmetro aproximado
da base deve ser de

680mm. Apresentar junto com a
proposta comercial:

Laudo de acordo com a nbr 9209/86
atestando que os

produtos possuem revestimento em
fosfato com massa

igual ou superior a 1,2g/m2. Laudo de
acordo com a astm

d 7091/13 e resultado de espessura
méxima de 74 micras.

Laudo de acordo com a astm d
2794/2010, atestando que a

tinta suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. Laudo

técnico em conformidade com a norma
regulamentadora

nr 17 emitido por médico do trabalho.
Laudo emitido por

laboratério acreditado pelo inmetro
atestando que os

produtos atendem os requisitos da nbr
8094/83, com

avaliacdo pela nbr 5841/2015 com
duracgéo igual a 600

horas. E  obrigatério  apresentar
prospecto com imagem

real do produto ofertado.
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UN CONJUNTO LONGARINA 4 LUGARES - 580,0000 78.300,00

Conjunto longarina 4 lugares, constituida
de pés injetados em

polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco

retangular 20x40x1.2mm de espessura,
conjuntos de

sustentagdo de assento e encosto em
tubo e mais 02 (dois)

conjuntos de assento e encosto injetado
em polipropileno

copolimero. As dimensbes ocupadas
sao: 837mm altura,

518mm largura total, seu comprimento
varia de acordo com o

ndmero de assentos e possui um espaco
entre assentos

del0lmm. O assento é confeccionado
em polipropileno

copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao

corpo e acabamento texturizado, com
dimensbes de 465mm

de largura, 415mm de profundidade
5mm de espessura e

cantos arredondados, unidos a estrutura
por meio de 04

(quatro) porcas (bucha americana
6x13mm) parafusadas e 04

(quatro) parafusos m6 x 75mm cabeca
phillips para fixacdo em

cada assento. A altura do assento até a
linha do chéo é de

449mm. Encosto em polipropileno
copolimero injetado e

moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com

dimensdes de 460mm de largura por
335mm de altura, com

espessura de 5mm e  cantos
arredondados, unidos a estrutura

por meio de encaixe em dupla cavidade
na parte inferior do

encosto que se junta a estrutura
metdlica, travada por dois

pinos retrateis (pinheirinhos) injetados
em polipropileno

copolimero na cor do encosto e sem a
presenca de rebites ou

parafusos, permitindo melhor fixacdo e
praticidade. A estrutura

de sustentagdo do assento encosto é de
tubos aco

922.20x1.5mm de espessura, curvado e
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furado para acoplar -

580,00 580,00

se ao assento e encosto juntando -se
com a estrutura onde

serdo fixadas por 04 (quatro) parafusos
ja descritos acima. Os

pés da longarina sdo confeccionados
polipropileno copolimero

injetado e moldado com acabamento
texturizado, séo divididos

em duas partes, superior e inferior e
unidos por meio de

encaixes em dois tubos de aco de
238.1x0.9mm formando um

conjunto de grande resisténcia. Para os
modelos de 2 e 3

lugares, a longarina possui 2 pés, para
0s modelos maiores,

de 4 e 5 lugares o niumero de pés passa
para 3. Todos os

tubos de acgo utilizados na montagem
desta longarina passam

por um processo de banhos decapantes
e de fosfatizacéo e

posterior pintura com tinta epoxi a po,
evitando oxidacao e

com um oOtimo acabamento superficial.
Dimensdes: 460 x330

mm encosto, 470 x420 mm assento,
840mm altura até o

encosto e 450mm altura até o assento.
Apresentar junto com

a proposta comercial: Laudo de acordo
com a nbr 9209/86

atestando que o0s produtos possuem
revestimento em

fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m2. Laudo de

acordo com a astm d 7091/13 e
resultado de espessura

maxima de 74 micras. Laudo de acordo
com a astm d

2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 350 kg.m

sem causar trincas. Laudo técnico em
conformidade com

a norma regulamentadora nr 17 emitido
por médico do

trabalho. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo

inmetro atestando que o0s produtos
atendem os requisitos

da nbr 8094/83, com avaliacdo pela nbr
5841/2015 com
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duracdo igual a 600 horas. E obrigatorio
apresentar
prospecto com imagem real do produto
ofertado.
10 90 UN | ESTACOES DE TRABALHO DE 1,50 X | 676,6666 60.900,00

1,50. - Estacbes de trabalho de 1,50 x
1,50.Tampo constituido em

MDP de 25 mm de espessura, revestida
em laminado

melaminico de baixa presséao texturizado
em ambas as faces,

borda que acompanha todo o contorno
do tampo na cor cinza

€ de PS 3mm de espessura, colada a
guente pelo sistema

holt-melt, com raio minimo de 2,5 mm.
Dotado com 1 passa

cabo de diametro de 60 mm em
poliestireno injetado de alto

impacto. 02 — Painel frontal em MDP de
15 mm de espessura,

revestida em laminado melaminico de
baixa pressao

texturizado em ambas as faces. Bordas
horizontais com

acabamento na cor cinza € de PS 0,7
mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt.
Painel frontal fixado

aos pés laterais e pé central da mesa,
com cavilhas, parafusos

minifix de a¢o e buchas em nylon. 02-
Pés Painel em MDP de

25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de

baixa pressado texturizado em ambas as
faces, bordas com

acabamento na cor cinza € de PS 0,7
mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt.
01 — Pé Central,

formado pela unido de duas pegas com
auxilio de cavilhas,

610,00 610,00

parafusos minifix de aco e buchas em
nylon, resultando em

um formato em L, constituidos em MDP
de 25 mm de

espessura, revestida em laminado
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melaminico de baixa
presséo texturizado em ambas as faces,
bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7
mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt.
Utiliza-se de sistema
distanciador produzido em Zamac, com
altura de 20mm para
unir tampo e pés laterais, fixado com
parafusos, possibilitando
a montagem do tampo “L” dupla face,
para direita ou
esquerda. Pés  contem sapatas
regulaveis em PVC rigido com
didmetro de 22 mm, cuja funcdo sera
contornar eventuais
desniveis de piso Calha vertical em
formato “U” para subida de
fiagdo pela lateral da mesa, permitindo o
acesso a todo
cabeamento de energia, logico e
telefébnico, em chapa de ago
0,75 de espessura, com altura de 590 e
largura de 110mm
fixada ao pé lateral atraveés de parafusos
especiais para
madeira. Contem tampa em aco 0,75
para encaixar
internamente em dois arames soldados
na calha.
APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA: Certificado de
conformidade & norma ABNT NBR 13966
Certificado
Norma Regulamentadora NR17. E
obrigatorio apresentar
prospecto com imagem real do produto
ofertado.
11 60 UN | ESTANTE DE ACO COM 6| 390,0000 23.400,00

PRATELEIRAS COM DIMENSOES 920
(L) X - Estante de aco com 6 prateleiras
com dimensdes 920 (L) x

300 (P) x 2000 (H) mm. Todos os
componentes da estante

devem ser confeccionados em chapas
de aco SAE 1008 a

1012, sendo colunas em chapa #14 e
prateleira chapa #22. A

estante deve constituir de 04 colunas
com secdo em L,

espessura de 1,90 mm (#14), abas de 35

mm perfuradas em
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passo de 50 mm para ajuste de altura
das prateleiras. Seis

(06) prateleiras removiveis  que
possibilitem a regulagem de

altura, com espessura de 0,75 mm (#22),
cada prateleira deve

possui um reforco em 6mega, na mesma
espessura de 0,45

mm (#26), a parte frontal e posterior de
cada prateleira devera

conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor

risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As

prateleiras serdo unidas as colunas
através de 08 parafusos

sextavados com porcas. Laterais e fundo
com dois pares de

reforco cada em forma de X, com
espessura de 1,9 mm (#14),

com bordas fixadas as colunas por
parafusos e porcas. As

sapatas devem ser constituidas em
material polimérico

330,00 330,00

dispostas individualmente na
extremidade inferior de cada

coluna, evitando o contato direto do aco
com o piso. O

processo de tratamento anti-ferruginoso
deve ocorrer por meio

de tlneis a spray recebendo uma
camada de protecdo

fosfatica, linha spray com desengraxe e
fosfatizagdo em

fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e

posterior aplicacdo de passivador
inorganico, o que garante ao

moével camadas de fosfato distribuidas
de maneira uniforme

sobre 0 aco e maior resisténcia a
intempéries. O movel de ter

passado por processo de pintura de
polimerizacdo da tinta em

equipamentos continuos onde recebeu
aplicacéo de tinta p6

hibrida por processo de aderéncia
eletrostética na cor cinza

cristal, com média de camada entre 60
microns, a

polimerizacdo deve ocorrer em estufas
continuas com a peca

alcancando no minimo 200° C por um
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periodo de 10 minutos

ou mais, garantindo assim a
polimerizacao total do filme ,

garantindo maior aderéncia e resisténcia
ao desgaste do

acabamento final do produto. Nao seréo
permitidas distorcdes,

amassamentos na fabricacdo ou
aproveitamento de chapas

por meio de emendas. Imperfeicdes e
respingos de soldas

deverdo ser eliminados. A estante
devera ser fornecida

desmontada. Cada modulo formado por
guatro colunas,

acessOrios e seis prateleiras. E
obrigatério a disponibilizacéo

de manual técnico que ilustrem a
montagem. Para garantir

todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados

0s seguintes laudos juntos a proposta
comercial. Apresentar

certificacdo ABNT NBR 13961/2010 ou
relatério de

realizagdo dos ensaios contidos na
norma para este

mével. Os ensaios devem ser realizados
por laboratério

credenciado pelo Inmetro. Requisitos
dimensionais;

Resisténcia a corrosdo de componentes
metalicos;

Requisitos de seguranca e usabilidade;
Estabilidade do

movel vazio; Estabilidade do mdvel com
aplicacéo de

forca horizontal; Ensaio de resisténcia e
durabilidade;

Ensaio de Resistencia da estrutura;
Ensaio de resisténcia

dos suportes de planos horizontais;
Ensaio de deflexdo de

planos horizontais; Ensaio de resisténcia
de plano

horizontais a carga concentrada; Ensaio
de Carga

méxima total.
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UN ESTANTE DE ACO COM 6 476,6666 28.600,00

PRATELEIRAS COM DIMENSOES 920
(L) X. - Estante de aco com 6 prateleiras
com dimensdes 920 (L) x

400 (P) x 2000 (H) mm. Todos os
componentes da estante

devem ser confeccionados em chapas
de aco SAE 1008 a

1012, sendo colunas em chapa #14 e
prateleira chapa #22. A

estante deve constituir de 04 colunas
com secdo em L,

espessura de 1,90 mm (#14), abas de 35
mm perfuradas em

passo de 50 mm para ajuste de altura
das prateleiras. Seis

(06) prateleiras removiveis  que
possibilitem a regulagem de

altura, com espessura de 0,75 mm (#22),
cada prateleira deve

possui um reforco em 6mega, na mesma
espessura de 0,45

mm (#26), a parte frontal e posterior de
cada prateleira devera

conter 3 dobras para proporcionar maior
resisténcia e menor

risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As

prateleiras serdo unidas as colunas
através de 08 parafusos

sextavados com porcas. Laterais e fundo
com dois pares de

reforco cada em forma de X, com
espessura de 1,9 mm (#14),

com bordas fixadas as colunas por
parafusos e porcas. As

sapatas devem ser constituidas em
material polimérico

dispostas individualmente na
extremidade inferior de cada

coluna, evitando o contato direto do aco
com o piso. O

processo de tratamento anti-ferruginoso
deve ocorrer por meio

410,00 410,00

de tuneis a spray recebendo uma
camada de protecao

fosfatica, linha spray com desengraxe e
fosfatizacéo em

fosfato de ferro quente, enxdgue em
temperatura ambiente e

posterior aplicagdo de passivador
inorganico, o que garante ao

moével camadas de fosfato distribuidas
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de maneira uniforme

sobre 0 aco e maior resisténcia a
intempéries. O moével de ter

passado por processo de pintura de
polimerizacdo da tinta em

equipamentos continuos onde recebeu
aplicacéo de tinta p6

hibrida por processo de aderéncia
eletrostatica na cor cinza

cristal, com média de camada entre 60
microns, a

polimerizacdo deve ocorrer em estufas
continuas com a peca

alcangcando no minimo 200° C por um
periodo de 10 minutos

ou mais, garantindo assim a
polimerizagéo total do filme ,

garantindo maior aderéncia e resisténcia
ao desgaste do

acabamento final do produto. Nao serao
permitidas distorg¢oes,

amassamentos na fabricacdo ou
aproveitamento de chapas

por meio de emendas. Imperfeicbes e
respingos de soldas

deverdo ser eliminados. A estante
devera ser fornecida

desmontada. Cada médulo formado por
guatro colunas,

acessOrios e seis prateleiras. E
obrigatério a disponibilizacédo

de manual técnico que ilustrem a
montagem. Para garantir

todas as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados

0s seguintes laudos juntos a proposta
comercial. Apresentar

certificagdo ABNT NBR 13961/2010 ou
relatério de

realizagdo dos ensaios contidos na
norma para este

movel. Os ensaios devem ser realizados
por laboratério

credenciado pelo INMETRO. Requisitos
dimensionais;

Resisténcia a corrosdo de componentes
metalicos;

Requisitos de seguranca e usabilidade;
Estabilidade do

movel vazio; Estabilidade do mdével com
aplicacéo de

for¢a horizontal;, Ensaio de resisténcia e
durabilidade;

Ensaio de Resistencia da estrutura;
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Ensaio de resisténcia
dos suportes de planos horizontais;
Ensaio de deflexao de
planos horizontais; Ensaio de resisténcia
de plano
horizontais a carga concentrada; Ensaio
de Carga
maxima total.
13 50 UN | GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS | 656,6666 32.833,33

COM CHAVE - Gaveteiro volante 4
gavetas com chave. Tampo
confeccionada

em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado

melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces,

bordas com acabamento na cor cinza é
de PS 2 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria

toda confeccionada em MDP, de 18mm
de espessura,

revestida em laminado melaminico de
baixa pressao

texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na

cor cinza é de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo

sistema holt-melt. Gavetas internas
confeccionados em MDP,

de 15mm de espessura, revestido em
ambas as faces em

laminado melaminico de baixa presséo
texturizado com

bordas com acabamento na cor cinza é
de PS 0,7mm de

espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. 04 Frentes

590,00 590,00

de Gaveta confeccionadas em MDP, de
18mm de espessura,

revestida em laminado melaminico de
baixa pressao

texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na

cor cinza é de PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo

sistema holt-melt. Sistema de fixacéo
utilizando cavilhas,

buchas plasticas e minifix. Deslizantes
de abertura total em

todas gavetas, utilizando na sua

confeccdo chapas dobradas
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de 1,2mm de espessura no componente
que é fixado junto a
caixaria e no componente deslizante usa
chapa de 0,9mm,
gue vai fixado junto a gaveta. Puxadores
em Poliestireno com
entre furos de 128mm, com 2 dobras 90°
totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm.
Fechadura com travamento
simultdneo das 4 gavetas, com 2 chaves
dobraveis. Rodizios
de g50mm com chapa de fixagcdo na
base reforcada de 1,9mm
de espessura. Apresentar junto com a
proposta:
Certificado de conformidade & norma
ABNT NBR 13961
Certificado de conformidade a norma
NR17. E obrigatério
apresentar prospecto com imagem real
do produto
ofertado.
14 UN MESA PARA REFEITORIO. - Mesa para| 966,6666 4.833,33

refeitéorio - mesa para refeitério -
estrutura em w

(Assento fixo com encosto ). Dimensdes
altura: 0,75 m.

Comprimento: 3,00 m.
Largura/profundidade: 0,80 m. Altura do
assento 0,45 m. Produtos produzidos em
formica, padrao:

(branco | 120), (ovo | 108), (cinza claro |
119), todas em liso

brilhante. Cores padréo de fita de Pvc:
branco, bege (ovo),

900,00 900,00

cinza claro e preto. Cor padrdo de
Estruturas: epoxi pé preto

texturizado. Cores especiais epoxi po
liso: Cinza-claro, cinza

grafite ou prata. Tampo da mesa,
produzido em mdf Com 15

mm reengrossado com mais 15 mm,
totalizando 30 mm de

Espessura. Acabamento da borda da
mesa em fita de pvc - 30

X 4 mm de Espessura. Assentos
medindo 0,30 x 0,30 m, em

mdf 15 mm de espessura. Acabamento
da borda em perfil de

pvc. Encosto produzido em mdf com 15

mm de espessura,
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com acabamento das borda em perfil de
pvc. Estrutura
montada para bancos fixos em tubo de
aco carbono 50 x 30
Mm com 1,20 mm de parede. Apresentar
junto a proposta,
laudo Ergondmico em conformidade com
anrl7 e abnt
anr 13966 assinado Por um
fisioterapeuta ergonomista ,
ou um Engenheiro ou um medico do
trabalho.
15 50 UN | MESA RETA PE PAINEL AUXILIAR 1,00 | 376,6666 18.833,33

X 0,60 COM TECLADO - Mesa Reta pé
painel Auxiliar 1,00 x 0,60 com teclado
Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura,

revestida em laminado melaminico de
baixa pressao

texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o

contorno do tampo na cor cinza é PS
3mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de

2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de
didmetro de 60 mm em

poliestireno injetado de alto impacto. 01
— Painel frontal em

MDP de 15 mm de espessura, revestida
em laminado

melaminico de baixa presséao texturizado
em ambas as faces.

Bordas horizontais com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7

mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt.

Painel frontal fixado aos pés laterais da
mesa, com cavilhas,

parafusos minifix de aco e buchas em
nylon. 02- Pés Painel

em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado

melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces,

bordas com acabamento na cor cinza é
de PS 0,7 mm de

espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Utiliza-se

de sistema distanciador produzido em
Zamac, com altura de

20mm para unir tampo e pés laterais,

fixado com parafusos .
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Pés contem sapatas regulaveis em PVC
rigido com diametro
de 22 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de
piso. Calha vertical em formato “U” para
subida de fiagéo pela
lateral da mesa, permitindo o acesso a
todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de
aco 0,75 de
espessura, com altura de 590 e largura
de 110mm fixada ao
pé lateral através de parafusos especiais
para madeira.
Contem tampa em aco 0,75 para
encaixar internamente em
dois arames soldados na calha.
APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA: Certificado de
conformidade & norma
ABNT NBR 13966 Certificado
conformidade a norma NR17.
E obrigatério apresentar prospecto com
imagem real do
produto ofertado.
16 50 UN MESA RETA PE PAINEL SECRETARIA | 623,3333 31.166,67

1,20 X 0,60 COM 3 GAVETAS. - Mesa
Reta pé Painel Secretaria 1,20 x 0,60
com 3 gavetas.

Tampo constituido em MDP de 25 mm
de espessura,

revestida em laminado melaminico de
baixa pressao

texturizado em ambas as faces, borda
gue acompanha todo o

contorno do tampo na cor cinza é PS
3mm de espessura,

colada a quente pelo sistema holt-melt,
com raio minimo de

2,5 mm. Dotado com 1 passa caba de
didametro de 60 mm em

poliestireno injetado de alto impacto. 01
— Painel frontal em

570,00 570,00

MDP de 15 mm de espessura, revestida
em laminado

melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces.

Bordas horizontais com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7

mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt.

Painel frontal fixado aos pés laterais da
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mesa, com cavilhas,
parafusos minifix de aco e buchas em
nylon. 02- Pés Painel
em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces,
bordas com acabamento na cor cinza é
de PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Utiliza-se
de sistema distanciador produzido em
Zamac, com altura de
20mm para unir tampo e pés laterais,
fixado com parafusos .
Pés contem sapatas regulaveis em PVC
rigido com didmetro
de 22 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de
piso. Calha vertical em formato “U” para
subida de fiagéo pela
lateral da mesa, permitindo 0 acesso a
todo cabeamento de
energia, légico e telefénico, em chapa de
aco 0,75 de
espessura, com altura de 590 e largura
de 110mm fixada ao
pé lateral através de parafusos especiais
para madeira.
Contem tampa em aco 0,75 para
encaixar internamente em
dois arames soldados na calha.
APRESENTAR JUNTO COM
A PROPOSTA: Certificado de
conformidade & norma
ABNT NBR 13966/13961 Certificado a
norma
regulamentadora NR17. E obrigatorio
apresentar
prospecto com imagem real do produto
ofertado.
17 50 UN MESA REUNIAO REDONDA 1,20 25MM | 565,6666 28.283,33

- Mesa reunido redonda 1,20 25mm pé
painel Tampo

constituido em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em

laminado melaminico de baixa presséo
texturizado em ambas

as faces, borda que acompanha todo o
contorno do tampo na

cor cinza é de PS 3mm de espessura,
colada a quente pelo

sistema holt-melt, com raio minimo de
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2,5 mm. Estrutura
formada por 03 pés painel em MDP de
25 mm de espessura,
revestida em laminado meldminico de
baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas
com acabamento na
cor cinza PS 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holt-melt, unidos em forma “X”
utilizando cavilhas e
haste minifix em a¢o. Tampo fixado com
auxilio de bucha em
nylon, cavilha e minifix. Pés contem
sapatas regulaveis em
PVC rigido com didmetro de 22 mm, cuja
funcéo seré
contornar eventuais desniveis de piso.
APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA: Certificado de
conformidade & norma
ABNT NBR 13966 Certificado Norma
Regulamentadora
NR17. E obrigatério  apresentar
prospecto com imagem
real do produto ofertado.
18 20 UN ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS | 1.665,6666 33.313,33

SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA -
Roupeiro em ac¢o 12 portas sobrepostas
chapa 22 cinza com

dimensdes aproximadas 272x420 mm,
sendo dividido em 3

corpo (vado) com 4 portas em cada,
confeccionado

predominantemente em chapa de ago
SAE-1008 a 1012 com

0,75mm (#22) de espessura. Dimensdes
aproximadas totais:

1225 (L) x 420 (P) x 1900 (H).
Mecanismo de abertura das

portas deve ser tipo pivotante, lateral a
direita, com duas

dobradicas internas em cada porta. As
dobradicas séo

formadas por dois corpos com duas e
trés bainhas,

respectivamente. O posicionamento dos
corpos concéntrico

entre as duas faces cilindricas e sao
unidos por um pino com 4

mm de didmetro. A altura méaxima das
duas dobradicas, apés

unido é de 60 mm. Compartimento
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interno com um porta

cabide. Sistema de travamento das
portas é individualizado

por porta do tipo “Pitdo” com dois
alojamentos para utilizacdo

de cadeado. Visando maior seguranca
aos usuarios e melhor

resisténcia as portas devem sao
embutidas, minimizando

presenca arestas cortantes, e possuem
reforco interno tipo

“‘dmega” fixado na parte central no
sentido vertical. Sistema de

circulacdo de ar individualizado por
portas, atendendo NR 24,

cada porta contém dois conjuntos que
facilitam a circulag&o de

ar, um na parte superior e outro na parte
inferior. O conjunto

contem furos com 6 mm de diametro,
sendo 6 colunas e 24

linhas espagados a cada 12 mm.
Sistema de identificac&o

individualizado por portas, cada porta
possui um porta

etiqueta, estampado no préprio corpo,
em baixo relevo, de

aproximadamente 80 x 37 mm, que
permita a fixacao da

etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior

seguranca contra avarias e acidentes.
Os pés niveladores sdo

confeccionados em polipropileno
injetado, que confere maior

1.599,00 1.599,00

resisténcia e durabilidade mesmo em
ambientes Umidos, de

secdo transversal circular e com altura
de 80 mm, disposto em

cada extremidade inferior da base do
armario em um

estabilizador triangular. Estabilizador
triangular com medida

aproximada de 85 mm de lado, dobras
estruturais internas e

soldado ao corpo por pontos de solda.
Este estabilizador

abriga uma porca rebite de acgo utilizada
para fixar, por rosca,

0S pés niveladores. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por

meio de tdneis a spray, pintura em
equipamento continuo do
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tipo Corona, tinta em pé hibrida (epoxi-
poliéster) com

acabamento texturizado, com camada
média minima de 50

microns. Polimerizacdo em estufas com
a peca alcangando

minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos, ou mais,

garantindo assim a polimerizacdo total
do filme, maior

aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do

produto. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas

devem ser apresentados o0s seguintes
laudo junto com a

proposta comercial: Laudo emitido por
laboratorio

credenciado  pelo INMETRO  de
resisténcia a névoa salina,

minimo 1000 horas conforme NBR
ABNT8094:1983; Laudo

emitido por laboratério de resisténcia
atmosfera umida,

minimo de 1000 horas conforme NBR
ABNT

8095:2015;Laudo emitido por laboratdrio
de resisténcia a

corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre com

resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR

8096:1983;Laudo emitido por laboratorio
de resisténcia

por dureza a lapis com resultado minimo
de 6H conforme

ASTM D 3359:2009;Laudo emitido por
laboratorio de

Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM

D3363:2005; Laudo por profissional
habilitado que o

moével atende as especificacbes da
NR17;Laudo emitido

por laboratério controle de atividade
antimicrobiana

conforme Norma JIS-Z
2801:2010;Apresentar certificacédo

ABNT NBR 13961/2010
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UN ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS | 1.766,6666 35.333,33

SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA -
Roupeiro em ago 16 portas sobrepostas
chapa 22 cinza com

dimensbes aproximadas 272x420 mm,
sendo dividido em 4

corpo (vado) com 4 portas em cada,
confeccionado

predominantemente em chapa de ago
SAE-1008 a 1012 com

0,75mm (#22) de espessura. Dimensdes
aproximadas totais:

1225 (L) x 420 (P) x 1900 (H).
Mecanismo de abertura das

portas deve ser tipo pivotante, lateral a
direita, com duas

dobradi¢cas internas em cada porta. As
dobradicas sao

formadas por dois corpos com duas e
trés bainhas,

respectivamente. O posicionamento dos
corpos concéntrico

entre as duas faces cilindricas e séo
unidos por um pino com 4

mm de didmetro. A altura maxima das
duas dobradicas, apés

unido é de 60 mm. Compartimento
interno com um porta

cabide. Sistema de travamento das
portas é individualizado

por porta do tipo “Pitdo” com dois
alojamentos para utilizacdo

de cadeado. Visando maior seguranca
aos usuarios e melhor

resisténcia as portas devem séao
embutidas, minimizando

presenca arestas cortantes, e possuem
reforgo interno tipo

“émega” fixado na parte central no
sentido vertical. Sistema de

circulagdo de ar individualizado por
portas, atendendo NR 24,

cada porta contém dois conjuntos que
facilitam a circulacao de

ar, um na parte superior e outro na parte
inferior. O conjunto

contem furos com 6 mm de diametro,
sendo 6 colunas e 24

linhas espacados a cada 12 mm.
Sistema de identificagcéo

individualizado por portas, cada porta
possui um porta

etiqueta, estampado no préprio corpo,

em baixo relevo, de
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aproximadamente 80 x 37 mm, que
permita a fixagdo da

etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior

seguranga contra avarias e acidentes.
Os pés niveladores sdo

confeccionados em polipropileno
injetado, que confere maior

resisténcia e durabilidade mesmo em
ambientes Umidos, de

secdo transversal circular e com altura
de 80 mm, disposto em

cada extremidade inferior da base do
armario em um

estabilizador triangular.  Estabilizador
triangular com medida

aproximada de 85 mm de lado, dobras
estruturais internas e

soldado ao corpo por pontos de solda.
Este estabilizador

abriga uma porca rebite de ago utilizada
para fixar, por rosca,

0s pés niveladores. Sistema de
tratamento anti-ferruginoso por

meio de tdneis a spray, pintura em
equipamento continuo do

tipo Corona, tinta em pé hibrida (epoxi-
poliéster) com

acabamento texturizado, com camada
média minima de 50

microns. Polimerizacdo em estufas com
a peca alcancando

minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos, ou mais,

garantindo assim a polimerizacdo total
do filme, maior

aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do

produto. Para garantir todas as
caracteristicas solicitadas

devem ser apresentados os seguintes
laudo junto coma

proposta comercial: Laudo emitido por
laboratorio

credenciado  pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina,

minimo 1000 horas conforme
NBRABNT8094:1983; Laudo

emitido por laboratério de resisténcia
atmosfera Umida,

minimo de 1000 horas conforme NBR
ABNT

8095:2015;Laudo emitido por laborat6rio
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de resisténcia a
corrosdo por exposicdo ao diéxido de
enxofre com
resultado minimo de 10 ciclos conforme
NBR
8096:1983;Laudo emitido por laboratério
de resisténcia
por dureza a lapis com resultado minimo
de 6H conforme
ASTM D 3359:2009;Laudo emitido por
laboratorio de
Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM
D3363:2005; Laudo por profissional
habilitado que o
movel atende as especificacdes da
NR17;Laudo emitido
por laboratério controle de atividade
antimicrobiana
conforme Norma JIS-Z
2801:2010;Apresentar certificacdo
ABNT NBR 13961/2010

VALOR MEDIO TOTAL 752.063,28

4 - FASES DE IMPLEMENTACAO E PRAZOS
Registro de preco - bem

4.1. Aeventual e parcelada entrega devera ocorrer em até 10 (DEZ) dias Uteis contados da data
de emisséo e envio da “Autorizacdo de Fornecimento (AF)”, podendo ser em qualquer local no
municipio de Muriaé.

4.2 - A ata de registro de precos tera validade de 12 meses, a contar da data de emissao.

4.3. O ato da entrega devera ser efetuada pelo fornecedor SOMENTE para o servidor (e jamais
para terceiros) nos locais de entrega, respeitando SEMPRE o horario de funcionamento das
instituicdes (Favor confirmar antes de entregar)::

- A secretaria e seus setores funcionam de 7h30 as 11h30 e 13h as 17h.

4.4.0 fornecimento sera conforme a Autorizacdo de Fornecimento e guia de distribuicao
fornecidos pela Secretaria Municipal de Educacéo e devera o fornecedor aguardar a conferencia
dos materiais entregues ao servidor a fim de evitar entrega e recebimento equivocado dos
produtos.

4.5. Havendo necessidade da aquisicéo, a secretaria requisitante podera exigir a amostra de item
do fornecedor classificado em primeiro lugar a fim de garantir o cumprimento da especificagéo do
edital e certificar-se da qualidade do bem. Se exigida e caso o fornecedor ndo apresente
corretamente, a empresa sera desclassificada pela comissao de amostra.

4.6. A Prefeitura Municipal de Muriaé, através da secretaria requisitante poder4d em qualquer
momento solicitar o cancelamento do contrato, em caso do fornecimento ndo atenderem as
condicbes minimas de qualidade para o fim a que se destina, causando prejuizos a Prefeitura
Municipal de Muriaé.
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5. METODOLOGIA DA PESQUISA DE PRECOS E TERMO DE REFERENCIA

5.1. O método para estabelecer o preco de referéncia considerou:
a) Cotacdes de preco disponibilizadas pelos fornecedores no prazo de até 90 (noventa) dias
conforme o art. 2°, inciso | e Il, do DECRETO MUNICIPAL N.° 8.725/2018.

5.2. O célculo do preco de referéncia considerou o minimo de 3 (trés orcamentos) por item e feito
mediante andlise critica acerca da consisténcia dos valores levantados de modo a eliminar os
precos considerados excessivamente elevados e 0s inexequiveis que distorcem a pesquisa de
mercado (art. 2°, §2°, §5°, do DECRETO MUNICIPAL N.° 8.725/2018).

5.3. Para o calculo do Preco de Referéncia, foi considerado a metodologia da média (Art. 2° do
DECRETO MUNICIPAL N.° 8.725/2018).

5.4. Adotou-se o registro de preco nesta licitacdo devido o Art. 15, inciso Il, da lei 8666/93 - As
compras, sempre que possivel, deverdo: ser processadas atraveés de sistema de registro de
precos;

6. CERTAME - EM RELACAO A ME / EPP

6.1. O dispositivo legal orienta a oferecer um tratamento diferenciado em beneficio de
microempresas e empresas de pequeno porte, devidamente respaldado no Estatuto Nacional da
ME/EPP (Lei Complementar n.° 123/2006), que, com o advento da Lei Complementar n.°
147/2014, transformou em obrigatérios determinados dispositivos de tal normativa que, até
entdo, tinham incidéncia opcional. Exemplo disso é o art. 48 da LC n.° 123/2006, a seguir
transcrito: “Art. 48. Para o cumprimento do disposto no art. 47 desta Lei Complementar, a
administrag@o publica:_I- Devera realizar processo licitatorio destinado exclusivamente &
participacdo de microempresas e empresas de pegueno porte nos itens de contratacdo cujo
valor seja de até R$ 80.000,00 (oitenta mil reais); (Redacao dada pela Lei Complementar n°® 147,
de 2014); lll - Devera estabelecer, em certames para aquisicdo de bens de natureza divisivel,
cota de até 25% (vinte e cinco por cento) do objeto para a contratacdo de microempresas e
empresas de pequeno porte. (Redagdo dada pela Lei Complementar n°® 147, de 2014),”.

6.1.1. OS ITENS SAO DESTINADOS EXCLUSIVAMENTE PARA MICRO EMPRESAS,
EMPRESA DE PEQUENO PORTE OU EQUIPARADAS, ATENDENDO OS ART. 47,48 LCP
123/2006 E SUAS ALTERACOES, EXCETO O ITEM 6.

6.2. A aplicacdo desse tratamento diferenciado em favor de micros e pequenas empresas devera
ser aplicado a partir dos dispositivos da LC n.° 123/2006 podendo ser combinados com o disposto
na Lei Estadual n.° 13.706/2011 que dispde sobre a concessao de tratamento diferenciado e
simplificado para as microempresas e empresas de pequeno porte nas licitacdes publicas, no
ambito da Administrag&o Publica.

6.3. Como resta claro, a licitacdo de bem ou a contratacdo de servico, cujo valor referencial
tenha ficado igual ou inferior a R$ 80.000,00, em regra, deverd ser disputada
exclusivamente por ME/EPP na primeira tentativa procedida. Caso tal disputa reste frustrada
ou deserta, as proximas tentativas serdo abertas a ampla participacdo apenas com a aplicacdo da
regra do empate ficto (artigo. 44 e 45 da LC n.° 123/2006).

6.4. Houve um minimo de 3 (irés) fornecedores competitivos enquadrados (Art 49, Il, LC
123/2006). Para a comprovacdo da declaracdo de ME, EPP ou SIMILAR presente na cotacéo, foi
anexado:
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( X)) Comprovante da opcéao pelo simples obtido no sitio da Secretaria da Receita Federal
guando a empresa for optante pelo Simples Nacional:

6.5. Assim sendo, esse procedimento de instauracdo de licitacdo cumpriu ainda as determinacdes
da Lei Complementar n. 123/2006 e encontra-se, inclusive, respaldado na jurisprudéncia do
TCEMG (Denuncia N° 987564 - Acordao da Segunda Camara, de 09 de marcgo de 2017).

6.6. A qualificacdo dos proponentes sera por meio da comprovagdo, mediante a apresentacao de
Atestado de Capacitacdo fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, o qual
mencione expressamente 0s itens referente ao objeto deste certame (vedada exigéncia de
guantidades minimas ou prazos maximos).

6.7. O julgamento sera por menor preco unitério por item para n&o restringir o carater
competitivo..

7. OBRIGACOES DA CONTRATADA
A Contratada obriga-se a:

7.1. Efetuar a entrega dos bens em perfeitas condi¢c8es, no prazo e locais indicados conforme a
Autorizacdo de Fornecimento, em_estrita observancia das especificacfes do produto (item)
trazidas no Termo de referencia e edital, acompanhado da respectiva nota fiscal constando
detalhadamente as indicacdes da marca, fabricante, modelo, tipo, procedéncia e prazo de
garantia, cumprindo desta forma, o objeto do certame de acordo com a qualidade exigida.

7.2. Os bens devem estar acompanhados, ainda, quando for o caso, do manual do usuario, com
uma versao em portugués.

7.4. Atender prontamente a quaisquer exigéncias da Secretaria Requisitante, inerentes ao objeto
da presente licitagdo; sujeitando-se a mais ampla e irrestrita fiscalizacdo por parte de servidor
autorizado por este orgdo, encarregado de acompanhar o execucdo do objeto da licitagao,
prestando todos os esclarecimentos que lhe forem solicitados e atendendo as reclamacgdes
formuladas.

7.5. Comunicar a Secretaria Requisitante, no prazo maximo de 24 (vinte e guatro) horas que
antecede a data da entrega, 0os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com
a devida comprovacao;

7.6. Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacées
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacéo;

7.7. Nao transferir a terceiros, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, as obrigacdes
assumidas, nem subcontratar qualquer das prestacdes a que esta obrigada, exceto nas condi¢des
autorizadas no Termo de Referéncia ou na minuta de contrato;

7.6. Responsabilizar-se pelas despesas dos tributos, encargos trabalhistas, previdenciérios, fiscais,
comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamento de pessoal, prestacdo de garantia e quaisquer
outras que incidam ou venham a incidir na execuc¢édo do contrato.

7.7. O licitante devera apresentar juntamente com a nota fiscal, a certiddo de regularidade com o
FGTS, Certiddo de Débitos Relativos a Créditos Tributarios Federais e a Divida Ativa da Unido e
Certidao Negativa Trabalhista.

7.8 . O eventual fornecimento ocorrera apos a celebragao do contrato e conforme “Autorizagéo de
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Fornecimento” a ser emitido pelo Depto. de Compras, conforme cronograma do orgao requisitante.
8. PAGAMENTO

8.1. O prazo de pagamento é de até 30 (TRINTA) dias, atestado o cumprimento do objeto licitado
e apresentacao da fatura, de acordo com o presente certame e legislagéo vigente.

9. RECURSO ORGCAMENTARIO

9.1. O objeto do presente certame tem adequacéo or¢camentdaria e financeira compativel com o
PPA, LDO e a LOA e refere-se ao exercicio de_2020.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020

ANEXO Il - MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

(PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

Prefeitura Municipal de Muriaé
Departamento de Licitacao

Propomos o fornecimento, conforme quadro a seguir e processo licitatério na modalidade Pregao

Presencial n° 071/2020.

TeEns | oo | UNID SEEEREE MARCA/FORNECEDOR | VLR. | VLR.
° ¢ UNIT. | TOTAL
1 200 | UN | A CADEIRA E

CONSTITUIDA DE

ASSENTO E ENCOSTO
PLASTICOS - A cadeira é
constituida de assento e
encosto plasticos, e
estrutura metalica. A
estrutura é composta de
tubos de aco

1010 /1020, sendo os pés e
suportes do assento e
encosto

fabricados em tubos
oblongos 16x30 com 1.5mm
de

espessura de parede
soldados com solda miga
duas travessas

horizontais de tubos de
aco7/8” x 1,2mm de
espessura

formando um  conjunto
estrutural  empilhavel. A
estrutura

recebe tratamentos
quimicos de fosfatizacdo e
pinturas epoxi

p6. Para dar acabamento
naspontas dos tubos dos
pés e

travesses, a  estrutura
recebe ponteiras plasticas
injetadas em

polipropileno. Assento
confeccionado em
polipropileno

copolimero (pp) injetado e
moldado  anatomicamente
com
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acabamento texturizado.
Suasdimensdessdo465mm
de

largura, 470mm de
profundidade 5mm de
espessura de

parede. Possui  cantos
arredondados e é unido a
estrutura por

meio de 4 (quatro) parafuso
5x30 para plastico. A
alturado

assento até o chao de
425mm. O encosto €
fabricado em

106,00 106,00

polipropileno copolimero

injetado e moldado
anatomicamente
com acabamento

texturizado, com dimensdes
de 460mm de

largura por 330mm de
altura, com espessura de
parede de

5mm e cantos
arredondados, unidos a
estrutura por dupla

cavidade na parte posterior
do encosto que se encaixa a
estrutura metalica, travada
por dois pinos fixadores
plasticos

injetados em polipropileno
copolimero, na cor do
encosto,

dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. O
encosto

possui furos para ventilagao.
Apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo
de acordo com a nbr
9209/86

atestando que os produtos
possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. Laudo
de

acordo com a astm 7091/13
e resultado de espessura
maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a
astm
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2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 350
kg.m

sem causar trincas. Laudo
técnico em conformidade
com

a norma regulamentadora nr
17 emitido por médico do
trabalho. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo
inmetro atestando que os
produtos atendem 0s

requisitos
da nbr 8094/83, com
avaliacéo pela nbr

5841/2015 com

duracéo igual a 600 horas. E
obrigatério apresentar
prospecto com imagem real
do produto ofertado.

50

UN

ARMARIO 2 PORTAS EM
ACO CHAPA 22 CINZA -
Armario

confeccionado em chapa de
aco SAE-1008 a SAE-1012
0,76

mm (#22) com dimensdes
de 1980x900x450mm, com
acabamento texturizado,
constituido de 2 portas com
pivotamento lateral, cada
porta com 3 dobradicas
internas

proporcionando maior
seguranga e dotadas de
reforgo interno

tipo dmega fixado na parte
central no sentido vertical,
proporcionando maior
resisténcia. Para  maior
seguranga o

armario é equipado com
sistema de travamento
através de

macganeta e sistema
Cremona que trava a porta
na regiao

central, superior e inferior,
acompanha 2 chaves.
Possui 4
prateleiras reforcadas com 3
dobras na parte frontal e
traseira
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e com 2 dobras nas laterais,
sdo regulaveis através de
cremalheiras fixadas nas
laterais do armério, as
cremalheiras

sdo estampadas em alto-
relevo com saliéncias para o
encaixe

das prateleiras, apés o
encaixe €& possivel o
travamento das

prateleiras na  posigcdo
desejada utilizando-se a
saliéncia da

prépria cremalheira,
possibilitando estabilidade e
resisténcia,

0 passo de regulagem é de
50 mm A porta apresenta
puxador

estampado em  dobras
formando angulos de 90
graus em toda

sua extensdo vertical. Em
cada extremidade inferior da
base

do armério deverd ser
soldado um estabilizador
triangular,

medindo aproximadamente
85 mm de lado, com dobras
internas para estruturar a
base, fixado ao corpo do
mével por

pontos de solda ,
estabilizador devera abrigar
uma porca

rebite para fixacdo por rosca
de pés niveladores, os pés
niveladores deverdo ser
sextavados, sua base
deverd ser em

material polimérico
adequado (preto) e a rosca
em ago

1.514,00 1.514,00

zincado com rosca 3/8” x
21,5 mm de comprimento,
porca

rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8”
em ago

carbono e revestimento de
superficie (zinco) (condicdes
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dimensionadas para

suportar as cargas e
solicitagBes em

utilizacdo normal), todas as
partes metalicas devem ser
unidas

entre si por meio de solda,
configurando duas
estruturas

(portas e gabinete). Em
conformidade com a NR 24,
cada

porta devera oferecer dois
sistemas de ventilacdo de
furos

com a finalidade de
proporcionar melhor
circulacédo de ar no

interior do armario. Sistema
de tratamento
antiferruginoso por

meio de tlneis a spray
recebendo uma camada de
protecao

com no minimo 3 etapas,
desengraxe e fosfatizacdo
em

fosfato de ferro quente,
enxague em temperatura
ambiente e

posterior  aplicacdo  de
passivador inorganico o que
garante

camadas de fosfato
distribuidas de maneira
uniforme sobre o

aco e maior resisténcia a
intempéries.O0 movel deve
ser

pintado em equipamentos
continuos do tipo Corona
onde

recebe aplicacédo de tinta p6
hibrida (epoxi-poliéster) por
processo de aderéncia
eletrostética com
acabamento

texturizado, com camada
média de 50 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer
em estufas com a peca
alcancando minimo de 200°
C por um periodo de 10
minutos,
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ou mais, garantindo assim a
polimerizacéo total do filme,
maior

aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento do
produto. Para garantir todas
as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados 0s
seguintes laudos junto com
a

proposta comercial: Laudo
emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO
de resisténcia a névoa
salina,

minimo 1000 horas
conforme NBR ABNT
8094:1983;Laudo

emitido por laboratério de
resisténcia atmosfera umida,
minimo de 1000 horas
conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo  emitido
por de resisténcia por
dureza a

lapis com resultado minimo
de 6H conforme ASTM D
3359:2009;Laudo emitido
por de Aderéncia com
resultado

minimo de 5B conforme
ASTM D 3363:2005;Laudo
por

profissional habilitado que o
movel atende as
especificacbes da
NR17;Laudo emitido por
laboratorio de

resisténcia a corrosdo por
exposicao ao dioxido de
enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos
conforme NBR

8096:1983; Laudo emitido
por laboratério de controle
de

atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ
2801:2010;

Apresentar certificacéo
ABNT NBR 13961/2010
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UN

ARMARIO 2 PORTAS EM
ACO CHAPA 22 CINZA; -
Armario

confeccionado em chapa de
aco SAE-1008 a SAE-1012
0,76

mm (#22) com dimensdes
de 1980x120x450mm, com
acabamento texturizado,
constituido de 2 portas com
pivotamento lateral, cada
porta com 3 dobradicas
internas

proporcionando maior
seguranca e dotadas de
reforgo interno

tipo dmega fixado na parte
central no sentido vertical,
proporcionando maior
resisténcia. Para  maior
seguranca o

armario é equipado com
sistema de travamento
através de

macaneta e sistema
Cremona que trava a porta
na regiao

central, superior e inferior,
acompanha 2 chaves.
Possui 4

prateleiras reforcadas com 3
dobras na parte frontal e
traseira

e com 2 dobras nas laterais,
sédo regulaveis através de
cremalheiras fixadas nas
laterais do armério, as
cremalheiras

sdo estampadas em alto-
relevo com saliéncias para o
encaixe

das prateleiras, apds o
encaixe €& possivel o
travamento das

prateleiras na  posicao
desejada utilizando-se a
saliéncia da

prépria cremalheira,
possibilitando estabilidade e
resisténcia,

0 passo de regulagem é de
50 mm A porta apresenta
puxador

estampado em  dobras
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formando angulos de 90
graus em toda

sua extensdo vertical. Em
cada extremidade inferior da
base

do armério devera ser
soldado um estabilizador
triangular,

medindo aproximadamente
85 mm de lado, com dobras
internas para estruturar a
base, fixado ao corpo do
movel por

pontos de solda, o]
estabilizador devera abrigar
uma porca

rebite para fixagdo por rosca
de pés niveladores, 0s pés

niveladores deverdo ser
sextavados, sua base
devera ser em

material polimérico
adequado (preto) e a rosca
em ago

zincado com rosca 3/8” x
21,5 mm de comprimento,
porca

rebite tipo cabega plana
corpo cilindrico, rosca 3/8”
em

acocarbono e revestimento
de superficie (zinco)
(condicdes

dimensionadas para
suportar as cargas e
solicitagbes em

utilizagdo normal), todas as
partes metalicas devem ser
unidas

entre si por meio de solda,
configurando duas
estruturas

(portas e gabinete). Em
conformidade com a NR 24,
cada

porta devera oferecer dois
sistemas de ventilacdo de
furos

com a finalidade de
proporcionar melhor
circulacédo de ar no

interior do armario. Sistema
de tratamento
antiferruginoso por
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1.880,00 1.880,00

meio de tlneis a spray
recebendo uma camada de
protecao

com no minimo 3 etapas,
desengraxe e fosfatizacdo
em

fosfato de ferro quente,
enxague em temperatura
ambiente e

posterior  aplicacdo de
passivador inorganico o que
garante

camadas de fosfato
distribuidas de maneira
uniforme sobre o

aco e maior resisténcia a
intempéries. O moével deve
ser

pintado em equipamentos
continuos do tipo Corona
onde

recebe aplicagédo de tinta p6
hibrida (ep6xi-poliéster) por
processo de aderéncia
eletrostética com
acabamento

texturizado, com camada
média de 50 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer
em estufas com a peca
alcancando minimo de 200°
C por um periodo de 10
minutos,

ou mais, garantindo assim a
polimerizacdo total do filme,
maior

aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento do
produto. Para garantir todas
as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os
seguintes laudos junto com
a

proposta comercial: Laudo
emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO
de resisténcia a névoa
salina,

minimo 1000 horas
conforme NBR ABNT
8094:1983;

Laudo emitido por
laboratério de resisténcia
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atmosfera

Umida, minimo de 1000
horas conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido
por de resisténcia por
dureza a

lapis com resultado minimo
de 6H conforme ASTMD
3359:2009;Laudo emitido
por de Aderéncia com
resultado

minimo de 5B conforme
ASTM D 3363:2005;Laudo
por

profissional habilitado que o
movel atende as
especificagcbes da NR17;
Laudo emitido por
laboratério de

resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de
enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos
conforme NBR

8096:1983; Laudo emitido
por laboratério de controle
de

atividade antimicrobiana
conforme Norma JISZ
2801:2010;

Apresentar certificacao
ABNT NBR 13961/2010

30

UN

ARMARIO ALTO 2 PORTAS
MEDINDO 0,80 X1,59X 0,50
- Armario alto 2 portas
medindo 0,80 x1,59x 0,50:
Tampo

confeccionada em MDP, de
25mm de espessura,
revestida em

laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado
em ambas

as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é
de PS 2 mm

de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria

toda confeccionada em
MDP, de 18mm de
espessura,

revestida em laminado
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melaminico de baixa
pressao

texturizado em ambas as
faces, bordas com
acabamento na

cor cinza é de OS 0,7 mm
de espessura, colada a
quente pelo

sistema holt-melt. Sistema
de fixacéo utlizando
cavilhas,

buchas plasticas e minifix.
Configurado com 3
prateleiras

confeccionadas em MDP, de
18mm de espessura,
revestida

em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado
em

ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é
de

PS 0,7mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema holtmelt,

apoiadas por meio de cunha
plastica contendo tambor
minifix no interior, para
aperto de minifix fixado junto
a lateral

do arméario e suporte
prateleira em aco, com
opc¢éao de 3 tipos

de altura para cada
prateleira. 02 Portas
confeccionadas em

MDP, de 18mm de
espessura, revestida em
laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces,

bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente
pelo sistema  holt-melt.
Dobradicas

baixas de abertura da porta
em 110°. Puxadores em
Poliestireno com entre furos
de 128mm, com 2 dobras
90°

totalizando altura de 25mm
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e largura total de 142mm e
travamento da portas por
uma Unica fechadura. Utiliza
sapatas

regulaveis fixadas na base
por meio de bucha metalica.
APRESENTAR JUNTO
COM A PROPOSTA:
Certificado de

conformidade & norma
ABNT NBR 13961
Certificado a

norma NR17. E obrigatorio
apresentar prospecto com
imagem real do produto
ofertado.

10

UN

ARQUIVO 4 GAVETAS
COM CHAVE. - Arquivo 4
gavetas com chave. Tampo
confeccionado em MDP,

de 25mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de

baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, bordas
com

acabamento na cor cinza é
de PS 2 mm de espessura,
colada

a quente pelo sistema holt-
melt. Caixaria toda
confeccionada

em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em
laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces,

com bordas com
acabamento na cor cinza é
de PS 0,7mm de

espessura, colada a quente
pelo sistema  holt-melt.
Gavetas

internas confeccionados em
MDP, de 15mm de

espessura,
revestido em ambas as
faces em laminado

melaminico de
baixa pressdo texturizado
com bordas com
acabamento na
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cor cinza € de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt. Frentes
de Gavetdo confeccionada
em

MDP, de 18mm de
espessura, revestida em
laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces,

com bordas com
acabamento na cor cinza é
de PS 0,7mm de

espessura, colada a quente
pelo sistema  holt-melt.
Sistema de

fixagdo utlizando cavilhas,
buchas plasticas e minifix.
Deslizantes de abertura total
em todas gavetas, utilizando
na

sua confecgdo  chapas
dobradas de 1,5mm de
espessura no

componente que é fixado
junto a caixaria e no
componente

deslizante e chapa de
12mm fixada junto a
gaveta. Puxadores

em Poliestireno com entre
furos de 128mm, com 2
dobras 90°

totalizando altura de 25mm
e largura total de 142mm.
Fechadura com travamento
simultdneo dos 4 gavetdes,
com 2

chaves dobraveis. Utiliza de
sapatas regulaveis fixadas
na

base por meio de bucha
metalica. APRESENTAR
JUNTO

COM A PROPOSTA:
Certificado de conformidade
a norma

ABNT NBR 13961
Certificado de conformidade
a norma

NR17. E obrigatorio
apresentar prospecto com
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imagem

real do produto ofertado.

70

UN

ARQUIVO EM ACO 14
GAVETAS CHAPA 22 COM
TRILHO TELESCOPICO -
Arquivo em aco 4 gavetas
chapa 22 com trilho
telescépico

cinza; Arquivo
confeccionado em chapa de
aco SAE-1008 a

SAE-1012,
predominantemente em
chapa #22 com dimensdes
de 1330 x 470 x 600 mm
(axixp), acabamento
texturizado, 3

reforcos internos, verticais
formato dmega em chapa
#22,

soldados em cada estrutura
lateral, 4 gavetas com

capacidade

para no minimo de 25 kg
cada, sistema de
deslizamento em

trilho telescopico
progressivo, com 2
amortecedores

produzidos em material
polimérico para evitar
impacto das

gavetas no “abre e fecha”,
puxadores estampados na

prépria
estrutura da gaveta, para
fins estruturais, nao

podendo ocupar

as extremidades superior ou
inferior da mesma, varetas
laterais para sustentacdo de
pastas, porta  etiqueta
estampado

na propria estrutura de aco,
fechadura redonda com 2
chaves.

Sistema de travamento
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através de rampa

constituida em

material polimérico e pino
(um por gaveta) que impeca
a

abertura simultdnea de mais
de uma gaveta, evitando
assim

qgue 0 movel esteja
suscetivel & tombamentos.
Nas 4

extremidades inferiores da
base do arquivo devem ser
soldado

1 estabilizador triangular,
medindo aproximadamente
85 mm

de lado, com dobras
internas para estruturar a
base, fixado ao

corpo do movel por pontos
de solda, o estabilizador
deve

abrigar 1 porca rebite para
fixacdo por rosca de pés
niveladores. Pé nivelador de
polimero injetado (preto),
1.090,00 1.090,00
sextavado com nivelador em
aco zincado com rosca 3/8 x
215

mm de comprimento. Porca
tipo rebite tipo cabecga plana,
corpo cilindrico, rosca 3/8”
em aco-carbono e
revestimento de

superficie (zinco). Sistema
de tratamento
antiferruginoso por

meio de tdneis a spray,
pintura em equipamento
continuo do

tipo Corona, tinta em po
hibrida (Ep6xi-poliéster) com
acabamento texturizado,
com camada média minima
de 50

microns. Polimerizacdo em
estufas com a peca
alcancando

minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos ou
mais,

garantindo assim a
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polimerizacédo total do filme,
maior

aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento do
produto. O produto devera
estar em conformidade com
a

norma reguladora de
ergonomia do Ministério do
Trabalho, NR17. Para
garantir todas as
caracteristicas

solicitadas devem ser
apresentados o0s seguintes
laudos

junto com a proposta
comercial: Laudo emitido
por

laborat6rio credenciado pelo
INMETRO de resisténcia a
névoa salina, minimo 1000
horas conforme NBR ABNT
8094:1983;Laudo emitido
por laboratério de
resisténcia

atmosfera umida, minimo de
1000 horas conforme NBR
ABNT 8095:2015; Laudo
emitido por laboratério de
resisténcia por dureza a
lapis com resultado minimo
de 6H

conforme ASTM D
3359:2009;Laudo emitido
por

laboratério de Aderéncia
com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D
3363:2005;Laudo emitido
por

laboratério de resisténcia a
COrrosao por exposicao ao
dioxido de enxofre com
resultado minimo de 10
ciclos

conforme NBR 8096:1983:
Laudo por profissional
habilitado que o movel
atende as especificacdes da
NR17;Apresentar
certificacdo ABNT NBR
13961/2010
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UN

CADEIRA ESTOFADA FIXA
4 PES. - A Cadeira Estofada
Fixa 4 Pés

deve ser constituida de:
Assento e encosto
estofados e

estrutura tubular de aco com
4 (quatro) pés. O conjunto
de

sustentacdo do assento e
encosto deve ser constituido
de

uma estrutura de aco com
04 pés e suporte do encosto
em

formato de “L” que se fixa ao
encosto pode meio de um
acoplamento plastico
articulado para ajustar a
melhor posi¢éo

do encosto. Os pés das
cadeira devem ser
fabricados em

tubos de ago de @ 7/8” e
espessura de 1,5mm. Os
pés devem

ser interligados por duas
travessas de tubo quadrado
20x20mm e espessura de
1,2mm. As sapatas da
estrutura

devem encaixar-se
internamente nos tubos e
serem

articuladas para facilitar o
nivelamento da cadeira com
0 solo.

O assento deve se fixar a
estrutura por 4 parafusos
Ya'x 27

sextavados. Ja o encosto
deve se fixar ao “L” através
de 2

parafusos Philips cabeca
panela "x1” alojados em

peca para
acoplamento produzida em
polipropileno injetado.O
assento

deve possuir uma estrutura
em madeira com medidas
aproximadas de 420 mm de
largura, 380 mm de
profundidade
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e 10 mm de espessura, com
cantos arredondados e
quatro

porcas garra de rosca 4"
fixadas a mesma. O
estofado deve

190,00 6.650,00

possuir espuma injetada
com densidade de 45 kg/m3
e 40

milimetros de espessura,
moldada anatomicamente. A
altura

do assento até o ch&o deve
ser de aproximadamente
430mm.

O assento deve ser
revestido em sua base por

uma capa
plastica injetada em
polipropileno com
acabamento

texturizado. O encosto deve
possuir estrutura de
polipropileno

copolimero injetado e
moldado anatomicamente,
com

dimensdes aproximadas de
360mm de largura por
270mm de

altura com espessura de
11mm e cantos
arredondados,

espuma injetada com
densidade de 45 Kg/m3 e 40
milimetros

de espessura, moldada
anatomicamente e uma
capa de

acabamento em
polipropileno injetado com
acabamento

texturizado. Ele deve ser
unido a estrutura por um
tubo

oblongo de 16x30 mm com
espessura de parede de 1,5
mm e

reforgos internos e revestido
com por uma sanfona
plastica.

Esse sendo fixado a
estrutura da base por meio
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de solda Mig.

Tanto assento guanto
encosto devem ser
revestidos em tecido

PP NA COR PRETA. A
estrutura da cadeira deve
ser

fosfatada e pintada com
tinta epoxi pé na cor preta.
Apresentar junto com a
proposta comercial: Laudo
de

acordo com a nbr 9209/86
atestando que os produtos
possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. Laudo
de acordo com a astm d
7091/13 e resultado de
espessura maxima de 74
micras.

Laudo de acordo com a
astm d 2794/2010,
atestando que a

tinta suporta mais de 350
kg.m sem causar trincas.
Laudo

técnico em conformidade
com a norma
regulamentadora —

nr 17 emitido por médico do
trabalho. Laudo emitido por
laborat6rio acreditado pelo
inmetro atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da nbr 8094/83,
com

avaliacéo pela nbr
5841/2015 com duracao
igual a 600

horas. E obrigatorio

apresentar prospecto com
imagem
real do produto ofertado.

100

UN

CADEIRA EXECUTIVA
GIRATORIA COM BACK
SYSTEN TECIDO PP
PRETO. - Cadeira Executiva
Giratéria com Back Systen
Tecido PP preto.

A Cadeira deve ser
constituida de  assento,
encosto,
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mecanismo, apoios de
braco, coluna a gas e base
com

rodizio. O assento ¢é
formado por uma estrutura
plastica

injetada em polipropileno
com fibra de vidro com
porcas garra

Vs fixadas nos pontos de
montagem dos mecanismos
e

apoios de braco. Com
dimensdes aproximadas de
480mm de

largura, 460mm de
profundidade e 100mm de
espessura com

cantos arredondados e
espuma injetada com
densidade de 55

e 45 milimetros de
espessura, com formato
ergondmico

levemente adaptado ao
corpo. O assento deve
possuir uma

carenagem plastica injetada
em polipropileno que ¢é
encaixada

a estrutura, dispensando o
uso de parafusos e
grampos. A

altura do assento até o chdo
deve regulavel de 420mm a
530mm aproximadamente.
O encosto, da mesma forma
que o

assento, também deve
possuir estrutura plastica
injetada em

polipropileno com fibra de
vidro e com porcas garra V4"
fixadas

nos pontos de montagem
dos mecanismos e laminas.
Suas

dimensdes aproximadas
devem ser 455mm de
largura,

410mm de altura e 80mm de
espessura, com cantos

arredondados e espuma
injetada com densidade de
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33e

45mm de espessura com
formato ergondmico
levemente

adaptado ao corpo. Para
acabamento o encosto deve
receber

uma carenagem plastica
injetada em polipropileno
encaixada a

estrutura, dispensando o
uso de parafusos e
grampos. O

mecanismo chamado deve
ser um conjunto mecanico
que

possui duas alavancas para
regulagem da altura do
assento e

da inclinacdo do encosto. A
alavanca de regulagem de
altura

do assento deve ser injetada
em Poliamida com fibra de
vidro

e possuir alma metdlica
fabricada em duas chapas
de aco de

2,65mm de  espessura
zincadas, 0 que garante
resisténcia a

peca. O sistema de
travamento de reclinagdo do
encosto deve

580,00 580,00

acontecer por meio da
pressdo exercida por uma
mola

helicoidal em um conjunto
de laminas metalicas que
travam

umas as outras por atrito. A
alavanca de controle de
reclinacao do encosto
também deve ser injetada
em Poliamida

com fibra de vidro. Ao se
acionar a alavanca para
cima ou

para baixo ela deve liberar o
movimento do encosto que
se

dard pelo uso de duas
molas helicoidais, bastando
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ao usuario

posicionar o0 encosto na
posicdo desejada e liberar a
alavanca

para que 0 mesmo trave
naquela posi¢do. A faixa de
variacao

do reclinamento deve ser de
aproximadamente 73° a
104°. O

mecanismo também deve
proporcionar a regulagem
de altura

do encosto por meio de
catraca automética com
curso minimo

de 70mm, que se libera ao
chegar na altura maxima e
desce

permitindo que o usuario
ajuste a altura de melhor
conforto. O

mecanismo deve ser
produzido em chapa de aco
110/1020

com 2.65mm de espessura,
e se fixara ao assento por
quatro

(04) parafusos Va’x1.1/2”
sextavados flangeados. Ja o
encosto

deve ser fixado ao “L” do
mecanismo, fabricado em
tubo

oblongo  25x50mm  com
espessura de 1,5mm, por
dois

parafusos cabeca lentilha
Philips com anéis elésticos
1/4x1”.

Para acabamento o]
mecanismo deve possur
carenagem

plastica texturizada injetada
em polipropileno. Os apoios
de

braco devem ser fabricados
em nylon texturizado e
possuir

faixa de regulagem de altura
em relacdo ao assento
variando

de 165 mm a 235 mm
aproximadamente. A Base
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deve ter

acabamento superficial
preto com pernas em chapa
de aco

1010/1020 de 2,65mm de
espessura estampada. Com
carenagem central
texturizada injetada em
polipropileno e com

rodizios de PU. O didmetro
aproximado da base deve
ser de

680mm. Apresentar junto
com a proposta comercial:
Laudo de acordo com a nbr
9209/86 atestando que os
produtos possuem
revestimento em fosfato
com massa

igual ou superior a 1,2g/m2.
Laudo de acordo com a
astm

d 7091/13 e resultado de
espessura maxima de 74
micras.

Laudo de acordo com a
astm d 2794/2010,
atestando que a

tinta suporta mais de 350
kg.m sem causar trincas.
Laudo

técnico em conformidade
com a norma
regulamentadora

nr 17 emitido por médico do
trabalho. Laudo emitido por
laborat6rio acreditado pelo
inmetro atestando que os
produtos atendem 0s
requisitos da nbr 8094/83,
com

avaliacao pela nbr
5841/2015 com duracao
igual a 600

horas. E obrigat6rio
apresentar prospecto com
imagem

real do produto ofertado.
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UN

CONJUNTO LONGARINA 4
LUGARES - Conjunto
longarina 4 lugares,
constituida de pés injetados
em

polipropileno copolimero,
duas travessas de tubo de
aco

retangular 20x40x1.2mm de
espessura, conjuntos de
sustentacdo de assento e
encosto em tubo e mais 02

(dois)

conjuntos de assento e
encosto injetado em
polipropileno

copolimero. As dimensbes
ocupadas sdo: 837mm
altura,

518mm largura total, seu
comprimento varia de
acordo com o

nimero de assentos e
possui um espago entre
assentos

del0lmm. O assento €

confeccionado em
polipropileno

copolimero injetado com
curvatura levemente

adaptada ao

corpo e acabamento
texturizado, com dimensdes
de 465mm

de largura, 415mm de
profundidade @ 5mm  de
espessura e

cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio
de 04

(quatro)  porcas  (bucha
americana 6x13mm)
parafusadas e 04

(quatro) parafusos m6 X
75mm cabeca phillips para
fixacdo em

cada assento. A altura do
assento até a linha do chéo

é de

449mm. Encosto em
polipropileno copolimero
injetado e

moldado  anatomicamente
com acabamento

97



MUNICIPIO DE MURIAE i
SECRETARIA DE ADMINISTRAGAO
SETOR DE LICITACOES

texturizado, com

dimensdes de 460mm de
largura por 335mm de
altura, com

espessura de 5mm e cantos
arredondados, unidos a
estrutura

por meio de encaixe em
dupla cavidade na parte
inferior do

encosto que se junta a
estrutura metalica, travada
por dois

pinos retrateis (pinheirinhos)
injetados em polipropileno
copolimero na cor do
encosto e sem a presenca
de rebites ou

parafusos, permitindo
melhor fixacéo e praticidade.
A estrutura

de sustentacdo do assento
encosto é de tubos aco
©922.20x1.5mm de
espessura, curvado e furado
para acoplar -

580,00 580,00

se ao assento e encosto
juntando -se com a estrutura
onde

serdo fixadas por 04
(quatro) parafusos ja
descritos acima. Os

pés da longarina sao
confeccionados
polipropileno copolimero
injetado e moldado com
acabamento texturizado,
sdo divididos

em duas partes, superior e
inferior e unidos por meio de
encaixes em dois tubos de
aco de 238.1x0.9mm
formando um

conjunto de grande
resisténcia. Para 0s
modelos de 2 e 3

lugares, a longarina possui 2
pés, para 0s modelos
maiores,

de 4 e 5 lugares o nimero
de pés passa para 3. Todos
0s

tubos de aco utilizados na
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montagem desta longarina
passam

por um processo de banhos
decapantes e de
fosfatizacéo e

posterior pintura com tinta
epéxi a po6, evitando
oxidacéo e

com um o6timo acabamento
superficial. Dimensodes: 460
x330

mm encosto, 470 x420 mm
assento, 840mm altura até o
encosto e 450mm altura até
0 assento. Apresentar junto
com

a proposta comercial: Laudo
de acordo com a nbr
9209/86

atestando que os produtos
possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou
superior a 1,2g/m2. Laudo
de

acordo com a astm d
7091/13 e resultado de
espessura

maxima de 74 micras.
Laudo de acordo com a
astm d

2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 350
kg.m

sem causar trincas. Laudo
técnico em conformidade
com

a norma regulamentadora nr
17 emitido por médico do
trabalho. Laudo emitido por
laboratdrio acreditado pelo
inmetro atestando que os
produtos atendem 0s

requisitos
da nbr 8094/83, com
avaliacéo pela nbr

5841/2015 com

durac&o igual a 600 horas. E
obrigatério apresentar
prospecto com imagem real
do produto ofertado.
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10 90 UN ESTA(;C)ES DE TRABALHO
DE 1,50 X 1,50. - Estacdes
de trabalho de 1,50 x
1,50.Tampo constituido em
MDP de 25 mm de
espessura, revestida em
laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces,

borda que acompanha todo
0 contorno do tampo na cor
cinza

€ de PS 3mm de espessura,
colada a quente pelo
sistema

holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Dotado com 1
passa

cabo de didmetro de 60 mm
em poliestireno injetado de
alto

impacto. 02 — Painel frontal
em MDP de 15 mm de
espessura,

revestida em laminado
melaminico de baixa
pressao

texturizado em ambas as
faces. Bordas horizontais
com

acabamento na cor cinza é
de PS 07 mm de
espessura,

colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel
frontal fixado

aos pés laterais e pé central
da mesa, com cavilhas,
parafusos

minifix de aco e buchas em
nylon. 02- Pés Painel em
MDP de

25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de

baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, bordas
com

acabamento na cor cinza é
de PS 0,7 mm de
espessura,

colada a quente pelo
sistema holt-melt. 01 — Pé
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Central,

formado pela unido de duas
pecas com auxilio de
cavilhas,

610,00 610,00

parafusos minifix de aco e
buchas em nylon, resultando
em

um formato em L,
constituidos em MDP de 25
mm de

espessura, revestida em
laminado melaminico de
baixa

pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é
de PS 0,7 mm de
espessura,

colada a quente pelo
sistema holt-melt. Utiliza-se
de sistema

distanciador produzido em
Zamac, com altura de 20mm
para

unir tampo e pés laterais,
fixado com parafusos,
possibilitando

a montagem do tampo “L”
dupla face, para direita ou
esquerda. Pés  contem
sapatas regulaveis em PVC
rigido com

didmetro de 22 mm, cuja
funcéo serd  contornar
eventuais

desniveis de piso Calha
vertical em formato “U” para
subida de

fiagcdo pela lateral da mesa,
permitindo o acesso a todo
cabeamento de energia,
l6gico e telefbnico, em
chapa de aco

0,75 de espessura, com
altura de 590 e largura de
110mm

fixada ao pé lateral através
de parafusos especiais para
madeira. Contem tampa em
aco 0,75 para encaixar
internamente em dois
arames soldados na calha.
APRESENTAR JUNTO
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COM A PROPOSTA:
Certificado de

conformidade 4 norma
ABNT NBR 13966
Certificado

Norma Regulamentadora
NR17. E obrigatdrio
apresentar

prospecto com imagem real
do produto ofertado.

11 60 UN | ESTANTE DE ACO COM 6
PRATELEIRAS COM
DIMENSOES 920 (L) X -
Estante de aco com 6
prateleiras com dimensdes
920 (L) x

300 (P) x 2000 (H) mm.
Todos os componentes da
estante

devem ser confeccionados
em chapas de aco SAE
1008 a

1012, sendo colunas em
chapa #14 e prateleira
chapa #22. A

estante deve constituir de 04
colunas com secdo em L,
espessura de 1,90 mm
(#14), abas de 35 mm
perfuradas em

passo de 50 mm para ajuste
de altura das prateleiras.

Seis
(06) prateleiras removiveis
que possibilitem a

regulagem de

altura, com espessura de
0,75 mm (#22), cada
prateleira deve

possui um reforco em
O6mega, na mesma
espessura de 0,45

mm (#26), a parte frontal e
posterior de cada prateleira
deverd

conter 3 dobras para
proporcionar maior
resisténcia e menor

risco de acidentes,
minimizando as arestas
cortantes. As

prateleiras serdo unidas as
colunas através de 08
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parafusos

sextavados com porcas.
Laterais e fundo com dois
pares de

reforgco cada em forma de X,
com espessura de 1,9 mm
(#14),

com bordas fixadas as
colunas por parafusos e

porcas. As

sapatas devem ser
constituidas em material
polimérico

330,00 330,00

dispostas  individualmente
na extremidade inferior de
cada

coluna, evitando o contato
direto do aco com o piso. O
processo de tratamento anti-
ferruginoso deve ocorrer por
meio

de tldneis a spray recebendo
uma camada de prote¢éo
fosfatica, linha spray com
desengraxe e fosfatizacdo
em

fosfato de ferro quente,
enxague em temperatura
ambiente e

posterior  aplicacdo  de
passivador inorganico, o que
garante ao

moével camadas de fosfato
distribuidas de maneira
uniforme

sobre 0 agco e maior
resisténcia a intempéries. O
movel de ter

passado por processo de
pintura de polimerizacdo da

tinta em
equipamentos continuos
onde recebeu aplicacdo de
tinta po

hibrida por processo de
aderéncia eletrostatica na
cor cinza

crista, com média de
camada entre 60 microns, a
polimerizacdo deve ocorrer
em estufas continuas com a
peca

alcancando no minimo 200°

103




r 4 © %
MUNICIPIO DE MURIAE ) ¥ o %
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO o .
SETOR DE LICITACOES &«;

MuNICIPR-

C por um periodo de 10
minutos

ou mais, garantindo assim a
polimerizacao total do filme ,
garantindo maior aderéncia
e resisténcia ao desgaste do

acabamento final do
produto. Né&o serao
permitidas distor¢oes,

amassamentos na
fabricacdo ou

aproveitamento de chapas
por meio de emendas.
Imperfei¢cdes e respingos de
soldas

deverdo ser eliminados. A
estante devera ser fornecida
desmontada. Cada maddulo
formado por quatro colunas,
acessorios e seis
prateleiras. E obrigatério a
disponibilizacdo

de manual técnico que
ilustrem a montagem. Para
garantir

todas as caracteristicas
solicitadas devem ser

apresentados

0s seguintes laudos juntos a
proposta comercial.
Apresentar

certificacdo ABNT NBR
13961/2010 ou relatério de
realizacdo dos ensaios
contidos na norma para este
moével. Os ensaios devem
ser realizados por
laboratério

credenciado pelo Inmetro.
Requisitos dimensionais;
Resisténcia a corrosdo de
componentes metélicos;
Requisitos de seguranca e
usabilidade; Estabilidade do
moével vazio; Estabilidade do
mével com aplicacao de
forca horizontal; Ensaio de
resisténcia e durabilidade;
Ensaio de Resistencia da
estrutura; Ensaio de
resisténcia

dos suportes de planos
horizontais; Ensaio de
deflexdo de
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planos horizontais; Ensaio
de resisténcia de plano

horizontais a carga
concentrada; Ensaio de
Carga

maxima total.

12 60 UN | ESTANTE DE ACO COM 6
PRATELEIRAS COM
DIMENSOES 920 (L) X. -
Estante de aco com 6
prateleiras com dimensdes
920 (L) x

400 (P) x 2000 (H) mm.
Todos os componentes da
estante

devem ser confeccionados
em chapas de aco SAE
1008 a

1012, sendo colunas em
chapa #14 e prateleira
chapa #22. A

estante deve constituir de 04
colunas com secdo em L,
espessura de 1,90 mm
(#14), abas de 35 mm
perfuradas em

passo de 50 mm para ajuste
de altura das prateleiras.

Seis
(06) prateleiras removiveis
que possibilitem a

regulagem de

altura, com espessura de
0,75 mm (#22), cada
prateleira deve

possui um reforco em
6mega, na mesma
espessura de 0,45

mm (#26), a parte frontal e
posterior de cada prateleira
deverd

conter 3 dobras para
proporcionar maior
resisténcia e menor

risco de acidentes,
minimizando as arestas
cortantes. As

prateleiras serdo unidas as
colunas através de 08
parafusos

sextavados com porcas.

105




r 4 © %
MUNICIPIO DE MURIAE ) ¥ o %
SECRETARIA DE ADMINISTRACAO o .
SETOR DE LICITACOES &«;

MuNICIPR-

Laterais e fundo com dois
pares de

reforgco cada em forma de X,
com espessura de 1,9 mm
(#14),

com bordas fixadas as
colunas por parafusos e

porcas. As
sapatas devem ser
constituidas em material
polimérico

dispostas  individualmente
na extremidade inferior de
cada

coluna, evitando o contato
direto do aco com o piso. O
processo de tratamento anti-
ferruginoso deve ocorrer por
meio

410,00 410,00

de tlneis a spray recebendo
uma camada de protecéo
fosfatica, linha spray com
desengraxe e fosfatizacdo
em

fosfato de ferro quente,
enxague em temperatura
ambiente e

posterior  aplicagdo  de
passivador inorganico, o que
garante ao

moével camadas de fosfato
distribuidas de maneira
uniforme

sobre o0 aco e maior
resisténcia a intempéries. O
movel de ter

passado por processo de
pintura de polimerizagdo da
tinta em

equipamentos continuos
onde recebeu aplicacdo de
tinta po

hibrida por processo de
aderéncia eletrostatica na
cor cinza

cristal, com média de
camada entre 60 microns, a
polimerizacdo deve ocorrer
em estufas continuas com a
peca

alcancando no minimo 200°
C por um periodo de 10
minutos
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ou mais, garantindo assim a
polimerizacao total do filme ,
garantindo maior aderéncia
e resisténcia ao desgaste do

acabamento final do
produto. Né&o serao
permitidas distorcdes,

amassamentos na
fabricacao ou

aproveitamento de chapas
por meio de emendas.
Imperfeicbes e respingos de
soldas

deverdo ser eliminados. A
estante devera ser fornecida
desmontada. Cada mddulo
formado por quatro colunas,
acessorios e seis
prateleiras. E obrigatério a
disponibilizacéo

de manual técnico que
ilustrem a montagem. Para
garantir

todas as caracteristicas
solicitadas devem ser

apresentados

0s seguintes laudos juntos a
proposta comercial.
Apresentar

certificacio  ABNT NBR
13961/2010 ou relatério de
realizacdo dos ensaios
contidos na norma para este
movel. Os ensaios devem
ser realizados por
laboratério

credenciado pelo INMETRO.
Requisitos dimensionais;
Resisténcia a corrosao de
componentes metélicos;
Requisitos de seguranca e
usabilidade; Estabilidade do
movel vazio; Estabilidade do
moével com aplicacdo de
forca horizontal; Ensaio de
resisténcia e durabilidade;
Ensaio de Resistencia da
estrutura; Ensaio de
resisténcia

dos suportes de planos
horizontais; Ensaio de
deflexdo de

planos horizontais; Ensaio
de resisténcia de plano
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horizontais a carga
concentrada; Ensaio de
Carga
maxima total.

13 50 UN | GAVETEIRO VOLANTE 4
GAVETAS COM CHAVE -
Gaveteiro volante 4 gavetas
com chave. Tampo
confeccionada

em MDP, de 25mm de
espessura, revestida em
laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces,

bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 2 mm de

espessura, colada a quente
pelo sistema  holt-melt.
Caixaria

toda confeccionada em
MDP, de 18mm de

espessura,

revestida em laminado
melaminico de baixa
pressao

texturizado em ambas as
faces, bordas com

acabamento na

cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt. Gavetas
internas confeccionados em
MDP,

de 15mm de espessura,
revestido em ambas as
faces em

laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado
com

bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. 04
Frentes

590,00 590,00

de Gaveta confeccionadas
em MDP, de 18mm de
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espessura,

revestida em laminado
melaminico de baixa

pressao
texturizado em ambas as
faces, bordas com

acabamento na

cor cinza é de PS 0,7mm de
espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt. Sistema
de fixacéo utilizando
cavilhas,

buchas plasticas e minifix.
Deslizantes de abertura total
em

todas gavetas, utilizando na
sua confeccdo  chapas
dobradas

de 1,2mm de espessura no
componente que é fixado
junto a

caixaria € no componente
deslizante usa chapa de
0,9mm,

que vai fixado junto a
gaveta. Puxadores em
Poliestireno com

entre furos de 128mm, com
2 dobras 90° totalizando
altura de

25mm e largura total de
142mm. Fechadura com
travamento

simultdneo das 4 gavetas,
com 2 chaves dobraveis.
Rodizios

de @50mm com chapa de
fixacdo na base reforgada
de 1,9mm

de espessura. Apresentar
junto com a proposta:
Certificado de conformidade
a norma ABNT NBR 13961
Certificado de conformidade
a norma NR17. E obrigatério
apresentar prospecto com
imagem real do produto
ofertado.
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14 5 UN | MESA PARA REFEITORIO.
- Mesa para refeitorio -
mesa para refeitério -
estrutura em w

(Assento fixo com encosto ).
Dimensdes altura: 0,75 m.
Comprimento: 3,00 m.
Largura/profundidade: 0,80
m. Altura do

assento 0,45 m. Produtos
produzidos em formica,
padréo:

(branco | 120), (ovo | 108),
(cinza claro | 119), todas em
liso

brilhante. Cores padrdo de
fita de Pvc: branco, bege
(ovo),

900,00 900,00

cinza claro e preto. Cor
padrdo de Estruturas: epoxi
po preto

texturizado. Cores especiais
epoxi pod liso: Cinza-claro,
cinza

grafite ou prata. Tampo da
mesa, produzido em mdf
Com 15

mm reengrossado com mais
15 mm, totalizando 30 mm
de

Espessura. Acabamento da
borda da mesa em fita de
pvc - 30

X 4 mm de Espessura.
Assentos medindo 0,30 x
0,30 m, em

mdf 15 mm de espessura.
Acabamento da borda em
perfil de

pvc. Encosto produzido em
mdf com 15 mm de
espessura,

com acabamento das borda
em perfil de pvc. Estrutura
montada para bancos fixos
em tubo de aco carbono 50
x 30

Mm com 120 mm de
parede. Apresentar junto a
proposta,

laudo Ergondmico em
conformidade com a nrl7 e
abnt
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anr 13966 assinado Por um
fisioterapeuta ergonomista ,
ou um Engenheiro ou um
medico do trabalho.

15 50 UN | MESA RETA PE PAINEL
AUXILIAR 1,00 X 0,60 COM
TECLADO - Mesa Reta pé
painel Auxiliar 1,00 x 0,60
com teclado

Tampo constituido em MDP
de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa

pressao
texturizado em ambas as
faces, borda que

acompanha todo o

contorno do tampo na cor
cina é PS 3mm de
espessura,

colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio
minimo de

25 mm. Dotado com 1
passa caba de diametro de
60 mm em

poliestireno injetado de alto
impacto. 01 — Painel frontal
em

MDP de 15 mm de
espessura, revestida em
laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces.

Bordas horizontais com
acabamento na cor cinza é
de PS 0,7

mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-
melt.

Painel frontal fixado aos pés
laterais da mesa, com
cavilhas,

parafusos minifix de aco e
buchas em nylon. 02- Pés
Painel

em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em
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laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces,

bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7 mm
de

espessura, colada a quente
pelo sistema  holt-melt.
Utiliza-se

de sistema distanciador
produzido em Zamac, com

altura de

20mm para unir tampo e pés
laterais, fixado com
parafusos .

Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido
com diametro

de 22 mm, cuja func¢éo sera
contornar eventuais
desniveis de

piso. Calha vertical em
formato “U” para subida de
fiacdo pela

lateral da mesa, permitindo
0 acesso a todo
cabeamento de

energia, légico e telefénico,
em chapa de aco 0,75 de
espessura, com altura de
590 e largura de 110mm
fixada ao

pé lateral através de
parafusos especiais para
madeira.

Contem tampa em ago 0,75
para encaixar internamente
em

dois arames soldados na
calha. APRESENTAR
JUNTO COM

A PROPOSTA: Certificado
de conformidade & norma
ABNT NBR 13966
Certificado conformidade a
norma NR17.

E obrigatério apresentar
prospecto com imagem real
do

produto ofertado.
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16 50 UN | MESA RETA PE PAINEL
SECRETARIA 1,20 X 0,60
COM 3 GAVETAS. - Mesa
Reta pé Painel Secretaria
1,20 x 0,60 com 3 gavetas.
Tampo constituido em MDP
de 25 mm de espessura,
revestida em laminado
melaminico de baixa

pressao
texturizado em ambas as
faces, borda que

acompanha todo o

contorno do tampo na cor
cinza é PS 3mm de
espessura,

colada a quente pelo
sistema holt-melt, com raio
minimo de

25 mm. Dotado com 1
passa caba de diametro de
60 mmem

poliestireno injetado de alto
impacto. 01 — Painel frontal
em

570,00 570,00

MDP de 15 mm de
espessura, revestida em
laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces.

Bordas horizontais com
acabamento na cor cinza é
de PS 0,7

mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-
melt.

Painel frontal fixado aos pés
laterais da mesa, com
cavilhas,

parafusos minifix de aco e
buchas em nylon. 02- Pés
Painel

em MDP de 25 mm de
espessura, revestida em
laminado

melaminico de baixa
pressdo texturizado em
ambas as faces,

bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7 mm
de

espessura, colada a quente
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pelo sistema  holt-melt.
Utiliza-se

de sistema distanciador
produzido em Zamac, com

altura de

20mm para unir tampo e pés
laterais, fixado com
parafusos .

Pés contem sapatas
regulaveis em PVC rigido
com didmetro

de 22 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais
desniveis de

piso. Calha vertical em
formato “U” para subida de
fiagdo pela

lateral da mesa, permitindo
0 acesso a todo
cabeamento de

energia, légico e telefénico,
em chapa de a¢o 0,75 de
espessura, com altura de
590 e largura de 110mm
fixada ao

pé lateral através de
parafusos especiais para
madeira.

Contem tampa em aco 0,75
para encaixar internamente
em

dois arames soldados na
calha. APRESENTAR
JUNTO COM

A PROPOSTA: Certificado
de conformidade & norma
ABNT NBR 13966/13961
Certificado a norma
regulamentadora NR17. E
obrigat6rio apresentar
prospecto com imagem real
do produto ofertado.

17 50 UN | MESA REUNIAO
REDONDA 1,20 25MM -
Mesa reunido redonda 1,20
25mm pé painel Tampo
constituido em MDP de 25
mm de espessura, revestida
em

laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado
em ambas

as faces, borda que
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acompanha todo o contorno
do tampo na

cor cinza é de PS 3mm de
espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt, com raio
minimo de 2,5 mm.
Estrutura

formada por 03 pés painel
em MDP de 25 mm de
espessura,

revestida em laminado
melaminico de baixa

pressao
texturizado em ambas as
faces, bordas com

acabamento na

cor cinza PS 0,7 mm de
espessura, colada a quente
pelo

sistema holt-melt, unidos em
forma “X” utilizando cavilhas
e

haste minifix em aco. Tampo
fixado com auxilio de bucha
em

nylon, cavilha e minifix. Pés
contem sapatas regulaveis
em

PVC rigido com diametro de
22 mm, cuja funcao sera

contornar eventuais
desniveis de piso.
APRESENTAR JUNTO

COM A PROPOSTA:
Certificado de conformidade

a norma
ABNT NBR 13966
Certificado Norma

Regulamentadora

NR17. E obrigatorio
apresentar prospecto com
imagem

real do produto ofertado.

18 20 UN | ROUPEIRO EM ACO 12
PORTAS SOBREPOSTAS
CHAPA 22 CINZA -
Roupeiro em aco 12 portas
sobrepostas chapa 22 cinza

com
dimensdes aproximadas
272x420 mm, sendo dividido
em3
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corpo (vao) com 4 portas em
cada, confeccionado

predominantemente em
chapa de aco SAE-1008 a
1012 com

0,75mm (#22) de espessura.
Dimensdes aproximadas
totais:

1225 (L) x 420 (P) x 1900
(H). Mecanismo de abertura
das

portas deve ser tipo
pivotante, lateral a direita,
com duas

dobradigcas internas em
cada porta. As dobradicas
séo

formadas por dois corpos
com duas e trés bainhas,

respectivamente. @]
posicionamento dos corpos
concéntrico

entre as duas faces
cilindricas e sao unidos por
um pino com 4

mm de didmetro. A altura
maxima das duas
dobradicas, apds

unidfo é de 60 mm.
Compartimento interno com
um porta

cabide. Sistema de
travamento das portas é
individualizado

por porta do tipo “Pitdo” com
dois  alojamentos  para
utilizacdo

de cadeado. Visando maior
seguranga aos USUArios e
melhor

resisténcia as portas devem
sdo embutidas, minimizando
presenga arestas cortantes,
e possuem reforco interno
tipo

“‘ébmega” fixado na parte
central no sentido vertical.
Sistema de

circulacéo de ar
individualizado por portas,
atendendo NR 24,

cada porta contém dois
conjuntos que facilitam a
circulacdo de
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ar, um na parte superior e
outro na parte inferior. O
conjunto

contem furos com 6 mm de
diametro, sendo 6 colunas e

24

linhas espacados a cada 12
mm. Sistema de
identificacédo

individualizado por portas,
cada porta possui um porta
etiqueta, estampado no
préprio corpo, em baixo
relevo, de
aproximadamente 80 x 37
mm, que permita a fixacao
da

etiqueta pela parte interna
da porta, proporcionando

maior

seguranga contra avarias e
acidentes. Os pés
niveladores sao
confeccionados em

polipropileno injetado, que
confere maior

1.599,00 1.599,00
resisténcia e durabilidade
mesmo em ambientes
umidos, de

secao transversal circular e
com altura de 80 mm,
disposto em

cada extremidade inferior da
base do armario em um

estabilizador triangular.
Estabilizador triangular com
medida

aproximada de 85 mm de
lado, dobras estruturais
internas e

soldado ao corpo por pontos
de solda. Este estabilizador

abriga uma porca rebite de
aco utilizada para fixar, por

rosca,
0s pés niveladores. Sistema
de tratamento anti-

ferruginoso por

meio de tlneis a spray,
pintura em equipamento
continuo do

tipo Corona, tinta em pé
hibrida (epoxi-poliéster) com
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acabamento texturizado,
com camada média minima
de 50

microns. Polimerizacdo em
estufas com a peca
alcancando

minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos, ou

mais,
garantindo assim a
polimerizacdo total do filme,
maior

aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento
final do

produto. Para garantir todas
as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados os
seguintes laudo junto com a
proposta comercial: Laudo
emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO
de resisténcia a névoa

salina,
minimo 1000 horas
conforme NBR

ABNT8094:1983; Laudo
emitido por laboratério de
resisténcia atmosfera Uimida,
minimo de 1000 horas
conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido
por laboratério de
resisténcia a

COrrosdo por exposicdo ao
dioxido de enxofre com
resultado minimo de 10
ciclos conforme NBR
8096:1983;Laudo emitido
por laboratério de
resisténcia

por dureza a lapis com
resultado minimo de 6H
conforme

ASTM D 3359:2009;Laudo
emitido por laboratério de
Aderéncia com resultado
minimo de 5B conforme
ASTM

D3363:2005; Laudo por
profissional habilitado que o
movel atende as
especificacbes da
NR17;Laudo emitido
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por laboratério controle de
atividade antimicrobiana
conforme  Norma  JIS-Z
2801:2010;Apresentar
certificagado

ABNT NBR 13961/2010

19 20 UN | ROUPEIRO EM ACO 16
PORTAS SOBREPOSTAS
CHAPA 22 CINZA -
Roupeiro em ago 16 portas
sobrepostas chapa 22 cinza

com
dimensdes aproximadas
272x420 mm, sendo dividido
em 4

corpo (vao) com 4 portas em
cada, confeccionado

predominantemente em
chapa de aco SAE-1008 a
1012 com

0,75mm (#22) de espessura.
Dimensdes aproximadas
totais:

1225 (L) x 420 (P) x 1900
(H). Mecanismo de abertura
das

portas deve ser tipo
pivotante, lateral a direita,
com duas

dobradicas internas em
cada porta. As dobradicas
sao

formadas por dois corpos
com duas e trés bainhas,
respectivamente. 0]
posicionamento dos corpos
concéntrico

entre as duas faces
cilindricas e séo unidos por
um pino com 4

mm de didmetro. A altura
maxima das duas
dobradicas, ap6s

unido é de 60 mm.
Compartimento interno com
um porta

cabide. Sistema de
travamento das portas é
individualizado

por porta do tipo “Pitdo” com
dois  alojamentos  para
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utilizacéo

de cadeado. Visando maior
seguranga aos USUAarios e
melhor

resisténcia as portas devem
sdo embutidas, minimizando
presenca arestas cortantes,
e possuem reforgo interno
tipo

“‘6mega” fixado na parte
central no sentido vertical.
Sistema de

circulagao de ar
individualizado por portas,
atendendo NR 24,

cada porta contém dois
conjuntos que facilitam a
circulagdo de

ar, um na parte superior e
outro na parte inferior. O
conjunto

contem furos com 6 mm de
didmetro, sendo 6 colunas e

24

linhas espacados a cada 12
mm. Sistema de
identificacéo

individualizado por portas,
cada porta possui um porta
etiqueta, estampado no
préprio corpo, em baixo
relevo, de

1.700,00 1.700,00
aproximadamente 80 x 37
mm, que permita a fixacao
da

etiqueta pela parte interna
da porta, proporcionando

maior

seguranga contra avarias e
acidentes. Os pés
niveladores sao
confeccionados em

polipropileno injetado, que
confere maior

resisténcia e durabilidade
mesmo em ambientes
Umidos, de

secdo transversal circular e
com altura de 80 mm,
disposto em

cada extremidade inferior da
base do armario em um
estabilizador triangular.
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Estabilizador triangular com
medida

aproximada de 85 mm de
lado, dobras estruturais
internas e

soldado ao corpo por pontos
de solda. Este estabilizador
abriga uma porca rebite de
aco utilizada para fixar, por

rosca,
0s pés niveladores. Sistema
de tratamento anti-

ferruginoso por

meio de tdneis a spray,
pintura em equipamento
continuo do

tipo Corona, tinta em po
hibrida (epoxi-poliéster) com
acabamento texturizado,
com camada média minima
de 50

microns. Polimerizacdo em
estufas com a peca
alcancando

minimo de 200° C por um
periodo de 10 minutos, ou

mais,
garantindo assim a
polimerizacdo total do filme,
maior

aderéncia e resisténcia ao
desgaste do acabamento
final do

produto. Para garantir todas
as caracteristicas solicitadas
devem ser apresentados 0s
seguintes laudo junto coma
proposta comercial: Laudo
emitido por laboratorio
credenciado pelo INMETRO
de resisténcia a névoa

salina,

minimo 1000 horas
conforme
NBRABNT8094:1983;

Laudo

emitido por laboratério de
resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 1000 horas
conforme NBR ABNT
8095:2015;Laudo emitido
por laboratorio de
resisténcia a

COrrosdo por exposicdo ao
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dioxido de enxofre com
resultado minimo de 10
ciclos conforme NBR
8096:1983;Laudo emitido
por laboratorio de
resisténcia

por dureza a lapis com
resultado minimo de 6H
conforme

ASTM D 3359:2009;Laudo
emitido por laboratério de
Aderéncia com resultado
minimo de 5B conforme
ASTM

D3363:2005; Laudo por
profissional habilitado que o
movel atende as
especificagbes da
NR17;Laudo emitido

por laboratério controle de
atividade antimicrobiana
conforme Norma JIS-Z
2801:2010;Apresentar
certificacédo

ABNT NBR 13961/2010

VALOR TOTAL | |

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA POR EXTENSO: ( ).

O preco contido nesta proposta inclui todos os custos e despesas, tais como: custos diretos e indiretos,
tributos incidentes, taxa de administracdo, materiais, servicos, encargos sociais, trabalhistas, seguros,
frete, embalagens, lucro e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto constante no edital e
anexos do processo licitatério na modalidade Pregdo Presencial n° 071/2020.

Validade da proposta: 60 (sessenta) dias corridos, a contar da data de sua apresentacao.

DADOS DA EMPRESA PROPONENTE:

Razao Social: CNPJ sob n°:
Endereco Completo: Fax:
Telefone: E-mail:

DADOS BANCARIOS:

Local e data.

Empresa Proponente
Representante legal da empresa
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020

ANEXO Il - MODELO DA CARTA DE CREDENCIAMENTO

Através da presente, credenciamos o (a) Sr. (a) , portador (a)
da Carteira de Identidade n° e CPF n°

, a participar da Licitacdo
instaurada pelo Municipio de Muriaé na modalidade de Pregédo Presencial n® 071/2020, na qualidade
de REPRESENTANTE LEGAL, outorgando-lhe poderes para pronunciar-se em nome da empresa

, bem como formular propostas, ofertar lances, recorrer, renunciar e praticar
todos os demais atos inerentes ao certame, a que tudo daremos por firme e valioso.

- , de de 2020.

Local, data.

CARIMBO DA EMPRESA E ASSINATURA
DO REPRESENTANTE LEGAL )
IDENTIFICACAO DO CARGO/FUNCAO DO FIRMATARIO
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRACAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020
ANEXO IV - MODELO DE DECLARACAO

Eu, , CPF n° ,

representante legal da empresa , ho Procedimento Licitatério n°

103/2020, deste MUNICIPIO DE MURIAE - MG, edital de Pregdo Presencial n° 071/2020, declaro, sob
as penas da Lei que em cumprimento ao disposto no inciso XXXIll, do art. 7° da Constituicdo da
Republica, ndo possuimos em nossos quadros trabalhadores menores de 18 (dezoito) anos em
trabalho noturno, perigoso ou insalubre, e menores de 16 (dezesseis) anos em qualquer trabalho, salvo

na condicdo de aprendiz, a partir de 14 (catorze) anos.

- , de de 2020

Local, data.

Assinatura e Cargo
(Representante Legal)

Obs: Emitir em papel que identifique a licitante ou por carimbo que a identifique.
Declaracdo a ser emitida pela licitante e assinada por seu representante legal.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020

ANEXO V — MODELO DE ATESTADO DE CAPACITACAO

Atestamos para os devidos fins que a empresa , Inscrita

no CNPJ sob n° , forneceu ___ (indicar o objeto fornecido) , € cumpriu

fielmente com o solicitado por esta empresa.

Conforme o exposto, asseguramos que 0S (indicar o objeto fornecido)
sdo de boa qualidade e total segurancga.

Sem mais para 0 momento,

E o que nos cumpre informar.

- , de de 2020

Local, data.

Assinatura e Cargo
(Representante Legal)

Obs: Emitir em papel que identifigue a empresa ou por carimbo que a identifique.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020

ANEXO VI - DECLARACAO DE CONDICAO DE ME OU EPP

A empresa , inscrita no CNPJ sob o} n°

, por intermédio de seu representante legal o(a) Sr.
€) , portador do Documento de Identidade
n° , inscrito no CPF sob o n° , DECLARA, sob as
penas da Lei, que cumpre o0s requisitos legais para qualificacho  como

(incluir a condicdo da empresa: Micro empresa (ME) ou Empresa
de Pequeno Porte (EPP) , de acordo com o artigo 3° da Lei Complementar n® 123/2006 e que nao
esta sujeita a quaisquer dos impedimentos do Paragrafo 4° deste artigo, estando apta a usufruir do
tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 a 49 da citada Lei.

(__) Declaramos possuir restricao fiscal no (s) documento (s) de habilitacéo e pretendemos utilizar o
prazo previsto no artigo 43, Paragrafo 1° da lei Complementar n°® 123/06, para regularizacao, estando
ciente que, do contrario, decaira o direito a contratagao, estando sujeita as san¢fes previstas no artigo
81 da lei Federal n° 8.666/93.

Observacgdo: Em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima.

, de de 2020
(assinatura)

(nome do representante legal da empresa)

Observacdo: Esta declaracdo devera ser preenchida em papel timbrado da empresa proponente e
assinada pelo(s) seu(s) representante(s) legal(is) ou procurador devidamente habilitado, de forma que
identifique a proponente.
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020

ANEXO VIl = MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° /2020
PREGAO N° 071/2020
PROCESSO N° 103/2020

VALIDADE: 12 (DOZE) MESES

Aos __ dias do més de do ano de , a PREFEITURA MUNICIPAL DE MURIAE,
entidade juridica de direito publico interno, inscrita no CNPJ-Ministério da Fazenda sob o n°
17.947.581/0001-76, com sede a com sede no Centro Administrativo Municipal Presidente Tancredo
Neves, a Av. Maestro Sanséo, 236, Centro, Muriaé-MG, neste ato representada pelo Prefeito Municipal

loannis Konstantinos Grammatikopoulos, brasileiro, casado, empreséario, CPF , Carteira

de ldentidade , residente e domiciliado nesta cidade de Muriaé-MG, e a empresa
, inscrita no CNPJ sob o n° , com sede na

n° , bairro , - , daqui por designada CONTRATADA

neste ato representada pelo Sr. , portador do CPF n°

lavra a presente Ata de Registro de Precos (ARP), referente ao Pregdo 071/2020, que objetiva o

fornecimento de , Observados as especificac6es, 0s precos, 0s

guantitativos e os fornecedores classificados na Iicitagéo supracitada, bem como, as clausulas e
condicdes abaixo estabelecidas, constituindo-se esta ata em documento vinculativo e obrigacional as
partes, em conformidade com a Lei 8.666/93.

CLAUSULA | - DO OBJETO

Objeto do presente licitatério o Registro de Precos para aquisicdo de equipamentos mobiliarios
para atender todos os setores da Secretaria Municipal de Salude para uma melhor condicdo de
trabalho para os funcionarios e um melhor atendimento aos pacientes.

CLAUSULA Il — DA VALIDADE DOS PREGCOS

A presente Ata de Registro de Precos tera a validade de 12 (doze) meses, a partir da sua assinatura.
Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Preco, a Prefeitura Municipal de Muriaé ndo sera
obrigada a firmar as contratacbes que deles poderdo advir, facultando-se a realizacéo de licitac&do
especifica para a aquisicao pretendida, sendo assegurado ao beneficiario do Registro preferéncia
de fornecimento em igualdade de condicdes.

CLAUSULA Il - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Podera utilizar-se da Ata de registro de Precos, sendo permitida a adeséo, caso haja interesse, para o
DEMSUR, FUNDARTE e Camara Municipal de Muriaé, mediante prévia consulta ao érgao gerenciador,
desde que devidamente comprovada a vantagem e, respeitada no que couber, as condi¢cdes e as
regras estabelecidas na Lei n° 8.666/93 e Decreto n° 9.488 de 30 de agosto de 2018, relativas a
utilizacdo do Sistema de Registro de Precos.

CLAUSULA IV - DOS PRECOS

O preco ofertado pela empresa signataria da presente Ata de Registro de Precos é o especificado na
tabela abaixo, de acordo com a respectiva classificagdo no Pregdo n° 071/2020.

Quant. Unid Descricao Valor Unit Valor Total

Em cada fornecimento decorrente desta Ata, serdo observadas, quanto ao pre¢o, as clausulas e
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condicdes constantes do Edital do Pregdo n® 071/2020, que a precedeu e integra o presente
instrumento de compromisso.

Em cada fornecimento, o pre¢o unitario a ser pago é o constante da proposta apresentada, no Pregéo
n°® 071/2020, pela empresa detentora da presente Ata, as quais também a integram.

CLAUSULA V - DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

A eventual e parcelada entrega devera ocorrer em até 10 (DEZ) dias Uteis contados da data de
emissdo e envio da “Autorizagdo de Fornecimento (AF)”, podendo ser em qualquer local no
municipio de Muriaé.

CLAUSULA VI - DO PAGAMENTO

Em todos os fornecimentos, o pagamento sera feito por crédito em conta corrente fornecida pela
contratada ou cheque, em até 30 (trinta) dias corridos, a contar da data do atesto de faturas/notas
fiscais pelo 6rgédo requisitante, de acordo com os termos do Edital.

CLAUSULA VII - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

A entrega dos materiais sO estard caracterizada mediante o recebimento da ordem de servi¢co pelo
fornecedor.

O fornecedor ficar4 obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a vigéncia desta Ata,
mesmo que as entregas deles decorrentes estejam previstas para data posterior a do seu vencimento.
Os materiais deverdo ser entregues acompanhados da Nota Fiscal ou Nota Fiscal Fatura
correspondente.

CLAUSULA VIIl - DAS PENALIDADES

O licitante que ensejar o retardamento da execucdo do certame, ndo mantiver a proposta, falhar ou
fraudar na execucdo do contrato, comportar-se de modo inidéneo, fizer declaracéo falsa ou cometer
fraude fiscal, garantido o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, ficara impedido de licitar e
contratar com a Administracdo, nos termos do Decreto n° 8.840/2018 de 18 de dezembro de 2018.

O fornecedor que, injustificadamente, descumprir a legislagcdo ou cldusulas dos instrumentos
contratuais, der causa a atraso no cumprimento dos prazos neles previstos ou a sua inexecucgao total
ou parcial, sujeitar-se-4 a aplicacdo da penalidade de multa, a ser aplicada pela Autoridade
Competente da Secretaria Municipal de Administracdo, sem prejuizo das demais sancdes legais
cabiveis, devendo ser observados o0s seguintes percentuais e diretrizes:

I1-0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de material ou execucao
de servigos/obras, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente, até o limite de
9,9% (nove inteiros e nove décimos por cento), que corresponde a até 30 (trinta) dias de atraso;

Il - 0,66 % (sessenta e seis centésimos por cento) por dia de atraso, na entrega de material ou
execucdo de servicos/obras, calculado, desde o primeiro dia de atraso, sobre o valor correspon-
dente a parte inadimplente, em carater excepcional, e a critério do 6rgdo contratante, quando o
atraso ultrapassar 30 (trinta) dias;

Il - 5% (cinco por cento) sobre o valor total do contrato/nota de empenho, por descumprimento
do prazo de entrega, sem prejuizo da aplicacdo do disposto nos incisos | e Il deste artigo;

IV - 20% (vinte por cento), em caso de recusa injustificada do fornecedor em assinar o instrumen-
to contratual dentro do prazo estabelecido pela Administracdo, recusa parcial ou total na entrega
do material, recusa na concluséo do servico ou etapa de obra, ou rescisdo do instrumento contra-
tual, calculado sobre a parte inadimplente;

V - 20% (vinte por cento) sobre o valor do fornecimento/servico/obra no caso de entrega de obje-
to, prestacao de servicos ou execucdo de obras com vicios ou defeitos ocultos que o tornem
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impréprio ao uso a que é destinado, ou diminuam-lhe o valor ou, ainda, fora das especificacdes
contratadas; e

VI - 25% (vinte e cinco por cento) sobre o valor do contrato/nota de empenho, pelo descumpri-
mento de qualquer clausula do contrato, exceto prazo de entrega.

§ 1° A multa sera formalizada por simples apostilamento contratual, na forma do art. 65, § 8°, da Lei
8.666/1993 e serd executada apOs regular processo administrativo, oferecido ao fornecedor a
oportunidade de defesa, observada a seguinte ordem:

| - mediante desconto no valor das parcelas devidas pela Administracéo;
Il - mediante desconto no valor da garantia depositada do respectivo contrato;
lIl - mediante procedimento administrativo ou judicial de execucéo, apos prévia inscricdo do débi-

to em divida ativa.

§ 2° Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera
o fornecedor pela sua diferenga, devidamente atualizada, desde a data de sua aplicagédo, segundo a
variagdo positiva do IPCA-E ou indice que venha a lhe substituir e acrescida de juros moratérios de
1% (um por cento) ao més.

§ 3° Se a multa aplicada for superior ao valor das faturas subsequentes ao més do inadimplemento,
responderd o fornecedor pela sua diferenca, devidamente atualizada, desde a data de sua aplicacao,
segundo a variacdo positiva do IPCA-E ou indice que venha a lhe substituir e acrescida de juros
moratdrios de 1% (um por cento) ao més.

§ 4° O atraso, para efeito de calculo de multa, ser4 contado em dias corridos, a partir do dia
seguinte ao do vencimento do prazo estabelecido para o cumprimento da obrigacdo, se dia de
expediente normal na reparticdo interessada, ou no primeiro dia Gtil seguinte.

§ 5° Em despacho, com fundamentagéo sumaria, podera ser relevado:
| - 0 atraso ndo superior a 05 (cinco) dias;

Il - o atraso decorrente de culpa da Administragcdo, mesmo que concorrente, ou de fatores ex-
cepcionais e extraordinarios devidamente reconhecidos pela Administracéo; e
Il - a execugdo de multa cujo montante seja inferior ao dos respectivos custos de cobranca.

§ 6° Se a recusa em assinar o instrumento contratual for motivada por fato impeditivo relevante,
devidamente comprovado e superveniente a apresentacdo da proposta, a autoridade competente
para a contratacao podera, mediante ato motivado, deixar de aplicar a multa.

§ 7° A multa poderd ser aplicada cumulativamente com outras sanc¢des, segundo a natureza e a
gravidade da falta cometida, observado o principio da proporcionalidade, sendo concedidos, nesta
hip6tese, os prazos para defesa e recurso aplicaveis a pena mais gravosa.

§ 8° A aplicacéo das multas de natureza moratdria ndo impede a aplicagdo superveniente de outras

multas previstas neste artigo, cumulando-se 0s respectivos valores.

CLAUSULA IX - DO REAJUSTAMENTO DE PRECOS

Considerando o prazo de validade estabelecido na Clausula Il da presente Ata e em atendimento ao §
1°, art. 28 da Lei Federal 9.069, de 29.6.1995 e demais legislacdo, € vedado quaisquer
reajustamentos de precos. Fica ressalvada a possibilidade de alteracdo das condi¢cfes para a
concesséo de reajustes em face da superveniéncia de normas federais aplicaveis a espécie.

CLAUSULA X — DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DA ATA DE REGISTRO DE
PRECOS
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Os produtos, objeto desta Ata de Registro de Precos serdo recebidos pelo requisitante consoante o
disposto no art. 73 da Lei Federal n® 8.666/93 e demais normas pertinentes.

A cada fornecimento dos produtos, serd emitido recibo nos termos da Lei 10.520/2002 e Decreto
3.555/2000, por pessoa indicada pela Administracao.

CLAUSULA XI - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A Ata de Registro de Precos podera ser cancelada, de pleno direito:

Pela Administracao, quando:

a) a detentora nao cumprir as obrigacfes constantes desta Ata de Registro de Precos;

b) a detentora ndo assinar o contrato no prazo estabelecido e a Administracdo ndo aceitar sua
justificativa;

¢) a detentora der causa a rescisdo administrativa de contrato decorrente de registro de precos;

d) em qualquer das hipéteses de inexecucdo total ou parcial de contrato decorrente de registro de
precos;

€) 0s precos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado;

f) por razdes de interesse publico devidamente demonstradas e justificadas pela Administracao;

g) a comunicacao do cancelamento do preco registrado, nos casos previstos no item 17 do edital, serd
feita pessoalmente ou por correspondéncia com aviso do recebimento, juntando-se 0 comprovante aos
autos que deram origem ao registro de precos;

h) no caso de ser ignorado, incerto ou inacessivel o endere¢co da detentora, a comunicacao sera feira
por publicagdo no Diario Oficial do Estado, considerando-se cancelado o preco registrado apds 1 (um)
dia da publicacao;

Pela detentora, quando, mediante solicitacdo por escrito, comprovarem estar impossibilitadas de
cumprir as exigéncias desta Ata de Registro de Precos:

i) a solicitacdo das detentoras para cancelamento dos precos registrado devera ser formulada com
antecedéncia de 30 (trinta) dias, facultada a Administracdo a aplicacdo das penalidades previstas na
Clausula VI, caso ndo aceita as razbes do pedido.

CLAUSULA XIl — DA AUTORIZACAO PARA AQUISICAO E EMISSAO DAS ORDENS DE
FORNECIMENTO

As aquisi¢cdes do objeto da presente Ata de Registro de Precos serdo autorizadas, caso a caso, pelo
Departamento de Compras da Prefeitura Municipal de Muriaé.

A emissdo das ordens de fornecimento, sua retificacdo ou cancelamento, total ou parcial seréo
igualmente autorizados pelo 6rgao requisitante.

CLAUSULA XIll - DAS DISPOSICOES FINAIS

Para dirimir qualquer questdo oriunda da presente Ata de Registro de Precos, fica eleito o FORO DA
COMARCA DE MURIAE, com excecéo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim, justos, combinados e contratados, em tudo quanto neste documento se contém,
assinam-no em trés vias de igual teor e forma, na presenca das testemunhas abaixo, para que produza
0s seus juridicos e legais efeitos.

Muriaé, de de 2020.

loannis Konstantinos Grammatikopoulos
Prefeito Municipal de Muriaé

Detentora da Ata
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020

ANEXO VIIl — MODELO DA DECLARACAO DE ATENDIMENTO AS LEIS MUNICIPAIS N°s
5.446/2017 E 5.524/2017

Eu, , CPF n° , representante legal da
empresa , ho Procedimento Licitatério n° 103/2020, deste
MUNICIPIO DE MURIAE - MG, edital de Preg&o Presencial n° 071/2020, declaro, sob as penas da
Lei que em cumprimento ao disposto na Lei Municipal N° 5.446/2017 e suas posteriores alteracdes,
ndo possuimos condenacdes em nome da empresa e nem de seus s6Ci0OS em processos criminais
transitados em julgado por corrupgdo ativa, tréfico de influéncia, impedimento, perturbagdo ou
fraude de concorréncias, formacdo de quadrilha, ambientais, contra a vida, contra o patrimonio,
lavagem de dinheiro, ou quaisquer outros crimes relacionados & malversacao de recursos publicos.

- , de de 2020

Local, data.

CARIMBO DA EMPRESA E ASSINATURA
DO REPRESENTANTE LEGAL )
IDENTIFICACAO DO CARGO/FUNCAO DO FIRMATARIO
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SECRETARIA MUNICIPAL DE ADMINISTRAGCAO
PREGAO PRESENCIAL N° 071/2020

IX MODELO DE DECLARACAO NEGATIVA DE VINCULOS IMPEDITIVOS

A sociedade empresaéria , inscrita no CNPJ n° ,
sediada no endereco , representada pelo(a) Sr.(a) , residente
e domiciliado(a) no endereco , portador do RG n° , CPF n°

, DECLARA a quem possa interessar, em especial para os fins de participacdo em
processo licitatério e eventual contratacdo com o Municipio de MURIAE/MG e suas entidades da
Administracéo Indireta, que NAO possui impedimentos e vedacdes de participacéo e contratacdo pelos
motivos dispostos no Art. 33 da Lei Orgénica Municipal e no Art. 9°, da Lei Federal n°® 8.666, de 21 de
junho de 1993.

Por ser verdade, firmo a presente declaracao para que surta efeitos juridicos e legais.

- , de de 2020

Local, data.

CARIMBO DA EMPRESA E ASSINATURA
DO REPRESENTANTE LEGAL )
IDENTIFICACAO DO CARGO/FUNCAO DO FIRMATARIO
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