AS ESPECIFICACOES DO PROJETO DEVEM SER VERIFICADAS PELO RESPONSAVEL TECNICO PELA OBRA =

E PELO CONSTRUTOR, DEVENDO ALINHAR COM CLIENTE O CONTEUDO AQUI DISPOSTO. EM CASO DE CON SI D E RA(;O ES G E RAI S
DIVERGENCIA OU ALTERAGAO, CONSULTAR PROJETISTA. A LISTA DE MATERIAL E UM QUANTITATIVO
EMITIDO PELO PROGRAMA DE DIMENSIONAMENTO, SERVINDO APENAS DE REFERENCIA, A MESMA DEVE AGUA FRIA
SER VERIFICADA E AJUSTADA CASO NECESSARIO PELO RESPONSAVEL PELA EXECUGAO, PODENDO -

OCORRER AINDA MUDANGAS DEVIDO AS CONDIGCOES LOCAIS, FORMA DE EXECUGAO OU APARELHOS

ADOTADOS 1. A EXECUGAO DO PROJETO DEVERA ATENDER A NBR 5626 - INSTALACOES PREDIAIS DE AGUA FRIA;

2. DIAMETRO DAS TUBULAGOES EM MILIMETROS, SALVO INDICAGAO EM CONTRARIO;

3. HAVENDO DIVERGENCIA ENTRE A ESCALA E A COTA, PREVALECER A COTA;

4. A TUBULAGAO A SER UTILIZADA NA INSTALAGAO DE AGUA FRIA DEVE SER DE PVC
PREFERENCIALMENTE DA MARCA TIGRE. PARA OS PONTOS DE UTILIZAGAO, ADOTAR AS CONEXOES
AZUIS EM PVC SOLVAVEL COM ROSCA DE LATAO.

5. AS INSTALAGOES DE AGUA FRIA DEVEM OBEDECER A NBR 5626, DEVEM SER SUBMETIDAS A ENSAIOS
DE ESTANQUEIDADE DURANTE O PROCESSO DE MONTAGEM, QUANDO ELAS AINDA ESTAO EXPOSTAS, E
PORTANTO SUJEITAS A INSPEGAO VISUAL E EVENTUAIS REPAROS;

6. RECOMENDA-SE QUE AS TUBULAGOES HORIZONTAIS SEJAM INSTALADAS COM UMA LEVE DECLIVIDADE,
TENDO EM VISTA REDUZIR O RISCO DE FORMAGAO DE BOLHAS DE AR NO SEU INTERIOR. PELA MESMA
RAZAO, ELAS DEVEM SER INSTALADAS LIVRES DE CALCOS E GUIAS QUE POSSAM PROVOCAR
ONDULAGCOES LOCALIZADAS.

7. A TUBULAGAO DE AGUA FRIA QUANDO NO PISO DEVEM SEMPRE ESTAR ABAIXO DAS ELETROCALHAS E
ACIMA DAS TUBULAGOES DE ESGOTO;

8. PARA EXECUGAO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A
PERMITIR SEU ALOJAMENTO COMPLETO DA CONEXAO, AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM
SER ELIMINADAS COM LIMA OU LIXA FINA. AS SUPERFICIES DOS TUBOS E DAS CONEXOES DEVEM SER
LIMPAS COM SOLUGAO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFICIES DEVEM
RECEBER UMA PELICULA FINA DE ADESIVO PLASTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER
INTRODUZIDA NO INTERIOR DA BOLSA POR CERCA DE 30 SEGUNDOS PARA A PEGA DA SOLDA. REMOVER

O EXCESSO DE ADESIVO E EVITAR QUE A JUNTA SOFRA SOLICITAGOES MECANICAS POR UM PERIODO
DE 5 MIN.

— — - 9. PARA EXECUGAO DE JUNTAS ROSQUEADAS DEVEM SER UTILIZADOS COMO MATERIAL VEDANTE FITA DE
(R Reservatorio Superior de Agua Fria PTFE (POLITETRAFLUORETILENO) OU OUTRO MATERIAL INDICADO PELO FABRICANTE.

Cap = 7.500 Litros
[ Ref.: Reservatorio Fortelev ou similar ) 10. AS TUBULAGCOES DE AGUA FRIA NAO DEVEM SER INSTALADAS DENTRO OU ATRAVES DE: CAIXAS DE
& INSPECAOQ, POCOS DE VISITA, FOSSAS, SUMIDOUROS, VALAS DE INFILTRAGAO, COLETORES DE ESGOTO

SANITARIO OU PLUVIAL, TANQUE SEPTICO, FILTRO ANAEROBIO, LEITO DE SECAGEM DE LODO, ATERRO
SANITARIO, DEPOSITO DE LIXO, ETC.

—_—_———————————ee—ee—ee— e e, —————,—_, e A e

07

Base de apoio.
Elevar reservatorio em 1m.

AGUA QUENTE

1. O PROJETO DEVERA ATENDER A NORMA ABNT (1993) E NBR 7198 - PROJETO E EXECUGAO DE
INSTALAGOES PREDIAIS DE AGUA QUENTE;

2. DIAMETRO DAS TUBULAGCOES EM MILIMETROS, SALVO INDICAGAO EM CONTRARIO.

3. ATUBULAGAO A SER UTILIZADA NA INSTALAGAO DE AGUA QUENTE DEVE SER EM CPVC
PREFERENCIALMENTE DA MARCA TIGRE.

4. A TUBULACAO DE AGUA QUENTE QUANDO NO PISO DEVEM SEMPRE ESTAR ABAIXO DAS
ELETROCALHAS E ACIMA DAS TUBULAGCOES DE ESGOTO;

5. AS INSTALAGOES DE AGUA FRIA DEVEM OBEDECER A NBR 5626, DEVEM SER SUBMETIDAS A ENSAIOS
DE ESTANQUEIDADE DURANTE O PROCESSO DE MONTAGEM, QUANDO ELAS AINDA ESTAO EXPOSTAS,
E PORTANTO SUJEITAS A INSPEGAO VISUAL E EVENTUAIS REPAROS;

CORTE AA 6. A TUBULAGAO PE AGUA QUENTE DEVE SUPORTAR TEMPERATURAS ENTRE 20°C E 80°C.

7. PARA EXECUCAO DE JUNTAS SOLDADAS, A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE SER CORTADA DE MODO A
PERMITIR SEU ALOJAMENTO COMPLETO DA CONEXAO, AS REBARBAS INTERNAS E EXTERNAS DEVEM
SER ELIMINADAS COM LIMA OU LIXA FINA. AS SUPERFICIES DOS TUBOS E DAS CONEXOES DEVEM SER
LIMPAS COM SOLUGAO LIMPADORA RECOMENDADA PELO FABRICANTE. AMBAS AS SUPERFICIES

e
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Desague livre
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Legenda: ! -

o DEVEM RECEBER UMA PELICULA FINA DE ADESIVO PLASTICO (SOLDA). A EXTREMIDADE DO TUBO DEVE
01) T& 90° soldavel SER INTRODUZIDA NO INTERIOR DA BOLSA POR CERCA DE 30 SEGUNDOS PARA A PEGA DA SOLDA.
02) Registro de esfera REMOVER O EXCESSO DE ADESIVO E EVITAR QUE A JUNTA SOFRA SOLICITACOES MECANICAS POR UM

03) Uniao soldavel
04) Amortecedor de vibragédo
05) Pressurizador

PERIODO DE 5 MIN.
8. PARA EXECUGAO DE JUNTAS ROSQUEADAS DEVEM SER UTILIZADOS COMO MATERIAL VEDANTE FITA
DE PTFE (POLITETRAFLUORETILENO) OU OUTRO MATERIAL INDICADO PELO FABRICANTE.

06) P tat - ) y °
) Pressostato 9. AS TUBULACOES DE AGUA FRIA NAO DEVEM SER INSTALADAS DENTRO OU ATRAVES DE: CAIXAS DE

07) Curva 90° soldavel - @ 32 mm ~ -

08) Suportes INSPECAO, POCOS DE VISITA, FOSSAS, SUMIDOUROS, VALAS DE INFILTRACAO, COLETORES DE

ESGOTO SANITARIO OU PLUVIAL, TANQUE SEPTICO, FILTRO ANAEROBIO, LEITO DE SECAGEM DE LODO,
ATERRO SANITARIO, DEPOSITO DE LIXO, ETC.

09) Mangoto flexivel

04
CORTE BB
———— LEGENDA:
; TUBULAGAO DE AGUA FRIA NO PISO
INATALAGAO DO PRESSURIZADOR TUBULAGAO DE AGUA FRIA NO TETO OU PAREDE —_—— — — . —. —_
S/ ESCALA TUBULAGAO DE AGUA FRIA SOBRE A LAJE

TUBULAGAO DE AGUA QUENTE NO PISO
TUBULAGAO DE AGUA QUENTE NO TETO OU PAREDE _— s s —
TUBULAGCAO DE AGUA QUENTE SOBRE A LAJE
TUBULAGAO DE AGUA ALIMENTAGAO NO PISO
TUBULAGAO DE AGUA ALIMENTAGAO NO TETO OU PAREDE _— /s /s — —
TUBULAGAO DE AGUA ALIMENTAGAO SOBRE A LAJE
TUBULAGAO DE AGUA DE PISCINA NO PISO
TUBULAGAO DE AGUA DE PISCINA NO TETO OU PAREDE _— —
TUBULAGAO DE AGUA DE PISCINA SOBRE A LAJE
TUBULAGAO DE AGUA DE REUSO NO PISO
TUBULAGAO DE AGUA DE REUSO NO TETO OU PAREDE —_— . T —
TUBULAGCAO DE AGUA DE REUSO SOBRE A LAJE

TUBULAGAO QUE SOBE TUBULAGAO QUE DESCE TUBULAGAO QUE PASSA

BUCHA OU LUVA
/@ . @\ = DE REDUCAO
\Q Q/ y : * TE COM REDUCAO
AN LATERAL

) e ~ '
COLUNA DE AGUA FRIA COLUNA DE ALIMENTACAO COLUNA DE AGUA QUENTE
0 N

PLANTA BAIXA RESERVATORIOS
ESCALA 1:75

REV.| T.E. DESCRIGAO PROJPROJIVER.|APR.|AUT.| DATA

Legenda das indicacdes REVISO ES
— 9 ¢ T.E. (A) PRELIMINAR (D) PARA COTAGAO (G) CONFORME CONSTRUIDO
\07 » XA Registro bruto gaveta Industrial c/PVC soldavel - RG TIPO DE (B) PARA APROVAGAO (E) PARA CONSTRUCAO  (H) CANCELADO
\ 05 \ ) 05 i—| Redisiro d ool | da IPVC soldével - RG EMISSAO (C) PARA CONHECIMENTO (F) CONFORME COMPRADO
egistro de gaveta c/canopla cromada ¢ soldavel -
B:ﬁm - 9 9 P APROVACAO ASSINATURA DATA
Extravasor D - X Registro de pressao ¢ canopla cromada - RP —h
na [ na | na. :b| RT ASSINATURA /j /#\/ FEV,/2022
— — — Registro monocomando - RM :
§ // 08 /) 8 §_| g? ) NOME TALLES AUGUSTO DE OLIVEIRA ALVES CREA/MG: 233.004/D
06 04 06 06 § = X Registro esfera VS compacto soldavel - RE PROJETISTA ALVARO BARROSO CREA_MG: 229.242/0  FEV,/2022
g N.A Consumo PROJETISTA
£ — (7 N
1 < ALTURA DOS PONTOS HIDRAULICOS SUPERVISOR FABIOLA BATISTA PIRES CREA/MG: 78.851/D FEV/2022
Limpeza Consumo o . CH CHUVEIRO h=2,10
02 03 02 AN m— & Consumo =1 2000 Litros DH DUCHA HIGIENICA h= oyeo 2
01 01 ' A Z -
N.AR.T. AT TAVATORR o2 SR GUENTE v CONEPP [PREFEITURA MUNICIPAL DE MURIAE
: L LAQ h=0,60m CONSULTORIA A
LEGENDA , , - MLL  MAQUINA DE LAVAR LOUGA h=0,60m SECRETARIA DE EDUCACAO
1) ADAPTADOR SOLD. COM ANEL PARA CAIXA DE AGUA 5) JOELHO 90° PVC SOLDAVEL o RTI 8 OOO L R VAGUINA DE LAVAR ROUPA P
2) REGISTRO DE ESFERA SOLDAVEL 6) CAIXA DE AGUA EM FIBRA DE VIDRO OU POLIETILENO © = i =95Um
3) TE 90° PVC SOLDAVEL 7) LUVA SOLDAVEL E COM BUCHA DE LATAO - - ltros PFD PURIFICADOR h=110m PROJETO HIDRAU LICO
4) TUBO PVC SOLDAVEL 8) TORNEIRA BOIA RFG REFIGERADOR / GELADEIRA h=1,10m
e e RG REGISTRO DE GAVETA h=1,80m PROJETO BASICO
~ . , RP REGISTRO DE PRESSAO h=1,10m
TAF TORNEIRA DE AGUA FRIA h=0,60m
S/ ESCALA ESCALA 1 75 VA o ESCOLA MUNICIPAL PROF. ESMERALDA VIANNA m—
) TORNERADEJARDIM _ n=089m PLANTA BAIXA BARRILETE — DETALHES CONSTRUTIVOS | |NDICADAS
VS VASO SANITARIO COM VALVULA h=0,33m
. VCA  VASO SANITARIO COM CAIXA ACOPLADA h=020m ) REV.:| N FOLHA
00 0S_04/2021 03 o 07
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