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TERMO DE RETIFICACAO
EDITAL N° 003/2024

PREGAO ELETRONICO N° 003/2024

PROCESSO LICITATORIO N°© 017/2024

1.1. Pelo presente termo, comunica-se aos interessados a Retificacdo do edital relacionado ao Pregao
Eletrénico n° 003/2024, cujo objeto é Registro de preco para eventual aquisicdo de Mobilidrio Escolar
(carteiras, quadros, cadeira etc), para atender as necessidades das Escolas Municipais da Prefeitura de
Muriaé-MG, conforme condicdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste instrumento, de acordo
com os termos deste Edital e seus anexos I, II, III, IV, V, VI e VII partes integrantes deste edital.

Clausula 1°: Fica alterado o edital Convocatdrio nos seguintes termos:

ONDE SE LE:
ANEXO I
TERMO DE REFERENCIA
3. DESCRI(;RO DA SOLU(;I"\O/ OBJETO COMO UM TODO, QUANTITATIVOS E VALOR

3.1. A estimativa das quantidades a serem eventualmente contratadas considerou a necessidade de
renovacao do acervo patrimonial do mobiliario, substituindo itens cuja manutencdo se tornou
antieconémica, ou que tenham sofrido desgaste inevitavel do tempo; além do extenso periodo sem
aquisicoes. Assim, realizou levantamento estimativo, como base nessas perspectivas, conforme quadros a
seguir e para chegar neste quantitativo criou-se um formulario no “google forms” para que cada escola

respondesse a sua necessidade.

~ VLR.
ITENS QTD UNID DESCRICAO VLR. UNIT. TOTAL
1 260 UN - QUADRO BRANCO DE FORMICA BRILHANTE 1.777,91 | 462.25
314X130 - Quadro Branco de Formica 00 6,60

Brilhante 314x130 - Formica Quadriculada
imm propria para quadro, moldura de
madeira tratada com verniz acetinado
espessura de 7cm por 2cm, fundo do quadro
em MDF 9MM, dimensdes 314 x 130cm,
fixacdo por conta do fornecedor. Matéria
prima: MDF 9mm, Cola Contato, Foérmica
Branca Quadriculada 1mm, Madeira tratada,
parafusos e buchas.
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2 10 UN (COTA) - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 3 - CJA-03 | 630,6666 | 6.306,6
PADRAO FNDE - Conjunto do aluno CJA-03B 7

composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AMARELA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1lmm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensdao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforco na parte
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inferior.  Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELA. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro minimo de
19mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do
assento e encosto. Fixacdo do assento e encosto
injetado a estrutura através de parafusos, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
310mm de profundidade.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno
injetado / pintura em pd epdxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
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ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressio no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser  eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

10

UN

(COTA) - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 4 — CJA-04
PADRAO FNDE - Conjunto do aluno CJA-04B
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de

695,3333

6.953,3
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alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagao do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforco na parte
inferior. Fixacdo do porta-livros a travessa

longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor vermelha, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
vermelha. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro minimo de
19mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixacao do
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assento e encosto. Fixacdo do assento e encosto

injetado a estrutura através de parafusos, diametro

de 4,8mm, comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao

em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epdxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:
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TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

4 10 UN (COTA) - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 5 — CJA-05 | 707,0000 | 7.070,00
PADRAO FNDE - Conjunto do aluno CJA-05B
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

e Mesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor verde, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressao,
de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA, na face superior do tampo, colado
com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em resina plastica de alto impacto
(PP) em forma de arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm de comprimento X 40mm
de largura nas extremidades X 50mm de largura na
parte central do pé e com 02 frisos em toda
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extensdo do pé com 04 mm de espessura e 46mm
de altura do friso. Cavidade do pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo 84,5mm de altura x 3mm
de espessura. Afixacdo do pé a coluna feita por
rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de

bandeja com frisos de reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de parafuso phillips, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor verde , fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor

verde. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a

frio, com costura, didmetro minimo de 19mm, em

chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do assento e

encosto. Fixacdo do assento e encosto injetado a

estrutura através de parafusos, diametro de 4,8mm,

comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo

em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
400mm de profundidade.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL
e 0O conjunto do aluno deve receber identificacdo
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do padrao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epdxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressado no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser  eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

10

UN

(COTA) - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 — CJA-06
PADRAO FNDE - Conjunto do aluno CJA-06B
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em

737,0000

7.370,00
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plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila  butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensdao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagao do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforgo na parte
inferior.  Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de parafuso phillips, didmetro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
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minerais, injetadas na cor vermelha, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor

azul. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a

frio, com costura, didmetro minimo de 19mm, em

chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do assento e

encosto. Fixacdo do assento e encosto injetado a

estrutura através de parafusos, diametro de 4,8mm,

comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao

em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
430mm de profundidade.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
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laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
6 30 UN (COTA) - CONJUNTO COLETIVO COM 04 (QUATRO) | 1.920,3333 | 57.610,0
CADEIRAS INFANTIL - Mesa com tampo quadrado 0

confeccionado em resina ABS, medindo 800mm X
1200 de didmetro, para uso coletivo e ndo
individual. Tampo em resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas medindo 30mm de largura.
Altura tampo/chdo 660mm. Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 300mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformacdo mecanica
por dobramento, e uma barra de sustentagao
horizontal confeccionada em tubo 20mm x 20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2" polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno injetado encaixado
internamente e parafusado em um tubo de 1/1/2 na
1,5mm expandido por conformagao soldado a base
de apoio do tampo. Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG. Cor da Estrutura: CINZA.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de injegao
termoplastico, fixados por meio de rebites e pinos,
Assento com medidas aproximadas de 340mm (larg)
X 340mm (prof) considerando raio de curvatura
afixado por 04 parafusos na sua parte inferior, altura
assento/chdo 330mm aproximadamente encaixada a
estrutura. Encosto com medidas minimas de 330mm
(larg) x 260mm (alt) considerando raio de curvatura
afixado por 02 pinos plasticos sua parte traseira com
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pega mao. Estrutura metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30 de didanmetro com
espessura de 1,5mm para assento e encosto.
Travessa de unido das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm. Colunas em tubo oblongo
29x58 na 1,50mm. Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em forma de arco com
acabamento liso e brilhante medindo 460mm de
comprimento X 40mm de largura nas extremidades
X 50mm de largura na parte central do pé e com 02
frisos em toda extensdao do pé com 04 mm de
espessura e 46mm de altura do friso. Cavidade do
pé receptora do tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de espessura. Afixacdo do
pé a coluna feita por rebite. Cor da Estrutura:
CINZA.

OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
7 5 UN (COTA) - CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 6.322,3333 | 31.611,
LUGARES - Mesa com tampo confeccionado em 67

resina termoplastica de alto impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo 2400mmx800mmx760mm,
dotado de nervuras com espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de dobramento, 02 barras de sustentagao
em tubo 50mm x30mm. 04 pés em tubo de 1 V>
com espessura minima de 1,5mm encaixado e
afixado por parafuso num tubo fémea de 11/2
conformado para recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 1 > com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo da base do tampo.
Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da mesa. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecao termoplastico,
fixados por meio de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 490mm (larg) x 444mm
(prof) considerando raio de curvatura afixado por 06
parafusos na sua parte inferior, altura assento/chao
460mm aproximadamente encaixada a estrutura
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passando pelo encosto através do furo do assento.
Encosto com medidas minimas de 430mm (larg) x
300mm (alt) considerando raio de curvatura afixado
por 04 pinos plasticos sua parte traseira. Estrutura
metdlica fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG. Estrutura formada por tubo
redondo de 20,7mm de didnmetro com espessura
de 1,9mm para assento e encosto. Colunas em tubo
oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensdao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite. Cor da
Estrutura: Branca.

OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
8 5 UN (COTA) - CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM 6.002,3333 | 30.011,
08 LUGARES - Mesa com tampo confeccionado em 67

resina termoplastica de alto impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo 2400mmx800mmx580mm,
dotado de nervuras com espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de dobramento, 02 barras de sustentagao
em tubo 50mm x30mm. 04 pés em tubo de 1 V>
com espessura minima de 1,5mm encaixado e
afixado por parafuso num tubo fémea de 11/2
conformado para recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 1 > com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo da base do tampo.
Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da mesa. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecao termoplastico,
fixados por meio de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 400mm (larg) x 330mm
(prof) considerando raio de curvatura afixado por 06
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parafusos na sua parte inferior, altura assento/chao
340mm aproximadamente encaixada a estrutura.
Encosto com medidas minimas

de 400mm (larg) x 200mm (alt) considerando raio
de curvatura afixado por 04 pinos plasticos sua
parte traseira. Estrutura metalica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por tubo redondo de 20,7mm de didnmetro com
espessura de 1,9mm para assento e encosto.
Colunas em tubo oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés
confeccionados em resina plastica de alto impacto
(PP) em forma de arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm de comprimento X 40mm
de largura nas extremidades X 50mm de largura na
parte central do pé e com 02 frisos em toda
extensdo do pé com 04 mm de espessura e 46mm
de altura do friso. Cavidade do pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo 84,5mm de altura x 3mm
de espessura. Afixagdo do pé a coluna feita por
rebite. Cor da Estrutura: Branca.

OBS: SEGUIR DESCRITAIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

9 40 UN | (COTA) QUADRO BRANCO DE FORMICA | 1.777,91 | 71.116,
BRILHANTE 314X130 - Quadro Branco de 00 40
Formica Brilhante 314x130 - Formica
Quadriculada 1mm propria para quadro,
moldura de madeira tratada com verniz
acetinado espessura de 7cm por 2cm, fundo
do quadro em MDF 9MM, dimensdes 314 x
130cm, fixacao por conta do fornecedor.
Matéria prima: MDF 9mm, Cola Contato,
Formica Branca Quadriculada 1mm, Madeira
tratada, parafusos e buchas.

10 140 UN CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 3 — CJA-03 PADRAO | 630,6666 | 88.293,
FNDE - Conjunto do aluno CJA-03B composto de 1 32
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
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e Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AMARELA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacao de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforgo na parte
inferior.  Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELA. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro minimo de
19mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixacao do
assento e encosto. Fixagdo do assento e encosto
injetado a estrutura através de parafusos, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
310mm de profundidade.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, ndao sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdao deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas




QURINNENTE 5

- - 7
MUNICIPIO DE MURIAE X j‘i °’%
SECRETARIADE ADMINISTRACAO ~ °_ ~
SETOR DE LICITACOES M d‘j’

Mumceh-

devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITAIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIA,E. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
11 390 UN CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 4 — CJA-04 PADRAO | 695,3333 | 271.179
FNDE - Conjunto do aluno CJA-04B composto de 1 ,99

(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
€ mesas para conjunto aluno individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacao de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
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em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforgo na parte
inferior. Fixacdo do porta-livros a travessa

longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor vermelha, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
vermelha. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro minimo de
19mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do
assento e encosto. Fixacdo do assento e encosto
injetado a estrutura através de parafusos, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL
e 0O conjunto do aluno deve receber identificacdo




QURINNENTE 5

- - 7
MUNICIPIO DE MURIAE X j‘i °’%
SECRETARIADE ADMINISTRACAO ~ °_ ~
SETOR DE LICITACOES M d‘j’

Mumceh-

do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixacdo permanente, ndao sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdao deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressio no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser  eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
12 390 UN CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 5 — CJA-05 PADRAO | 707,0000 | 275.730
FNDE - Conjunto do aluno CJA-05B composto de 1 ,00

(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual.

e Mesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
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e Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor verde, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressao,
de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA, na face superior do tampo, colado
com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em resina plastica de alto impacto
(PP) em forma de arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm de comprimento X 40mm
de largura nas extremidades X 50mm de largura na
parte central do pé e com 02 frisos em toda
extensao do pé com 04 mm de espessura e 46mm
de altura do friso. Cavidade do pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo 84,5mm de altura x 3mm
de espessura. Afixagdo do pé a coluna feita por
rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de

bandeja com frisos de reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de parafuso phillips, didametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor verde , fixadas a estrutura
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através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor

verde. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a

frio, com costura, didmetro minimo de 19mm, em

chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do assento e

encosto. Fixacdo do assento e encosto injetado a

estrutura através de parafusos, diametro de 4,8mm,

comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao

em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
400mm de profundidade.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificacao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressGes
tenham fixacdo permanente, ndao sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.
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e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRI'I:\IVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
13 590 UN CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 — CJA-06 PADRAO | 737,0000 | 434.830
FNDE - Conjunto do aluno CJA-06B composto de 1 ,00

(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras
€ mesas para conjunto aluno individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacao de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
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composta de: - Montantes verticais e travessa

longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforgo na parte
inferior. Fixacdo do porta-liviros a travessa
longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor vermelha, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
azul. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro minimo de 19mm, em
chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento e encosto injetado a
estrutura através de parafusos, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
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aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.
Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
430mm de profundidade.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicacdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, ndao sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdao deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.
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14 270 UN CONJUNTO COLETIVO COM 04 (QUATRO) | 1.920,3333 | 518.489
CADEIRAS INFANTIL - Mesa com tampo quadrado ,99
confeccionado em resina ABS, medindo 800mm X
1200 de diametro, para uso coletivo e nao
individual. Tampo em resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas medindo 30mm de largura.
Altura tampo/chdao 660mm. Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 300mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagao mecanica
por dobramento, e uma barra de sustentagao
horizontal confeccionada em tubo 20mm x 20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2" polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno injetado encaixado
internamente e parafusado em um tubo de 1/1/2 na
1,5mm expandido por conformacao soldado a base
de apoio do tampo. Toda a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecao e
longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG. Cor da Estrutura: CINZA.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de injecao
termoplastico, fixados por meio de rebites e pinos,
Assento com medidas aproximadas de 340mm (larg)
X 340mm (prof) considerando raio de curvatura
afixado por 04 parafusos na sua parte inferior, altura
assento/chdo 330mm aproximadamente encaixada a
estrutura. Encosto com medidas minimas de 330mm
(larg) x 260mm (alt) considerando raio de curvatura
afixado por 02 pinos plasticos sua parte traseira com
pega mao. Estrutura metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30 de dianmetro com
espessura de 1,5mm para assento e encosto.
Travessa de unido das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm. Colunas em tubo oblongo
29x58 na 1,50mm. Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em forma de arco com
acabamento liso e brilhante medindo 460mm de
comprimento X 40mm de largura nas extremidades
X 50mm de largura na parte central do pé e com 02
frisos em toda extensdo do pé com 04 mm de
espessura e 46mm de altura do friso. Cavidade do
pé receptora do tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de espessura. Afixacdao do
pé a coluna feita por rebite. Cor da Estrutura:
CINZA.

OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
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NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:
TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
15 35 UN CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES | 6.322,3333 | 221.281
- Mesa com tampo confeccionado em resina ,67

termoplastica de alto impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo 2400mmx800mmx760mm,
dotado de nervuras com espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de dobramento, 02 barras de sustentagao
em tubo 50mm x30mm. 04 pés em tubo de 1 1>
com espessura minima de 1,5mm encaixado e
afixado por parafuso num tubo fémea de 11/2
conformado para recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 1 > com 2,mm de espessura
deverd ser soldado nos tubo da base do tampo.
Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da mesa. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecao termoplastico,
fixados por meio de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 490mm (larg) x 444mm
(prof) considerando raio de curvatura afixado por 06
parafusos na sua parte inferior, altura assento/chao
460mm aproximadamente encaixada a estrutura
passando pelo encosto através do furo do assento.
Encosto com medidas minimas de 430mm (larg) x
300mm (alt) considerando raio de curvatura afixado
por 04 pinos plasticos sua parte traseira. Estrutura
metdlica fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG. Estrutura formada por tubo
redondo de 20,7mm de didnmetro com espessura
de 1,9mm para assento e encosto. Colunas em tubo
oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
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Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite. Cor da
Estrutura: Branca.

OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGCAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
16 35 UN CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM 08 6.002,3333 | 210.081
LUGARES - Mesa com tampo confeccionado em ,67

resina termoplastica de alto impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo 2400mmx800mmx580mm,
dotado de nervuras com espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de dobramento, 02 barras de sustentagao
em tubo 50mm x30mm. 04 pés em tubo de 1 V>
com espessura minima de 1,5mm encaixado e
afixado por parafuso num tubo fémea de 11/2
conformado para recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 1 > com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo da base do tampo.
Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da mesa. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecao termoplastico,
fixados por meio de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 400mm (larg) x 330mm
(prof) considerando raio de curvatura afixado por 06
parafusos na sua parte inferior, altura assento/chao
340mm aproximadamente encaixada a estrutura.
Encosto com medidas minimas

de 400mm (larg) x 200mm (alt) considerando raio
de curvatura afixado por 04 pinos plasticos sua
parte traseira. Estrutura metalica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por tubo redondo de 20,7mm de didnmetro com
espessura de 1,9mm para assento e encosto.
Colunas em tubo oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés
confeccionados em resina plastica de alto impacto
(PP) em forma de arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm de comprimento X 40mm
de largura nas extremidades X 50mm de largura na
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parte central do pé e com 02 frisos em toda
extensdo do pé com 04 mm de espessura e 46mm
de altura do friso. Cavidade do pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo 84,5mm de altura x 3mm
de espessura. Afixagdo do pé a coluna feita por
rebite. Cor da Estrutura: Branca.

OBS: SEGUIR DESCRITAIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

VALOR MEDIO TOTAL |

2.700.192,98

LEIA-SE:
ANEXO I

TERMO DE REFERENCIA

3. DESCRIGCAO DA SOLUGAO/OBJETO COMO UM TODO, QUANTITATIVOS E VALOR

3.1. A estimativa das quantidades a serem eventualmente contratadas considerou a necessidade de

renovagao do acervo patrimonial do mobilidrio, substituindo itens cuja manutencdo se tornou

antiecon6mica, ou que tenham sofrido desgaste inevitavel do tempo; além do extenso periodo sem

aquisicdes. Assim, realizou levantamento estimativo, como base nessas perspectivas, conforme quadros a

seguir e para chegar neste quantitativo criou-se um formulario no “google forms” para que cada escola

respondesse a sua hecessidade.

= VLR.
ITENS | QTD | UNID DESCRICAO VLR. UNIT. TOTAL
1 260 UN - QUADRO BRANCO DE FORMICA BRILHANTE | 1.777,91 | 462.256,
300X120 - Quadro Branco de Formica 00 60

Brilhante 300x120 - Formica Quadriculada
imm prépria para quadro, moldura de
madeira tratada com verniz acetinado
espessura de 7cm por 2cm, fundo do quadro
em MDF 9MM, dimensdes 300 x 120cm,
fixacgdo por conta do fornecedor. Matéria
prima: MDF 9mm, Cola Contato, Formica
Branca Quadriculada 1mm, Madeira tratada,
parafusos e buchas.
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2 10 UN (COTA) - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 3 - CJA-03 | 630,6666 6.306,67

PADRAO FNDE - Conjunto do aluno CJA-03B
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AMARELA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1lmm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensdao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforco na parte
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inferior.  Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELA. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro minimo de
19mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do
assento e encosto. Fixacdo do assento e encosto
injetado a estrutura através de parafusos, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
310mm de profundidade.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno
injetado / pintura em pd epdxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
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ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressio no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser  eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

10

UN

(COTA) - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 4 — CJA-04
PADRAO FNDE - Conjunto do aluno CJA-04B
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de

695,3333

6.953,33




QURINNENTE 5

- - 7
MUNICIPIO DE MURIAE X j‘i °’%
SECRETARIADE ADMINISTRACAO ~ °_ ~
SETOR DE LICITACOES M d‘j’

Mumceh-

alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagao do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforco na parte
inferior. Fixacdo do porta-livros a travessa

longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor vermelha, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
vermelha. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro minimo de
19mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixacao do
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assento e encosto. Fixacdo do assento e encosto

injetado a estrutura através de parafusos, diametro

de 4,8mm, comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao

em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epdxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:
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TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

4 10 UN (COTA) - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 5 — CJA-05 | 707,0000 7.070,00
PADRAO FNDE - Conjunto do aluno CJA-05B
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

e Mesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor verde, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressao,
de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA, na face superior do tampo, colado
com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em resina plastica de alto impacto
(PP) em forma de arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm de comprimento X 40mm
de largura nas extremidades X 50mm de largura na
parte central do pé e com 02 frisos em toda




QURINNENTE 5

. . L’
MUNICIPIO DE MURIAE ) j‘i °’%
SECRETARIADE ADMINISTRACAO & ~
SETOR DE LICITACOES i%,,% d‘ﬁ

Mumceh-

extensdo do pé com 04 mm de espessura e 46mm
de altura do friso. Cavidade do pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo 84,5mm de altura x 3mm
de espessura. Afixacdo do pé a coluna feita por
rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de

bandeja com frisos de reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de parafuso phillips, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor verde , fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor

verde. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a

frio, com costura, didmetro minimo de 19mm, em

chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do assento e

encosto. Fixacdo do assento e encosto injetado a

estrutura através de parafusos, diametro de 4,8mm,

comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo

em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
400mm de profundidade.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL
e 0O conjunto do aluno deve receber identificacdo
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do padrao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epdxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixagdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressado no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser  eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

10

UN

(COTA) - CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 — CJA-06
PADRAO FNDE - Conjunto do aluno CJA-06B
composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira,
certificado pelo INMETRO, e em conformidade com
a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em

737,0000

7.370,00
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plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila  butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensdao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagao do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforgo na parte
inferior.  Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de parafuso phillips, didmetro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
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minerais, injetadas na cor vermelha, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor

azul. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a

frio, com costura, didmetro minimo de 19mm, em

chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do assento e

encosto. Fixacdo do assento e encosto injetado a

estrutura através de parafusos, diametro de 4,8mm,

comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao

em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
430mm de profundidade.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
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laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

6 30 UN (COTA) - CONJUNTO COLETIVO COM 04 (QUATRO) | 1.920,3333 | 57.610,00
CADEIRAS INFANTIL - Mesa com tampo quadrado
confeccionado em resina ABS, medindo 800mm X
1200 de didmetro, para uso coletivo e ndo
individual. Tampo em resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas medindo 30mm de largura.
Altura tampo/chdo 660mm. Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 300mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformacdo mecanica
por dobramento, e uma barra de sustentagao
horizontal confeccionada em tubo 20mm x 20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2" polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno injetado encaixado
internamente e parafusado em um tubo de 1/1/2 na
1,5mm expandido por conformagao soldado a base
de apoio do tampo. Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG. Cor da Estrutura: CINZA.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de injegao
termoplastico, fixados por meio de rebites e pinos,
Assento com medidas aproximadas de 340mm (larg)
X 340mm (prof) considerando raio de curvatura
afixado por 04 parafusos na sua parte inferior, altura
assento/chdo 330mm aproximadamente encaixada a
estrutura. Encosto com medidas minimas de 330mm
(larg) x 260mm (alt) considerando raio de curvatura
afixado por 02 pinos plasticos sua parte traseira com
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pega mao. Estrutura metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30 de didanmetro com
espessura de 1,5mm para assento e encosto.
Travessa de unido das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm. Colunas em tubo oblongo
29x58 na 1,50mm. Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em forma de arco com
acabamento liso e brilhante medindo 460mm de
comprimento X 40mm de largura nas extremidades
X 50mm de largura na parte central do pé e com 02
frisos em toda extensdao do pé com 04 mm de
espessura e 46mm de altura do friso. Cavidade do
pé receptora do tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de espessura. Afixacdo do
pé a coluna feita por rebite. Cor da Estrutura:
CINZA.

OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

7 5 UN (COTA) - CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 6.322,3333 | 31.611,67
LUGARES - Mesa com tampo confeccionado em
resina termoplastica de alto impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo 2400mmx800mmx760mm,
dotado de nervuras com espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de dobramento, 02 barras de sustentagao
em tubo 50mm x30mm. 04 pés em tubo de 1 V>
com espessura minima de 1,5mm encaixado e
afixado por parafuso num tubo fémea de 11/2
conformado para recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 1 > com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo da base do tampo.
Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da mesa. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecao termoplastico,
fixados por meio de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 490mm (larg) x 444mm
(prof) considerando raio de curvatura afixado por 06
parafusos na sua parte inferior, altura assento/chao
460mm aproximadamente encaixada a estrutura
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passando pelo encosto através do furo do assento.
Encosto com medidas minimas de 430mm (larg) x
300mm (alt) considerando raio de curvatura afixado
por 04 pinos plasticos sua parte traseira. Estrutura
metdlica fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG. Estrutura formada por tubo
redondo de 20,7mm de didnmetro com espessura
de 1,9mm para assento e encosto. Colunas em tubo
oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensdao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite. Cor da
Estrutura: Branca.

OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

8 5 UN (COTA) - CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM 6.002,3333 | 30.011,67
08 LUGARES - Mesa com tampo confeccionado em
resina termoplastica de alto impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo 2400mmx800mmx580mm,
dotado de nervuras com espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de dobramento, 02 barras de sustentagao
em tubo 50mm x30mm. 04 pés em tubo de 1 V>
com espessura minima de 1,5mm encaixado e
afixado por parafuso num tubo fémea de 11/2
conformado para recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 1 > com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo da base do tampo.
Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da mesa. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecao termoplastico,
fixados por meio de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 400mm (larg) x 330mm
(prof) considerando raio de curvatura afixado por 06
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parafusos na sua parte inferior, altura assento/chao
340mm aproximadamente encaixada a estrutura.
Encosto com medidas minimas

de 400mm (larg) x 200mm (alt) considerando raio
de curvatura afixado por 04 pinos plasticos sua
parte traseira. Estrutura metalica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por tubo redondo de 20,7mm de didnmetro com
espessura de 1,9mm para assento e encosto.
Colunas em tubo oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés
confeccionados em resina plastica de alto impacto
(PP) em forma de arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm de comprimento X 40mm
de largura nas extremidades X 50mm de largura na
parte central do pé e com 02 frisos em toda
extensdo do pé com 04 mm de espessura e 46mm
de altura do friso. Cavidade do pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo 84,5mm de altura x 3mm
de espessura. Afixagdo do pé a coluna feita por
rebite. Cor da Estrutura: Branca.

OBS: SEGUIR DESCRITAIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

9 40 UN (COTA) QUADRO BRANCO DE FORMICA 1.777,91 | 71.116,4
BRILHANTE 300X120 - Quadro Branco de 00 0
Formica Brilhante 300x120 - Formica
Quadriculada 1mm propria para quadro,
moldura de madeira tratada com verniz
acetinado espessura de 7cm por 2cm, fundo
do quadro em MDF 9MM, dimensdes 300 x
120cm, fixagdo por conta do fornecedor.
Matéria prima: MDF 9mm, Cola Contato,
Formica Branca Quadriculada 1mm, Madeira
tratada, parafusos e buchas.

10 140 UN CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 3 — CJA-03 PADRAO | 630,6666 | 88.293,32
FNDE - Conjunto do aluno CJA-03B composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
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e Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AMARELA, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacao de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforgo na parte
inferior.  Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELA. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro minimo de
19mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixacao do
assento e encosto. Fixagdo do assento e encosto
injetado a estrutura através de parafusos, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
310mm de profundidade.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, ndao sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdao deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
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devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITAIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIA,E. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
11 390 UN CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 4 — CJA-04 PADRAO | 695,3333 | 271.179,9
FNDE - Conjunto do aluno CJA-04B composto de 1 9

(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
€ mesas para conjunto aluno individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicagdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacao de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 31,75mm
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em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforgo na parte
inferior. Fixacdo do porta-livros a travessa

longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor vermelha, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA
Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
vermelha. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro minimo de
19mm, em chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do
assento e encosto. Fixacdo do assento e encosto
injetado a estrutura através de parafusos, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL
e 0O conjunto do aluno deve receber identificacdo
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do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressoes
tenham fixacdo permanente, ndao sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdao deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressio no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser  eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

12 390 UN CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 5 — CJA-05 PADRAO | 707,0000 | 275.730,00
FNDE - Conjunto do aluno CJA-05B composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras
e mesas para conjunto aluno individual.

e Mesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.
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e Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatomico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor verde, dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressao,
de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA, na face superior do tampo, colado
com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade e +/- 1mm para altura.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
31,75mm em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em resina plastica de alto impacto
(PP) em forma de arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm de comprimento X 40mm
de largura nas extremidades X 50mm de largura na
parte central do pé e com 02 frisos em toda
extensao do pé com 04 mm de espessura e 46mm
de altura do friso. Cavidade do pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo 84,5mm de altura x 3mm
de espessura. Afixagdo do pé a coluna feita por
rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de

bandeja com frisos de reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal
através de parafuso phillips, didametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor verde , fixadas a estrutura
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através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero

virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor

verde. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a

frio, com costura, didmetro minimo de 19mm, em

chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do assento e

encosto. Fixacdo do assento e encosto injetado a

estrutura através de parafusos, diametro de 4,8mm,

comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao

em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de

largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
400mm de profundidade.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificacao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicagdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressGes
tenham fixacdo permanente, ndao sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdo deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.
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e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRI'I:\IVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

13 590 UN CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 — CJA-06 PADRAO | 737,0000 | 434.830,00
FNDE - Conjunto do aluno CJA-06B composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO, e em conformidade com a norma ABNT
ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras
€ mesas para conjunto aluno individual.

eMesa individual com tampo em plastico injetado
com aplicacdo de laminado melaminico na face
superior, dotado de travessa estrutural injetada em
plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em plastico injetado.

e Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatémico moldado, montados sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha, dotado de porcas com
flange ou com rebaixo, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0”
(Poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacao de laminado melaminico de
alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, na face superior do
tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Estrutura
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composta de: - Montantes verticais e travessa

longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 31,75mm
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixacdo do pé a coluna feita por rebite.

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, injetado na cor CINZA medindo
500mm de Largura x 300mm de profundidade em
forma de bandeja com frisos de reforgo na parte
inferior. Fixacdo do porta-liviros a travessa
longitudinal através de parafuso phillips, diametro
de 4,0mm, comprimento 10mm.

Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor vermelha, fixadas a
estrutura através de encaixe e rebites.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cdmara de névoa salina.

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, na cor CINZA.

CONSTITUINTES - CADEIRA

Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
azul. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro minimo de 19mm, em
chapa 14 (1,9mm) para afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento e encosto injetado a
estrutura através de parafusos, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina na cor CINZA.

Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
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aproximadamente 400mm de largura x
380mm de profundidade.
Encosto medindo aproximadamente 400mm de
largura x 200mm de altura. Assento medindo
aproximadamente 400mm de largura x
430mm de profundidade.

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

e O conjunto do aluno deve receber identificagao
do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na
parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno
injetado, conforme projeto grafico e aplicacdo. e
Para impressao em tampografia devem ser utilizadas
tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno
injetado / pintura em pd epoxi-poliéster) de modo
que, apds curadas e secas, estas impressdes
tenham fixacdo permanente, ndao sejam lavaveis,
sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas

e O laminado melaminico de alta pressdao deve
ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem,
garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve ser feita de modo a
garantir a inexisténcia de residuos de cola nas
superficies e perfeito ajuste no encontro do
laminado ao rebaixo do tampo.

e A qualidade de colagem do laminado de alta
pressao no tampo deve ser avaliada conforme
ensaios definidos no item “DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS”. e Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

e Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.
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14 270 UN CONJUNTO COLETIVO COM 04 (QUATRO) | 1.920,3333 | 518.489,9
CADEIRAS INFANTIL - Mesa com tampo quadrado 9
confeccionado em resina ABS, medindo 800mm X
1200 de diametro, para uso coletivo e nao
individual. Tampo em resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas medindo 30mm de largura.
Altura tampo/chdao 660mm. Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 300mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformagao mecanica
por dobramento, e uma barra de sustentagao
horizontal confeccionada em tubo 20mm x 20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2" polegadas para os pés,
com ponteiras em polipropileno injetado encaixado
internamente e parafusado em um tubo de 1/1/2 na
1,5mm expandido por conformacao soldado a base
de apoio do tampo. Toda a estrutura metdlica é
fabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protecao e
longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG. Cor da Estrutura: CINZA.

Cadeira com assento e encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo processo de injecao
termoplastico, fixados por meio de rebites e pinos,
Assento com medidas aproximadas de 340mm (larg)
X 340mm (prof) considerando raio de curvatura
afixado por 04 parafusos na sua parte inferior, altura
assento/chdo 330mm aproximadamente encaixada a
estrutura. Encosto com medidas minimas de 330mm
(larg) x 260mm (alt) considerando raio de curvatura
afixado por 02 pinos plasticos sua parte traseira com
pega mao. Estrutura metalica fabricada em tubo de
aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30 de dianmetro com
espessura de 1,5mm para assento e encosto.
Travessa de unido das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm. Colunas em tubo oblongo
29x58 na 1,50mm. Pés confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP) em forma de arco com
acabamento liso e brilhante medindo 460mm de
comprimento X 40mm de largura nas extremidades
X 50mm de largura na parte central do pé e com 02
frisos em toda extensdo do pé com 04 mm de
espessura e 46mm de altura do friso. Cavidade do
pé receptora do tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de espessura. Afixacdao do
pé a coluna feita por rebite. Cor da Estrutura:
CINZA.

OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
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NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:
TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
15 35 UN CONJUNTO REFEITORIO ADULTO COM 08 LUGARES | 6.322,3333 | 221.281,6
- Mesa com tampo confeccionado em resina 7

termoplastica de alto impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo 2400mmx800mmx760mm,
dotado de nervuras com espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de dobramento, 02 barras de sustentagao
em tubo 50mm x30mm. 04 pés em tubo de 1 1>
com espessura minima de 1,5mm encaixado e
afixado por parafuso num tubo fémea de 11/2
conformado para recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 1 > com 2,mm de espessura
deverd ser soldado nos tubo da base do tampo.
Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da mesa. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecao termoplastico,
fixados por meio de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 490mm (larg) x 444mm
(prof) considerando raio de curvatura afixado por 06
parafusos na sua parte inferior, altura assento/chao
460mm aproximadamente encaixada a estrutura
passando pelo encosto através do furo do assento.
Encosto com medidas minimas de 430mm (larg) x
300mm (alt) considerando raio de curvatura afixado
por 04 pinos plasticos sua parte traseira. Estrutura
metdlica fabricada em tubo de aco industrial
tratados por conjuntos de banhos quimicos para
protecdo e longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG. Estrutura formada por tubo
redondo de 20,7mm de didnmetro com espessura
de 1,9mm para assento e encosto. Colunas em tubo
oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés confeccionados em
resina plastica de alto impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e brilhante medindo
460mm de comprimento X 40mm de largura nas
extremidades X 50mm de largura na parte central
do pé e com 02 frisos em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e 46mm de altura do friso.
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Mumceh-

Cavidade do pé receptora do tubo oblongo 29x58
medindo 84,5mm de altura x 3mm de espessura.
Afixagdo do pé a coluna feita por rebite. Cor da
Estrutura: Branca.

OBS: SEGUIR DESCRITIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCAGCAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL

ABS.
16 35 UN CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL COM 08 6.002,3333 | 210.081,6
LUGARES - Mesa com tampo confeccionado em 7

resina termoplastica de alto impacto(ABS) injetado,
bipartido medindo 2400mmx800mmx580mm,
dotado de nervuras com espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo 30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base do tampo da mesa
formada por 01 tubo quadrado medindo 25mm x
25mm posicionado sob o tampo, fabricada pelo
processo de dobramento, 02 barras de sustentagao
em tubo 50mm x30mm. 04 pés em tubo de 1 V>
com espessura minima de 1,5mm encaixado e
afixado por parafuso num tubo fémea de 11/2
conformado para recebimento do mesmo tubo do
pé. O tubo fémea de 1 > com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo da base do tampo.
Marca do fabricante injetada em alto-relevo devera
estar no encosto e no tampo da mesa. Cadeiras com
assento e encosto em resina plastica virgem,
fabricados pelo processo de injecao termoplastico,
fixados por meio de rebites e pinos, Assento com
medidas aproximadas de 400mm (larg) x 330mm
(prof) considerando raio de curvatura afixado por 06
parafusos na sua parte inferior, altura assento/chao
340mm aproximadamente encaixada a estrutura.
Encosto com medidas minimas

de 400mm (larg) x 200mm (alt) considerando raio
de curvatura afixado por 04 pinos plasticos sua
parte traseira. Estrutura metalica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por tubo redondo de 20,7mm de didnmetro com
espessura de 1,9mm para assento e encosto.
Colunas em tubo oblongo 29x58 na 1,50mm. Pés
confeccionados em resina plastica de alto impacto
(PP) em forma de arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm de comprimento X 40mm
de largura nas extremidades X 50mm de largura na
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parte central do pé e com 02 frisos em toda
extensdo do pé com 04 mm de espessura e 46mm
de altura do friso. Cavidade do pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo 84,5mm de altura x 3mm
de espessura. Afixagdo do pé a coluna feita por
rebite. Cor da Estrutura: Branca.

OBS: SEGUIR DESCRITAIVO DO ITEM MENCIONADO
NO TERMO DE REFERENCIA QUE FOI ELABORADO
CONFORME PADRAO FNDE E ADAPTADO PARA
NECESSIDADES DA SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO DE MURIAE. A SABER:

TAMPO DA MESA E PES DA CADEIRA EM MATERIAL
ABS.

VALOR MEDIO TOTAL | 2.700.192,98 l

Diante disso, observando o § 1° do art. 55 da Lei 14.133/2021

§ 1° Eventuais modificacbes no edital implicardo nova divulgacao na
mesma forma de sua divulgacdo inicial, além do cumprimento dos
mesmos prazos dos atos e procedimentos originais, exceto quando a
alteracao ndo comprometer a formulacdao das propostas.

Assim sendo, tendo em vista o entendimento de que havera alteracdo na formulacdo das
propostas, fica decidido que havera alteracdo da data da sessao, com a nova data no dia 10 de abril de

2024 as 08:30 horas.
MARIA  C&stivaiavakro oe
AQUINO RIBEIRO:25970194620
DN: C=BR, O=ICP-Brasil,
CRISII OU-Secrstaria da Receita
NAVARRO ceeslsontiors
DE AQUINO& S ahcrEmma
Maria Cristina Navarro de Aquino Ribeiro RIBEI RO NAVARROIEE INO

7. .. ~ RIBEIRO:25970194620
Secretaria Municipal de Educagao Reason: | am the author of this
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Muriaé, 25 de marco de 2024
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