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TERMO DE RETIFICACAO

PREGAO ELETRONICO N° 025/2025

PROCESSO LICITATORIO N° 046/2025

Tem como objeto a aquisicdo de mobilidrios em geral, para atender aos setores da Prefeitura Municipal
de Muriaé, visando melhoria e/ou troca dos mesmos que encontram-se em desgaste.

Clausula 1°: Fica alterado o edital Convocatdrio nos seguintes termos:

ONDE SE LE:
ANEXO I

TERMO DE REFERENCIA

3. DESCRICAO DA SOLUCAO/OBJETO COMO UM TODO, QUANTITATIVOS E VALOR
ITENS | QTD Ugl DESCRICAO
1 380 | UN | ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA-1980X120X400MM -

ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA; - Armério confeccionado
em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 0,76 mm (#22) com dimensdes
de 1980x120x400mm, com acabamento texturizado, constituido de 2
portas com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradicas internas
proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo interno tipo 6mega
fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior
resisténcia. Para maior seguranga o armario é equipado com sistema de
travamento através de macaneta e sistema Cremona que trava a porta na
regido central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. Possui 4
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com 2
dobras nas laterais, sao regulaveis através de cremalheiras fixadas nas
laterais do armario, as cremalheiras s3o estampadas em alto-relevo com
saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe € possivel o
travamento das prateleiras na posicao desejada utilizando-se a saliéncia
da prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo
de regulagem é de 50 mm A porta apresenta puxador estampado em
dobras formando angulos de 90 graus em toda sua extensao vertical. Em
cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com
dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mdvel por
pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para
fixacdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser
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sextavados, sua base devera ser em material polimérico adequado (preto)
€ a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento,
porca rebite tipo cabeca plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em agocarbono
e revestimento de superficie (zinco) (condicdes dimensionadas para
suportar as cargas e solicitagdes em utilizacdo normal), todas as partes
metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas
estruturas (portas e gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada porta
devera oferecer dois sistemas de ventilagdo de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario. Sistema de
tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray recebendo uma
camada de protecao com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdao
em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicacdo de passivador inorgdnico o que garante camadas de
fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e maior resisténcia a
intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos do
tipo Corona onde recebe aplicacdo de tinta pd hibrida (epdxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com
camada média de 50 microns. A polimerizacao deve ocorrer em estufas
com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos,
ou mais, garantindo assim a polimerizagao total do filme, maior aderéncia
e resisténcia ao desgaste do acabamento do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
0s seguintes laudos junto com a proposta comercial — a ndo apresentacao
do mesmo ensejara a desclassificacdo do Licitante:

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobilidrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
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ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdo do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

Declaragao de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG

230

UN

ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA - 1980X900X400MM -
ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA — Armario confeccionado
em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012 0,76 mm (#22) com dimensdes
de 1980x900x400mm, com acabamento texturizado, constituido de 2
portas com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradicas internas
proporcionando maior seguranca e dotadas de reforgo interno tipo 6mega
fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior
resisténcia. Para maior seguranga o armario é equipado com sistema de
travamento através de macaneta e sistema Cremona que trava a porta na
regido central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. Possui 4
prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com 2
dobras nas laterais, sao regulaveis através de cremalheiras fixadas nas
laterais do armario, as cremalheiras s3ao estampadas em alto-relevo com
saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe € possivel o
travamento das prateleiras na posicao desejada utilizando-se a saliéncia
da prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo
de regulagem é de 50 mm A porta apresenta puxador estampado em
dobras formando angulos de 90 graus em toda sua extensao vertical. Em
cada extremidade inferior da base do armario deverd ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de lado, com
dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mdvel por
pontos de solda, estabilizador devera abrigar uma porca rebite para
fixagdo por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverao ser
sextavados, sua base devera ser em material polimérico adequado (preto)
e a rosca em aco zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento,
porca rebite tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em aco carbono
e revestimento de superficie (zinco) (condicbes dimensionadas para
suportar as cargas e solicitagdes em utilizacdo normal), todas as partes
metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas
estruturas (portas e gabinete). Em conformidade com a NR 24, cada porta
devera oferecer dois sistemas de ventilacdo de furos com a finalidade de
proporcionar melhor circulacdo de ar no interior do armario. Sistema de
tratamento antiferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma
camada de protecdo com no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo
em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente e
posterior aplicacao de passivador inorganico o que garante camadas de
fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e maior resisténcia a
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intempéries.O moével deve ser pintado em equipamentos continuos do tipo
Corona onde recebe aplicacdo de tinta p6 hibrida (epoxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica com acabamento texturizado, com
camada média de 50 microns. A polimerizacao deve ocorrer em estufas
com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos,
ou mais, garantindo assim a polimerizagao total do filme, maior aderéncia
e resisténcia ao desgaste do acabamento do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacao do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e Laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobilidrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicdo ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG

150

UN

ARMARIO ALTO 2 PORTAS MEDINDO 0,80 X1,59X 0,50 - COM 04
PRATELEIRAS, SENDO 03 MOVEIS E 01 FIXA. DIMENSOES: 800
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(LARGURA) X 500 (PROFUNDIDADE) X 1600 (ALTURA) - ARMARIO ALTO 2
PORTAS MEDINDO 0,80 X1,59X 0,50 - com 04 prateleiras, sendo 03
moveis e 01 fixa. Dimensdes: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 1600
(Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02
laterais, base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Duas portas confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminadomelaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, puxadores metalicos confeccionados em
zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e
dobradicas 110° e 270°. O Rodapé metdlico é confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1"sextavado. Fixado na base com
parafusos autoatarrachantes. A Fixacdao das Laterais, base e tampo
fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indlstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi
e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:
e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;
e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;
e laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
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minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e Laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagdes da NR17 com imagens do mobilidrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgdo de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metdlicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG

220

UN

ARQUIVO 4 GAVETAS COM CHAVE-DIMENSOES: 1295X475X500MM -
ARQUIVO 4 GAVETAS COM CHAVE. - Arquivo 04 gavetas - Dimensoes:
1295x475x500mm - Arquivo com 4 gavetas. DimensOes: 1295mm(A) x
475mm(L) x 500mm(P). Tampo: confeccionado em MDP, espessura de
25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot
melt” , acabamento em cores sdlidas e madeiradas, com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Laterais e base: confeccionadas no
mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita
PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo:
confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e
acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente.
Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do tampo com
espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor




- - 7
MUNICIPIO DE MURIAE X {' . °’%
SECRETARIADE ADMINISTRACAO ~ °_ ~
SETOR DE LICITACOES d&ﬁ

Mumceh-

semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Fechadura: fechadura com
acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de
chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento preto, dupla
face e extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de
comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixacdo, que €
feito na frente do gaveteiro. Gavetas: gavetas confeccionadas em chapa
de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a
pé6 na cor CRISTAL, corredicas de 450mm de comprimento, tipo
telescopico com fixacdo na gaveta por meio de encaixe, corredicas fixadas
nas laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps
com acabamento bicromatizado. Rodapé metalico: confeccionado em tubo
40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na base com
parafusos autoatarrachantes. Montagem: tampo, laterais e base fixados
por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de
montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de
@8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento
bicromatizado. Trava: confeccionadas em perfil de aluminio extrudado.
Puxadores: Confeccionados em zamak na cor aluminio. Acabamento:
Pecas em ago carbono recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

¢ Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;
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e Laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicao ao didéxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG

340

UN

ARQUIVO EM ACO 4 GAVETAS CHAPA 22 COM TRILHO TELESCOPICO-
1330 X 470 X 7Q0 MM - ARQUIVO EM ACO 4 GAVETAS CHAPA 22 COM
TRILHO TELESCOPICO - Arquivo em ago 4 gavetas chapa 22 com trilho
telescdpico Cinza; Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a
SAE-1012, predominantemente em chapa #22 com dimensdes de 1330 x
470 x 700 mm (axlxp), acabamento texturizado, 3 reforgos internos,
verticais formato 6mega em chapa #22, soldados em cada estrutura
lateral, 4 gavetas com capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema
de deslizamento em trilho telescdpico progressivo, com 2 amortecedores
produzidos em material polimérico para evitar impacto das gavetas no
“abre e fecha”, puxadores estampados na propria estrutura da gaveta,
para fins estruturais, ndo podendo ocupar as extremidades superior ou
inferior da mesma, varetas laterais para sustentacdao de pastas, porta
etiqueta estampado na propria estrutura de aco, fechadura redonda com
2 chaves. Sistema de travamento através de rampa constituida em
material polimérico e pino (um por gaveta) que impeca a abertura
simultdnea de mais de uma gaveta, evitando assim que o moével esteja
suscetivel a tombamentos. Nas 4 extremidades inferiores da base do
arquivo devem ser soldado 1 estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para estruturar a
base, fixado ao corpo do moével por pontos de solda, o estabilizador deve
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abrigar 1 porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores. Pé
nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com nivelador em aco
zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm de comprimento. Porca tipo rebite tipo
cabeca plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago-carbono e revestimento
de superficie (zinco). Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de
tdneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo Corona, tinta em
p6 hibrida (Epodxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada
média minima de 50 microns. Polimerizacdo em estufas com a pega
alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos ou mais,
garantindo assim a polimerizacao total do filme, maior

aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento do produto. Devera
possuir 04 sapatas reguladores de nivel.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratdrio de resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdao e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
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9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragao de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG

500 UN | BERCO COM COLCHAO PADRAO FNDE - Bergo modelo FNDE com colch3o.
Cor branco. Suporta 20kg. Certificado de acordo com portarias e normas,
conforme regulamentos do INMETRO.
Suporte: Cabeceira em tubo 1.1/4 e para lastro em tubo 20x40mm.
Cabeceira e Grades: MDP 18mm revestido em laminado de baixa pressao
BP na cor branco.
Borda: PVC 2mm colada pelo processo hotmelt.
DimensOes: 1204mm (Comprimento) X 656mm (Largura) X 980mm
(Altura).
Informacgbes Adicionais: Material atdxico, com estrado ajustavel, sem
mosquiteiro.
Colchao: Espuma 10mm, Densidade D-18, lado em tecido e lado superior
em plastico.
Medidas Colchao: 1110mm (comprimento) x 600mm (largura) x 120mm
(profundidade).

700 UN | CADEIRA EXECUTIVA BACK - CADEIRA EXECUTIVA BACK - A cadeira deve

possuir rodizios que devem ser constituidos de duas roldanas circulares na
dimensdo de 55 mm de didametro e serem fabricadas em termoplastico
denominado de poliamida e PU em sua extremidade, dedicadas para
serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser
confeccionado de forma semicircular e fabricado em material
termoplastico denominado de poliamida. As roldanas devem ser fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10
na dimensdo de 6 mm que deve ser submetido a um processo de
lubrificacdo através de graxa especifica para reducao de atrito na
operacao de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser constituido
por um eixo vertical de aco carbono ABNT 1008/10 na dimens3o de 11
mm e ser protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco onde deve se encontrar montado através de um anel elastico sob
pressdo no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo para reduzir o atrito
no deslocamento rotativo. Base: Deve ser definido por uma configuragao
em forma de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 690 mm e
apresentar cinco pas de apoio em formato piramidal e com acabamento
texturizado, ser fabricada pelo processo de injecao de termoplastico em
poliamida, aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na
extremidade de cada pa integrada em pega Unica o alojamento para o
encaixe dos rodizios. Coluna a Gas: Deve ser constituido de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construcao
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mecanica de precisao de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida externa
de 50,00 mm e ser conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificacdo para perfeita fixacdo na base. A coluna a gas
deve ter qualificacdo conforme a norma DIN 4550 classe 4. O conjunto
camara deve receber protecdo contra corrosdao através de um
revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposicdo de cromo. Mecanismo: Deve ser fabricado em
ago 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em chapas
de 2,65 mm de espessura. O mecanismo deve receber uma protecdo de
preparacao de superficie metalica e ter revestimento eletroestatico epdxi
em pod, que garanta protecao e maior vida Util ao produto. O mesmo deve
possuir uma blindagem de termoplastico de engenharia com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes mdveis
do mecanismo. Possuir duas alavancas localizadas no lado direito, uma
que deve travar e destravar o movimento de reclinacdo do encosto, e a
outra que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de
altura da cadeira. O mecanismo deve possuir 0 seguinte recurso: -
Movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posicdo. Apoio de Bracos: Apoio de braco com trés tipos de
regulagem, sendo de altura, avango horizontal e ter giro sobre seu proprio
eixo. A regulagem de altura deve se dar pelo pressionamento de um
botdo na lateral externa do apoio de braco, ja o avanco horizontal e o giro
se dao de maneira simples, bastando que o usudrio exerca forca sobre o
mesmo e o posicione na posicao desejada. Possuir 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicdes definidas, 22 mm para
regulagem horizontal e a regulagem de giro permite 24° de rotacdo para
cada sentido. A alma do apoio de braco deve ser fabricada em chapa de
aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja 0s componentes e
mecanismos estruturais sdo fabricados em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, com pecas de acabamento em copolimero de
polipropileno. Para montar o braco no assento, devem ser utilizados dois
parafusos sextavados para cada brago.

Assento: Deve ser constituido por estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro. Possuir porcas garra de 4" inseridas nos
pontos de montagem, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento deve ser
fixada uma almofada de espuma ergon6mica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
deve possuir densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer
variagbes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 35 mm. O
conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensdes devem ser de aproximadamente 480 mm
de largura e 455 mm de profundidade, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento aind deve possuir uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico
de engenharia. Encosto: Conjunto deve ser constituido por estrutura
injetada em termoplastico de engenharia reforcada com fibra de vidro.
Possuir porcas garra de 4" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas
em aco carbono e ser revestidas pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco.
Na estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano, fabricada através de sistemas




RN

. . L’
MUNICIPIO DE MURIAE ) r °’%
SECRETARIADE ADMINISTRACAO & ~
SETOR DE LICITACOES dﬁ

Mumceh-

quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo.
Esta almofada deve possuir densidade controlada de 33 kg/m3, podendo
ocorrer variacoes na ordem de +/- 10%, e ter espessura média de 47
mm. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de
tapecamento  convencional. Suas dimensbes devem ser de
aproximadamente 460 mm de largura e 415 mm de altura, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. Para acabamento, o encosto
deve receber uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno,
que ¢é encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
A lamina com catraca deve fabricada em chapa de aco 1008/1020 com
6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. A
catraca deve ser fabricada em pegas injetadas em Poliamida, reforgada
com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para
cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo, basta puxar até a
altura maxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a
posicao mais baixa. Possuir 65 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posicdes definidas.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
0s seguintes laudos junto com a proposta comercial — a ndo apresentagao
do mesmo ensejara a desclassificacdo do Licitante:

e Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagdo 5.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

e Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio
de Muriaé/ MG;

e lLaudo ou declaragao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobilidrio  ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo e especializacgdo em ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015.
Apresentar relatério de ensaio.

e laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961:2019 determinacdo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.
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e laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8537;2022 Espuma Flexivel de Poliuretano —
Determinacado da densidade.

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinagao da resisténcia a tracao;

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2015 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo da resisténcia ao
rasgamento.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a

Compressao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacao da Resisténcia a
compressao;

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao da Forca de Incidentacao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao de Fadiga Dinamica.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2022 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagao das caracteristicas de
queima.

e Relatdrio de Isengao de CFC.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015

1.300

UN

CADEIRA EXECUTIVA FIXA 4 PES - CADEIRA EXECUTIVA FIXA 4 PES -
Base: Deve ser definida por uma estrutura com 4 pés, fabricada em tubo
industrial de construcdo mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 com
didmetro de 25,4mm e parede de 1,5 mm, e travessas de aco carbono
ABNT 1008/1020 em tubo de secgao quadrada 20x20 mm com 1,2 mm de
espessura. A base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo processo
mecanico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas que unem
uma perna a outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura deve
conter quatro deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a
base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do
metal com a superficie de apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de injecdo. A estrutura deve se
fixar ao assento por parafusos sextavados flangeados com as medidas
aproximadas de %4"x 2.%2", juntamente com 4 (quatro) calgos de 5 mm,
injetados em termoplastico de engenharia. Toda a estrutura deve receber
uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), ter revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garanta
protecao e maior vida Util ao produto. Assento: Deve ser constituido por
estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possuir
porcas garra de %" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecao
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sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade controlada de 55
kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e espessura
média de 35 mm. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo
de tapecamento convencional. Suas dimensdes devem ser de
aproximadamente 480 mm de largura e 455 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento aind
deve possuir uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecao
em termoplastico de engenharia.

Encosto: Conjunto deve ser constituido por estrutura injetada em
termoplastico de engenharia reforgada com fibra de vidro. Possuir porcas
garra de V4" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em aco
carbono e ser revestidas pelo processo de eletrodeposicao a zinco. Na
estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano, fabricada através de sistemas
quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressao.
Esta almofada deve possuir densidade controlada de 33 kg/m3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e ter espessura média de 47
mm. O conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de
tapecamento  convencional. Suas dimensbes devem ser de
aproximadamente 460 mm de largura e 415 mm de altura, apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. Para acabamento, o encosto
deve receber uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno,
que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
A lamina com catraca deve fabricada em chapa de aco 1008/1020 com
6,35 mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia. A
catraca deve ser fabricada em pegas injetadas em Poliamida, reforgada
com fibra de vidro. Para acionar a regulagem, basta puxar o encosto para
cima e posicionar na altura desejada. Para baixa-lo, basta puxar até a
altura maxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto até a
posicdo mais baixa. Possuir 65 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posicdes definidas.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Modveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagdo 5.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

e Declaracao de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio
de Muriaé/ MG;

e laudo ou declaragao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobilidrio  ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo e especializacdo em ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo.
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e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdo do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015.
Apresentar relatdrio de ensaio.

e laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961:2019 determinacdo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

e laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8537;2022 Espuma Flexivel de Poliuretano —
Determinacdo da densidade.

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinagao da resisténcia a tracao;

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2015 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo da resisténcia ao
rasgamento.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a

Compressao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacao da Resisténcia a
compressao;

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao da Forca de Incidentacdo.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao de Fadiga Dindamica.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2022 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagao das caracteristicas de
queima.

e Relatodrio de Isencgao de CFC.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestado de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015.

55

UN

CADEIRA PRESIDENTE - Deve ser constituido de duas roldanas circulares
na dimensdo de 55 mm de didmetro, com corpo fabricado em
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) e banda de rodagem em
PU, dedicados assim para serem utilizadas em pisos rigidos. As roldanas
devem ser fixadas ao corpo através de um eixo horizontal de aco carbono
ABNT 1005/10 na dimensao de 6 mm que deve ser submetido a um
processo de lubrificacdo através de graxa especifica para reducao de atrito
na operacao de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco carbono
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ABNT 1008/10, protegido contra corrosao pelo processo de
eletrodeposicao a zinco, na dimensdao de 11 mm, o qual é encaixado na
base através de um anel elastico sob pressdo. Base: Deve ser em forma
de pentagono, obtendo um didmetro na ordem de 706 mm e ser
constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizios e uma
furacdo central conificada para acoplamento da coluna a gas. O conjunto
deve ser fabricado em material de liga de aluminio pelo processo de
injecao sob pressdo. Possuir na extremidade de cada pa um alojamento
para o encaixe dos rodizios. Coluna a Gas: Deve ser constituido de um
corpo cilindrico denominado cdmara, fabricado com tubo de construcao
mecanica de precisao de aco carbono ABNT 1008 / 1020 na medida
externa de 50 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo
processo de conificacdo para perfeita fixacgdo na base. A coluna deve
possuir curso de 115 mm. O conjunto camara deve receber protecao
contra corrosao através de um revestimento de pintura eletrostatica epdxi
preto e no cartucho a gas uma camada de eletrodeposicao de cromo.
Mecanismo: Deve possuir duas alavancas, sendo que uma comanda o
acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento e a
outra deve liberar e travar o movimento de reclinagdo do assento /
encosto de forma sincronizada, que deve possui quatro posicdes de
travamento. Deve ser fabricado em chapa de ago ABNT 1010/1020 e tem
seu corpo e acoplamento a coluna em aluminio fundido. O mecanismo
deve receber uma protecao de preparacdo de superficie metdlica e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garanta protecao e maior
vida util ao produto. Bracos: Deve ser desenvolvida em tubo industrial de
construgdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 com as medidas de
20 x 45 mm e espessura 1,5 mm, fabricada pelo processo mecéanico de
calandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG. Sobre o apoio
metdlico deve ser fixado, por meio de porcas garras e parafusos, uma
estrutura desenvolvida em termoplastico de engenharia (PP) fabricada
pelo processo de injecao. A fixacdo do conjunto a estrutura da concha
deve ser feita através de dois suportes fixados na parte superior da
concha, fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos philips e unidos ao
apoia bracos através de soldagem MIG, além de dois suportes compostos
por uma chapa fabricada em ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura de 3 mm e um tubo redondo, unidos através de soldagem MIG
e fixados a concha por meio de parafusos sextavados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

e Declaracao de assisténcia técnica na grande Regido Metropolitana
de Belo Horizonte;

e lLaudo ou declaragao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobilidrio  ofertado  estd de acordo com a Norma
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Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo e especializacdo em ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdo do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015.
Apresentar relatério de ensaio.

e laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961:2019 determinacdo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

e laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8537;2022 Espuma Flexivel de Poliuretano —
Determinacdo da densidade.

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinagdo da resisténcia a tragao;

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2015 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo da resisténcia ao
rasgamento.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Deformacdo a

Compressao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacao da Resisténcia a
compressao;

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao da Forca de Incidentacao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao de Fadiga Dinamica.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2022 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagao das caracteristicas de
queima.

e Relatdrio de Isengao de CFC.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015

10 55 UN | CADEIRA TELA PRESIDENTE COM APOIO DE CABECA - A cadeira deve
possuir rodizios, que deve ser constituidode duas roldanas circulares, na
dimensdo de 55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em
termoplastico denominado de poliamida e em sua banda de rodagem em
poliuretano , destinando — se a pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser
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confeccionado de forma semicircular, fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida . As roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono 1005/1010 com 6 mm de
didametro, o qual deve ser lubrificado afim de reduzir o atrito durante o
rolamento. O corpo deve receber ainda um eixo vertical, perpendicular ao
piso, fabricado em aco carbono 1008/1010 com 11 mm de didametro,
responsavel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse eixo é
montado através de um anel elastico sob pressao no corpo do rodizio, e
receber lubrificacdo para redugao do atrito durante os deslocamentos
rotativos. Base: Deve ser definido por uma configuragdo em forma de
pentagono, obtendo um diametro na ordem de 680 mm e ser constituida
com cinco pas de apoio, fabricada em chapa de ago carbono 1008/1020
na espessura de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem
formando um perfil de seccao 26 x 26,5 mm e unidas por soldagem MIG.
Suas extremidades devem ser conformadas mecanicamente formando o
encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pegas
adicionais. Possuir um anel central fabricado em tubo de precisao de
construgao mecanica de aco carbono 1008/1020, onde as pas devem ser
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base deve receber uma
protecdo de preparacao de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e ter revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garanta protecdo e maior vida Util ao produto. Por fim o conjunto deve ser
coberto por uma blindagem central com design adequado ao produto,
montado pelo processo manual por cliques de fixagdo, com a funcao de
protecao e acabamento da base, além de possuir também uma blindagem
telescopica para a coluna a gas. As blindagens devem ser fabricadas pelo
processo de injecdo em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno. Apdio de Cabecam com estrutural em prolipropileno e tela
com regulagens. Coluna a Gas: Deve ser constituida de um corpo
cilindrico denominado c@mara, fabricado com tubo de construgdo
mecanica de precisdo de aco carbono 1008/1020 na medida externa de
50 mm conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificacdo para perfeita fixacdo na base. O conjunto camara deve
receber protecdo contra corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostatica epdxi preto, € no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicao de cromo (Cromeacgdo). Mecanismo: Deve ser fabricado
em aco 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo deve receber uma protecdo
de preparacao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi
em po, que garanta protecdo e maior vida Util ao produto. Deve possuir
trés alavancas sendo que duas delas funcionam por meio de giro, uma
localizada no lado direito, que comandam o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado
esquerdo, que trava e destrava o movimento de reclinacao do encosto. A
terceira alavanca deve localizar-se também no lado direito, porém
localizada um pouco mais a frente, que liberar e travar o mecanismo de
reclinacdo do assento; O mecanismo possui 0s seguintes recursos: -
Movimento sincronizado de reclinacdo do encosto/assento com cinco
posicoes de travamento, e relacao de inclinacao de 2:1. - Sistema de anti-
impacto em todas as posigdes de travamento do encosto, o qual ndo deve
liberar o movimento apenas com o acionamento da alavanca, evitando
assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para que o sistema seja
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liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve pressao para tras aliado
ao acionamento da alavanca. - Opgao de livre flutuacdo, onde o encosto
deve-se encontra-se livre para movimentacdo, mantendo o mesmo
sempre em contato e sob pressao com as costas do usuario. Essa pressao
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. -
Slider, que permita regular horizontalmente o avanco e recuo do assento
em 50 mm, dispostos em cinco posicOes distintas. Assento: Deve ser
constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura.Possuir porcas garra inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em aco carbono e ser revestidas pelo processo de
eletrodeposicao a zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada uma
almofada de espuma ergonomica e flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto deve ser revestido com
tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensbes
devem ser aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados.
O assento ainda deve possuie uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injegdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Apoio de bragos: Apoio de braco com trés tipos de
regulagem, sendo de altura, avango horizontal e ter giro sobre seu proprio
eixo. A regulagem de altura deve se dar pelo pressionamento de um
botdo na lateral externa do apoio de braco, ja o avanco horizontal e o giro
se dao de maneira simples, bastando que o usudrio exerca forca sobre o
mesmo e o posicione na posicao desejada. Possuir 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posicdes definidas, 22 mm para
regulagem horizontal e a regulagem de giro permite 24° de rotacdo para
cada sentido. A alma do apoio de braco deve ser fabricada em chapa de
aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja 0s componentes e
mecanismos estruturais sao fabricados em poliamida aditivada com 30%
de fibra de vidro, com pecas de acabamento em copolimero de
polipropileno. Para montar o braco no assento, devem ser utilizados dois
parafusos sextavados para cada braco. Encosto: Deve ser constituido por
uma moldura que deve ser fabricada em ABS, pelo processo de injecao de
termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto deve ser fabricada em
termoplastico de engenharia reforcado com fibra de vidro. Possuir
dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 550 mm de altura. A
superficie de contato com o usuario deve ser formada por uma tela 100%
poliéster

da a moldura. Essa por sua vez deve ser fixada na estrutura por meio de
cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior
conforto e qualidade ao componente. A estrutura deve receberquatro
buchas americanas em seus pontos de unido com a lamina, que fara a
ligagdo do encosto com o assento ou com o prdprio mecanismo,
dependendo da opcdo selecionada. A lamina com catraca deve ser
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para uma maior resisténcia. A catraca deve ser fabricada em
pecas injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Para acionar a
regulagem, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura
desejada. Para baixa-lo, basta puxar até a altura maxima que o
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mecanismo se desarma e liberar o encosto até a posicdo mais baixa.
Possuir 65 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete
posicGes definidas, a cadeira deve possuir apoio lombar é um conjunto
fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo
de injecao de termoplastico. Este apoio deve ser posicionado atras da
superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posicoes distintas que percorrem um curso de 40
mm

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

e Declaracao de assisténcia técnica na grande Regido Metropolitana
de Belo Horizonte;

e laudo ou declaragao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobilidrio  ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo e especializacdo em ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e (Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdo do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015.
Apresentar relatdrio de ensaio.

e laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 14961:2019 determinacdo do teor de cinzas
em espumas flexiveis de poliuretano.

e laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de
acordo com a NBR 8537;2022 Espuma Flexivel de Poliuretano —
Determinacado da densidade.

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinagdo da resisténcia a tracao;

e Relatdrio de ensaio de acordo com NBR 8516:2015 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinacdo da resisténcia ao
rasgamento.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

e Relatdério de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma
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Flexivel de Poliuretano Determinacgdo da Deformacdo a

Compressao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacdo da Resisténcia a
compressao;

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao da Forca de Incidentacdo.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacao de Fadiga Dinamica.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2022 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacdo das caracteristicas de
queima.

e Relatorio de Isengao de CFC.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015

11
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CONJUNTO DE MESA QUADRADA COM 04 CADEIRAS - CONJUNTO DE
MESA QUADRADA COM 04 CADEIRAS FERRUM I COLORIDO - MODELO
FERRUM, MATERIAL MDF, MESA: ALTURA APROXIMADA 55 LARGURA
APROXIMADA 60 CADEIRA: ALTURA APROXIMADA 60 LARGURA
APROXIMADA 26 - CONJUNTO DE MESA QUADRADA COM 04 CADEIRAS
FERRUM I COLORIDO - MODELO FERRUM, MATERIAL MDF, MESA:
ALTURA APROXIMADA 55 LARGURA APROXIMADA 60 CADEIRA: ALTURA
APROXIMADA 60 LARGURA APROXIMADA 26

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagdes da NR17 com imagens do mobilidrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgdo de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

Declaragao de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG;

12
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CONJUNTO DE SOFA 2 E 3 LUGARES EM COURINO PRETO - 1,52M E
2,02M - CONJUNTO DE SOFA - 2 E 3 LUGARES EM COURINO PRETO -
Sofa 2 e 3 lugares 1,52m e 2,02m em courino preto; Caracteristicas:
Encosto fibra de silicone, flocos de espuma - assentos: espuma d28 -
largura do braco: 25cm - espuma do braco: fibra soliconada / flocos de
espuma - estrutura desenvolvida em madeira de eucalipto - suporta até
110kg por assento. Medidas montado: pega de 2 lugares. altura: 100cm,
largura 152cm, profundidade: 90cm. Peca de 3 lugares, altura 202cm,
largura: 90cm, profundidade: 90cm

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
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0s seguintes laudos junto com a proposta comercial — a ndo apresentagao
do mesmo ensejara a desclassificacdo do Licitante:

e laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobilidrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG

13
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CONJUNTO LONGARINA 3 LUGARES - CONJUNTO LONGARINA 3
LUGARES - Conjunto longarina 3 lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de tubo de aco retangular
20x40x1.2mm de espessura, conjuntos de sustentacdo de assento e
encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de assento e encosto injetado
em polipropileno copolimero. As dimensdes ocupadas sao: 837mm altura,
518mm largura total, seu comprimento varia de acordo com o numero de
assentos e possui um espago entre assentos del0lmm. O assento é
confeccionado em polipropileno copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mm de largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e
cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 04 (quatro) porcas
(bucha americana 6x13mm) parafusadas e 04 (quatro) parafusos mé6 x
75mm cabeca phillips para fixacdo em cada assento. A altura do assento
até a linha do chao é de 449mm. Encosto em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes de 460mm de largura por 335mm de altura, com espessura de
5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de encaixe em
dupla cavidade na parte inferior do encosto que se junta a estrutura
metdlica, travada por dois pinos retrateis (pinheirinhos) injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto e sem a presenca de rebites
ou parafusos, permitindo melhor fixacdao e praticidade. A estrutura de
sustentacdo do assento encosto é de tubos aco ©22.20x1.5mm de
espessura, curvado e furado para acoplar - se ao assento e encosto
juntando -se com a estrutura onde serdo fixadas por 04 (quatro)
parafusos ja descritos acima. Os pés da longarina sdo confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado com acabamento texturizado,
sao divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de
encaixes em dois tubos de ago de @38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia. Para os modelos de 2 e 3 lugares, a longarina
possui 2 pés, para os modelos maiores, de 4 e 5 lugares o nimero de pés
passa para 3. Todos os tubos de aco utilizados na montagem desta
longarina passam por um processo de banhos decapantes e de
fosfatizacao e posterior pintura com tinta epdxi a pd, evitando oxidacao e
com um o6timo acabamento superficial. Dimensoes: 460 x330 mm encosto,
470 x420 mm assento, 840mm altura até o encosto e 450mm altura até o
assento.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
os seguintes laudos junto com a proposta comercial — a ndo apresentacao
do mesmo ensejara a desclassificacdo do Licitante:

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

e Declaracdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio
de Muriaé/ MG;

e lLaudo ou declaragao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobilidrio  ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo e especializacdo em ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015.
Apresentar relatdrio de ensaio.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestdo de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015
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CONJUNTO LONGARINA 4 LUGARES. - CONJUNTO LONGARINA 4
LUGARES - Conjunto longarina 4 lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de tubo de aco retangular
20x40x1.2mm de espessura, conjuntos de sustentacdo de assento e
encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de assento e encosto injetado
em polipropileno copolimero. As dimensdes ocupadas sao: 837mm altura,
518mm largura total, seu comprimento varia de acordo com o nimero de
assentos e possui um espaco entre assentos delOlmm. O assento é
confeccionado em polipropileno copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mm de largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e
cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 04 (quatro) porcas
(bucha americana 6x13mm) parafusadas e 04 (quatro) parafusos mé6 Xx
75mm cabeca phillips para fixacdo em cada assento. A altura do assento
até a linha do chao é de 449mm. Encosto em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes de 460mm de largura por 335mm de altura, com espessura de
5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de encaixe em
dupla cavidade na parte inferior do encosto que se junta a estrutura
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metdlica, travada por dois pinos retrateis (pinheirinhos) injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto e sem a presenca de rebites
ou parafusos, permitindo melhor fixacdo e praticidade. A estrutura de
sustentacdo do assento encosto é de tubos aco ©22.20x1.5mm de
espessura, curvado e furado para acoplar - se ao assento e encosto
juntando -se com a estrutura onde serdo fixadas por 04 (quatro)
parafusos ja descritos acima. Os pés da longarina sdo confeccionados
polipropileno copolimero injetado e moldado com acabamento texturizado,
sao divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de
encaixes em dois tubos de ago de #38.1x0.9mm formando um conjunto
de grande resisténcia. Para os modelos de 2 e 3 lugares, a longarina
possui 2 pés, para os modelos maiores, de 4 e 5 lugares o nimero de pés
passa para 3. Todos os tubos de aco utilizados na montagem desta
longarina passam por um processo de banhos decapantes e de
fosfatizacao e posterior pintura com tinta epdxi a pd, evitando oxidacao e
com um 6timo acabamento superficial. Dimensdes: 460 x330 mm encosto,
470 x420 mm assento, 840mm altura até o encosto e 450mm altura até o
assento.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados
0s seguintes laudos junto com a proposta comercial — a ndo apresentagao
do mesmo ensejara a desclassificacdo do Licitante:

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

e Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio
de Muriaé/ MG;

e lLaudo ou declaragao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobilidrio  ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional ou ART paga, que comprove
habilitacdo e especializacgdo em ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma OCP acreditada pelo
INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo de
preparacao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015.
Apresentar relatdrio de ensaio.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015
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ESTACAO DE TRABALHO INDIVIDUAL EM L COM GAVETEIRO MINIMO DE
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2 GAVETAS COM CHAVE-740MM (ALTURA) X 1400MM (LARGURA E) X
1400MM (LARGURA D) X 600MM - ESTACAO DE TRABALHO INDIVIDUAL
EM L COM GAVETEIRO MINIMO DE 2 GAVETAS COM CHAVE - Estagdo
individual de trabalho formato DELTA. DimensOes: 740mm

(altura) x 1400mm (largura E) x 1400mm (largura D) x 600mm
(profundidade). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacao a
estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio sendo
um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado em chapa de ago de 0.9mm com perfuragiao
estampada no formato de oblongos medindo 8x6. Estrutura em Colunas
metdlicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com disténcia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Pés
de canto Confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e
estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixacdo dos painéis frontais,
calha sacavel para passagem de fiacao, niveladores com dimensdo de
22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 1/4” x 1" sextavado. Todas as estruturas em
ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com
04 banhos quimicos e que a prdpria indUstria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de
epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo
de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que
o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
fixo 2 gavetas. Dimensdes do gaveteiro: 300 (largura) x 423
(profundidade) x 2700 (Altura) constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
sdlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta,
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possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém
02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento
preto, dupla face e extracdo, rotacdao de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixagao,
que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
sdlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aco
SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epdxi a pé na
cor CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa
de aco dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon,
corredigas fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.
Trava confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em aco
para acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pegas em acgo
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi
e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;
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e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 - (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e (Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaragdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEIRAS-
920MM(L)X300MM(P)X2000MM(A) - ESTANTE DE ACO COM 6
PRATELEIRAS COM DIMENSOES 920 (L) X - Caracteristicas: Estante
desmontavel de aco com 06 prateleiras em chapa de aco # 22(0,60mm)
na medida de 920mm(L)x300mm(P)x2000mm(A) com dobras duplas nas
laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 12mm com 909, a 22 a
30mm com 90°, a 32 a 915mm com 909, a 42 a 30mm com 90° e termina
com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras
perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°, a 2@ a 10mm com
909, a 32 a 30mm com 90°m a 4@ a 300mm com 90°, a 52 a 30mm com
909, a 62 a 10mm com 90° e termina com 10mm). Contém 1 reforco tipo
Omega em cada prateleira com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida
900x49mm) em chapa # 22(0,60mm) sendo a 12 dobra de 90° a 8.1mm,
uma curva acentuada de 90° em 5mm, 22 dobra de 90° a 7.2mm, com
uma curva acentuada de 909, 3@ dobra de 90° a 22.7mm, 42 dobra de
90° a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados horizontalmente por
sistema de ponteamento por solda de fusdo no fundo da prateleira.
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Colunas: 04 - colunas confeccionadas em chapa de aco # 18 (1,20mm)
medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 40
furos oblongos para regulagens de altura em furacdo oblonga
possibilitando uma regulagem e um travamento mais eficaz das
prateleiras. Admite reforco X nas laterais e fundo. Montagem através de
parafusos com porcas sextavadas zincadas de V4 x V2. Acabamento:
Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a pd, com camada de 40 microns.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e Laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagdes da NR17 com imagens do mobiligrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgdo de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicdo ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metdlicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEIRAS-
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920MM(L)X400MM(P)X2000MM(A) - ESTANTE DE ACO COM 6

PRATELEIRAS COM DIMENSOES 920 (L) X. - Caracteristicas: Estante
desmontavel de aco com 06 prateleiras em chapa de aco # 22(0,60mm)
na medida de 920mm(L)x400mm(P)x2000mm(A) com dobras duplas nas
laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12 12mm com 909, a 22 a
30mm com 909, a 32 a 915mm com 909, a 42 a 30mm com 90° e termina
com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras
perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°, a 28 a 10mm com
909, a 32 a 30mm com 90°m a 42 a 400mm com 909, a 52 a 30mm com
909, a 62 a 10mm com 90° e termina com 10mm). Contém 1 reforco tipo
Omega em cada prateleira com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida
900x49mm) em chapa # 22(0,60mm) sendo a 12 dobra de 90° a 8.1mm,
uma curva acentuada de 90° em 5mm, 22 dobra de 90° a 7.2mm, com
uma curva acentuada de 909, 32 dobra de 90° a 22.7mm, 42 dobra de
90° a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados horizontalmente por
sistema de ponteamento por solda de fusdo no fundo da prateleira.
Colunas: 04 — colunas confeccionadas em chapa de ago # 18 (1,20mm)
medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 40
furos oblongos para regulagens de altura em furacdao oblonga
possibilitando uma regulagem e um travamento mais eficaz das
prateleiras. Admite reforco X nas laterais e

fundo. Montagem através de parafusos com porcas sextavadas zincadas
de Y4 x 2. Acabamento: Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6, com camada de 40 microns.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e Laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobilidrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgdo de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdao e pintura em
superficies metdlicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
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ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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ESTANTE DE ACO DUPLA COM 06 PRATELEIRAS, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 2,00 CM DE ALTURA X 1,00 CM DE LARGURA X 30
CM DE PROFUNDIDADE, CHAPA 22, COM 06 BANDEJAS. PINTURA EPOXI-
PO NA COR CINZA CLARO, COM TRATAMENTO - ESTANTE DE ACO DUPLA
COM 06 PRATELEIRAS, MEDINDO APROXIMADAMENTE 2,00 CM DE
ALTURA X 1,00 CM DE LARGURA X 30 CM DE PROFUNDIDADE, CHAPA 22,
COM 06 BANDEJAS. PINTURA EPOXI-PO NA COR CINZA CLARO, COM
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO DE PROTECAO. — Medindo
aproximadamente 2,00 cm de altura x 1,00 cm de largura x 30 cm de
profundidade, chapa 22, com 06 bandejas. Pintura epdxi-pé na cor cinza
claro, com tratamento antiferruginoso de protegao. - ESTANTE DE ACO
DUPLA COM 06 PRATELEIRAS, Medindo aproximadamente 2,00 cm de
altura x 1,00 cm de largura x 30 cm de profundidade, chapa 22, com 06
bandejas. Pintura  epdxi-pd6 na cor cinza claro, com
tratamentoantiferruginoso de protecao.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e Laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio de resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
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superficies metdlicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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GAVETEIRO VOLANTE 2 GAVETAS + 1 GAVETA PARA PASTA SUSPENSA-
300 (LARGURA) X 485(PROFUNDIDADE) X 700 (ALTURA - GAVETEIRO
VOLANTE 2 GAVETAS + 1 GAVETA PARA PASTA SUSPENSA - sendo duas
para tipo padrao e 1 para acondicionamento de pastas suspensas.
Dimens0es: 300 (largura) x 485

(profundidade) x 700 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e
fundo) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas),
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. 03 frentes de gavetas
confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP),

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
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Fechadura com acabamento cromado, com aplicagdao na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém
02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento
preto, dupla face e extracdo, rotacdo de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e didametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagao,
que ¢é feito na frente do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado. Puxadores metalicos confeccionados em zamak.
Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm
de espessura, com pintura epoxi a pé6 na cor CRISTAL. Gavetas com
corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aco
dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas as
laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabega chata Phillps com
acabamento bi cromatizado. Gaveta pasta com corredigas de 400mm de
comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada, trilho telescdpico,
corredicas fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip
cabeca chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos
confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratorio e base
de fixacdo em chapa estampada, fixados ao mdvel por meio de parafusos
autoatarrachantes cabeca panela. Laterais e montantes fixados por meio
de tambor de giro de 15mm em aco zamak com parafuso de montagem
rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e
demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado.Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de
15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos eque a prépria industria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi
e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobilidrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;
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e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaragdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS COM CHAVE. - GAVETEIRO VOLANTE 4
GAVETAS COM CHAVE - Gaveteiro volante 4 gavetas com chave. Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza € de PS 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado em ambas as faces, bordas com acabamento na cor cinza é de
PS 0,7mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas
internas confeccionados em MDP,

de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com bordas com acabamento na
cor cinza € de PS 0,7mm de

espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. 04 Frentes de Gaveta
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melédminico de baixa pressao texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacdao utilizando cavilhas, buchas
plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em todas gavetas,
utilizando na sua confeccao chapas dobradas de 1,2mm de espessura no
componente que é fixado junto a caixaria e no componente deslizante usa
chapa de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta. Puxadores em
Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando
altura de 25mm e largura total de 142mm. Fechadura com travamento
simultdneo das 4 gavetas, com 2 chaves dobraveis. Rodizios de @50mm
com chapa de fixacdo na base reforcada de 1,9mm de espessura.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
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apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e Laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio de resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdao e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdo do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragao de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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MESA DE REUNIAO M7 -MESA RETA. DIMENSOES: 2000 (LARGURA) X
1000 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA). - MESA DE REUNIAO M7 - MESA
DE REUNIAO - (M7) - Mesa reta. Dimensdes: 2000 (largura) x 1000
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior
confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
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colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por
meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com
350mm de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18
mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Estrutura em Colunas metdlicas compostas de chapa conformadas de
espessura 0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando
assim dutos para passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa
conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago carbono com
espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacavel
confeccionada em chapa metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre
as pecas através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm
e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixagdo do tampo
utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de
15mm com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
guimicos e que a propria indlstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi
e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

¢ Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
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Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metdlicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaragdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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MESA PARA REFEITORIO- ESTRUTURA EM W (ASSENTO FIXO COM
ENCOSTO ). DIMENSOES ALTURA: 0,75 M. COMPRIMENTO: 3,00 M.
LARGURA/PRO[:UNDIDADE: 0,80 M. ALTURA DO ASSENTO 0,45 M - MESA
PARA REFEITORIO. - Mesa para refeitério - mesa para refeitorio -
estrutura em w (Assento fixo com encosto ). Dimensdes altura: 0,75 m.
Comprimento: 3,00 m. Largura/profundidade: 0,80 m. Altura do assento
0,45 m. Produtos produzidos em formica, padrao: (branco | 120), (ovo |
108), (cinza claro | 119), todas em liso brilhante. Cores padrdo de fita de
Pvc: branco, bege (ovo), cinza claro e preto. Cor padrdo de Estruturas:
epoxi po preto

texturizado. Cores especiais epoxi po liso: Cinza-claro, cinza grafite ou
prata. Tampo da mesa, produzido em mdf Com 15 mm reengrossado com
mais 15 mm, totalizando 30 mm de Espessura. Acabamento da borda da
mesa em fita de pvc — 30 x 4 mm de Espessura. Assentos medindo 0,30 x
0,30 m, em mdf 15 mm de espessura. Acabamento da borda em perfil de
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pvc. Encosto produzido em mdf com 15 mm de espessura, com
acabamento das borda em perfil de pvc. Estrutura montada para bancos
fixos em tubo de aco carbono 50 x 30 Mm com 1,20 mm de parede.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

¢ Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de segurangca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratdrio de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didéxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 — (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdao e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e (Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
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com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

Declaragao de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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MESA RETA PE PAINEL AUXILIAR 1,00 X 0,60 COM TECLADO - 740mm(A)
x 1000mm(L) x 600mm(P). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeirascertificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
Cinza Cristal, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacao
a estrutura por meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, no padrao Cinza Cristal, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Pés Laterais
confeccionados com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela
um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo,
com calha de subida para passagem de fiacdo, confeccionado em ago
chapa 24 (0,60mm) fixada entre os painéis dos pés por meio de parafusos
com rosca soberba fixados ao tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal Todas
as estruturas em aco recebem tratamento anti- ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo- se os critérios de preparacao, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT. Teclado retratii — medindo 500x350mm - com corredigas
telescopicas (micro esferas) E obrigatdrio apresentar prospecto com
imagem real do produto ofertado.

24
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MESA RETA SECRETARIA 1,20 X 0,60 COM 2 GAVETAS. - MESA RETA.
DIMENSOES: 1200 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA).
- MESA RETA SECRETARIA 1,20 X 0,60 COM 2 GAVETAS. - Mesa reta.
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DimensOes: 1200 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para
passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de
fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pegas através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unidao das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Gaveteiro fixo 2 gavetas. Dimensdes do gaveteiro: 300
(largura) x 423 (profundidade) x 2700 (Altura) constituido por Frente de
gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com acabamento cromado, com
aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
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gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica
“escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extracao, rotacdo de
180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm
com 2(duas) abas para fixacao, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo
do Gaveteiro confeccionado em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sodlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Suportes laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas
confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epoxi a pd na cor CRISTAL, corredicas de 400mm
de comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor
das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas ao corpo do gaveteiro
por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de aluminio
extrudado e suporte em ago para acionamento e alojamento do pino da
fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as
pecas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;
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e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 - (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e (Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaragdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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MESA RETA SECRETARIA 1,40 X 0,68 COM 2 GAVETAS. - MESA RETA.
DIMENSOES: 1400 (LARGURA) X 680 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA).
- MESA RETA SECRETARIA 1,40 X 0,68 COM 2 GAVETAS. - Mesa reta.
DimensOes: 1400 (largura) x 680 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para
passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
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Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
disténcia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de
fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de
solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indistria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
po com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Gaveteiro fixo 2 gavetas. Dimensdes do gaveteiro: 300
(largura) x 423 (profundidade) x 2700 (Altura) constituido por Frente de
gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sodlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com acabamento cromado, com
aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica
“escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extracao, rotacdo de
180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm
com 2(duas) abas para fixacao, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo
do Gaveteiro confeccionado em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sodlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Suportes laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas
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confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epdxi a pé na cor CRISTAL, corredicas de 400mm
de comprimento, fabricadas em chapa de aco dobrada, pintadas na cor
das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo do gaveteiro
por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de aluminio
extrudado e suporte em aco para acionamento e alojamento do pino da
fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as
pecas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacao do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

¢ Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratdrio de resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 — (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
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superficies metdlicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG

26
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MESA RETA SECRETARIA 1,60 X 0,68 COM 2 GAVETAS. - MESA RETA.
DIMENSOES: 1600 (LARGURA) X 680 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA) -
MESA RETA SECRETARIA 1,60 X 0,68 COM 2 GAVETAS. - Mesa reta.
Dimensdes: 1600 (largura) x 680 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metdlicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para
passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces
com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de
fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de
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solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal.
Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base
de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT. Gaveteiro fixo 2 gavetas. Dimensdes do gaveteiro: 300
(largura) x 423 (profundidade) x 2700 (Altura) constituido por Frente de
gaveta confeccionada em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sodlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura com acabamento cromado, com
aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica
“escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacao de
180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm
com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo
do Gaveteiro confeccionado em chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento em cores sdlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Suportes laterais para corredica com roldanas em
nylon, fixados por solda por resisténcia (tipo ponto). Gavetas
confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epdxi a pé na cor CRISTAL, corredicas de 400mm
de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada, pintadas na cor
das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas ao corpo do gaveteiro
por meio de rebite tipo POP. Trava confeccionada em perfil de aluminio
extrudado e suporte em aco para acionamento e alojamento do pino da
fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as
pecas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o
equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma gue o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacdo do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

¢ Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e Laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 - (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdao e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdo do licitante.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
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com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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MESA REUNIAO REDONDA 1,20 25MM - DIMENSOES: 1200 (DIAMETRO)
X 740MM - MESA REUNIAO REDONDA 1,20 25MM - Dimensdes: 1200
(didmetro) x 740mm. Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por
meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura pé painel com sapatas reguladoas de

nivel MDP 25mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacao do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova
a regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente
Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta
regularizada junto ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT
de qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
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devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;
Declaragdo de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG
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ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA-
1400MM(L)X400MM(P)X1900MM(A) - ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS
SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA - Armario roupeiro em ago componivel.
Armario com 4 colunas e 12 portas confeccionado em chapa de aco com
bitolas N° #22 (0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em
formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de
reforco nos cantos do armario, travados através de parafusos modelo
4,8/9,5 cabeca panela com rosca soberba. Sistema de composicao do
armario feito através de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de
outra coluna de armario, ao final da composicao (quantidade desejada de
colunas) a dltima coluna recebera lateral de fechamento em chapa de aco
com bitolas N° #22(0.45mm). A coluna recebe 03 portas medindo
292x549mm (I x a) em aco estampado com bitolas de N° #22(0.65mm),
com estampo para ventilacdo e porta etiqueta estampado em baixo
relevo, dois pinos pivotantes por porta e Fechamento por dispositivo com
senha digital de 4 digitos com sistema de trava tripla, sendo a mesma
com 3 tipos de programacdo de seguranca, modulo privado para uso
individual, modo publico para rotatividade de pessoas com 2 acessos e
modo FAKE para protecao da senha principal utilizando até 15 caracteres
aleatdrios , fechamento por trava tripla composto por 2 barras circulares
galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006R2, acoplado a uma lingueta moldada
no dispositivo possibilitando um travamento triplo (superior, inferior e
central), garantindo maior seguranca ao produto. Quadro da porta feito
em ago estampado com bitolas N° #24(0.60mm), com batoque de nylon
acoplado ao quadro para evitar impacto da porta. Cada compartimento do
armario possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no
estampo quadricular vazado no suporte da prateleira que por sua vez é
fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusdo a ponto. A base do armario
€ composta por quatro cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da
base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras regulaveis. Toda a
linha de armario com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas
cortantes. Com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a
p6, com camada minima de tinta de 40 micras. Dimensao:
1400mm(L)x400mm(P)x1900mm(A)
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:
e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;
e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;
e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;
e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;
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e laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratdrio de resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao didéxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdao e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdo do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
gquando a mesma nao for a licitante;

Declaragao de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG;
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ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA-
1400MM(L)X400MM(P)X1900M M(A) - ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS
SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA - Armario roupeiro em ago componivel.
Armario com 4 colunas e 16 portas confeccionado em chapa de aco com
bitolas N° #22(0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em
formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de
reforco nos cantos do armario, travados através de parafusos modelo
4,8/9,5 cabeca panela com rosca soberba. Sistema de composicao do
armario feito através de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de
outra coluna de armario, ao final da composicdo (quantidade desejada de
colunas) a ultima coluna recebera lateral de fechamento em chapa de aco
com bitolas N° #22(0.45mm). A coluna recebe 04 portas medindo
292x549mm (I x @) em ago estampado com bitolas de N° #22(0.45mm),
com estampo para ventilacdo e porta etiqueta estampado em baixo
relevo, dois pinos pivotantes por porta e com fechamento através de
vardao composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm
1006R2, acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo possibilitando
um travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo maior
seguranca ao produto. Quadro da porta feito em aco estampado com
bitolas N° #22(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para
evitar impacto da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro
em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado
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no suporte da prateleira que por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro
por solda de fusdo a ponto. A base do armario € composta por quatro
cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés
em polipropileno com ponteiras regulaveis. Toda a linha de armario com
diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes. Com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-
ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a pd,
com camada minima de tinta de 40 micras.
Dimensao:1400mm(L)x400mm(P)x1900m m(A)

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta
comercial — a nao apresentacio do mesmo ensejara a
desclassificacdo do Licitante:

e laudo emitido por laboratdrio credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR
ABNT 17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e lLaudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e Laudo por profissional habilitado que o movel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobilidrio - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgdo de Classe,
ou Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do
Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdao por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24
ciclos conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparagdao e pintura em
superficies metdlicas — Emitido por OCP (Organismo certificador
de Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo
com as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR
14847:2022; ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015,
ABNT NBR 8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR
11003:2010; ABNT NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015;
ABNT NBR 15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR
9209:1986; ABNT NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D
3359:2017; ASTM D 3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D
2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem
parte de sua linha de fabricacdo. A n3o apresentacao com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdo do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
quando a mesma nao for a licitante;

Declaragao de assisténcia técnica no raio de 400 KM do Municipio de
Muriaé/ MG;
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6. MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO: LOCAL DE ENTREGA DOS MATERIAIS / PRAZO DE
ENTREGA

6.1 Apds o recebimento do objeto, o CONTRATANTE terd o prazo de 3 (trés) dias Uteis para verificar o
atendimento integral da quantidade e das especificagbes contratadas e caso encontre divergéncia fara
contato por e-mail.

6.1.2 Na hipdtese de substituicdo, a CONTRATADA devera fazé-la em conformidade com o item registrado,
no prazo maximo de 3 (trés) dias Uteis contados a partir da notificacdo por escrito do CONTRATANTE,
mantendo o preco inicialmente registrado;

6.1.3 Na hipdtese de complementacao, a CONTRATADA deverd fazé-la em conformidade com o item
registrado, no prazo maximo de 3 (trés) dias uteis contados a partir da notificagdo por escrito
CONTRATANTE, mantendo o prego inicialmente registrado.

6.1.4 Quando, durante o prazo de garantia, os itens apresentarem qualquer irregularidade que os tornem
sem condigOes para utilizacdo, a CONTRATADA devera no prazo maximo de 3 (trés) dias Uteis, e as suas
expensas, substituir os mesmos por outros da mesma espécie, em perfeitas condigdes de utilizacdo,
independentemente da aplicagdo das penalidades cabiveis.

6.2 A detentora da Ata tera o praz maximo de 10 (dez) Uteis para entregar as mercadorias solicitadas,
conforme Autorizagao de Fornecimento (AF).

6.2.1 O local de entrega sera determinado na Autorizacdo de Fornecimento, podendo ser no almoxarifado ou
em local determinado posteriormente.

O endereco para a Secretaria Municipal de Saude podera ser:

Enderego almoxarifado: Rua Jose Maximo Ribeiro, n® 1333 — Jodo XXIII (Zamed)

Para a Secretaria Municipal de Administracao:

Centro administrativo: Av. Maestro Sansao, n° 236 — Centro.

Para a Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social:

Avenida Silvério Campos, bairro: Safira, nimero 258, CEP: 36883033 - Muriae — MG

Para a Secretaria Municipal de Educacdo devera seguir conforme o anexo deste termo de referéncia.
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TERMO DE REFERENCIA

3. DESCRICAO DA SOLUCAO/OBJETO COMO UM TODO, QUANTITATIVOS E VALOR
ITENS | QTD Ugl DESCRICAO
1 380 | UN | ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA 1980X120X400MM -

ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA; - Armério confeccionado
em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 0,76 mm (#22) com dimensdes de
1980x120x400mm, com acabamento texturizado, constituido de 2 portas
com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradicas internas
proporcionando maior seguranca e dotadas de reforco interno tipo 6mega
fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior
resisténcia. Para maior seguranca o armario é equipado com sistema de
travamento através de macaneta e sistema Cremona que trava a porta na
regiao central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. Possui 4 prateleiras
reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira € com 2 dobras nas
laterais, sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do
armario, as cremalheiras sao estampadas em alto-relevo com saliéncias
para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das
prateleiras na posicdo desejada utilizando-se a saliéncia da propria
cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem
é de 50 mm A porta apresenta puxador estampado em dobras formando
angulos de 90 graus em toda sua extensdo vertical. Em cada extremidade
inferior da base do armario devera ser soldado um estabilizador triangular,
medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para
estruturar a base, fixado ao corpo do moével por pontos de solda, o
estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixacao por rosca de pés
niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera
ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca em aco zincado com
rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabeca plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em agocarbono e revestimento de superficie
(zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em
utilizacdo normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por
meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em
conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de
ventilacdo de furos com a finalidade de proporcionar melhor circulacdo de
ar no interior do armario. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio
de tuneis a spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3
etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicacdo de passivador inorganico o que
garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e
maior resisténcia a intempéries. O modvel deve ser pintado em
equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicacdo de tinta po
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hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com
acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a peca alcancando minimo de
200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizacdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos junto com a proposta comercial — a ndo apresentacdo do
mesmo ensejara a desclassificagao do Licitante:

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e lLaudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

230

UN

ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA - 1980X900X400MM -
ARMARIO 2 PORTAS EM ACO CHAPA 22 CINZA - Armario confeccionado
em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 0,76 mm (#22) com dimensdes de
1980x900x400mm, com acabamento texturizado, constituido de 2 portas
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com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradigas internas
proporcionando maior seguranca e dotadas de reforco interno tipo 6mega
fixado na parte central no sentido vertical, proporcionando maior
resisténcia. Para maior seguranca o armario é equipado com sistema de
travamento através de macaneta e sistema Cremona que trava a porta na
regiao central, superior e inferior, acompanha 2 chaves. Possui 4 prateleiras
reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira € com 2 dobras nas
laterais, sdo regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do
armario, as cremalheiras sao estampadas em alto-relevo com saliéncias
para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das
prateleiras na posicdo desejada utilizando-se a saliéncia da propria
cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia, o passo de regulagem
é de 50 mm A porta apresenta puxador estampado em dobras formando
angulos de 90 graus em toda sua extensdo vertical. Em cada extremidade
inferior da base do armario devera ser soldado um estabilizador triangular,
medindo aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para
estruturar a base, fixado ao corpo do modvel por pontos de solda,
estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixacao por rosca de pés
niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera
ser em material polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com
rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabeca plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em aco carbono e revestimento de superficie
(zinco) (condigdes dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em
utilizacdo normal), todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por
meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete). Em
conformidade com a NR 24, cada porta devera oferecer dois sistemas de
ventilacdo de furos com a finalidade de proporcionar melhor circulacdo de
ar no interior do armario. Sistema de tratamento antiferruginoso por meio
de tuneis a spray recebendo uma camada de protegdo com no minimo 3
etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente, enxague em
temperatura ambiente e posterior aplicacdo de passivador inorganico o que
garante camadas de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o0 aco e
maior resisténcia a intempéries.0 modvel deve ser pintado em
equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe aplicacao de tinta po
hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia eletrostatica com
acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A
polimerizacdo deve ocorrer em estufas com a pega alcangando minimo de
200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo assim a
polimerizacdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
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conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

150

UN

ARMARIO ALTO 2 PORTAS MEDINDO 0,80 X1,59X 0,50 - COM 04
PRATELEIRAS, SENDO 03 MOVEIS E 01 FIXA. DIMENSOES: 800
(LARGURA) X 500 (PROFUNDIDADE) X 1600 (ALTURA) - ARMARIO ALTO 2
PORTAS MEDINDO 0,80 X1,59X 0,50 - com 04 prateleiras, sendo 03 moveis
e 01 fixa. Dimensodes: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 1600 (Altura).
Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (02 laterais,
base, fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita de 1,0mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Duas
portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com laminadomelaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
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madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm, com resisténcia a impactos e termicamente estavel, puxadores
metalicos confeccionados em zamak, fechadura com travamento superior e
inferior (Cremona) e dobradicas 110° e 270°. O Rodapé metalico é
confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de
alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1"sextavado. Fixado
na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixacdo das Laterais, base e
tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de
madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aco recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
guimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal processo
e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os
critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdao do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e lLaudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e lLaudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagdes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagdao do licitante.

e Declaracdao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
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com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

220

UN

ARQUIVO 4 GAVETAS COM CHAVE-DIMENSOES: 1295X475X500MM -
ARQUIVO 4 GAVETAS COM CHAVE. - Arquivo 04 gavetas - Dimensoes:
1295x475x500mm - Arquivo com 4 gavetas. Dimensdes: 1295mm(A) x
475mm(L) x 500mm(P). Tampo: confeccionado em MDP, espessura de
25mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt” ,
acabamento em cores solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Laterais e base: confeccionadas no mesmo material
do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na
cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo: confeccionadas no
mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita
PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente. Frente de
gaveta: confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de
18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao
revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fechadura: fechadura com acabamento cromado,
com aplicagdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das
gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica
“escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e extracdo, rotacdo de
180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19mm
com 2(duas) abas para fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro.
Gavetas: gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor CRISTAL, corredicas
de 450mm de comprimento, tipo telescdpico com fixacao na gaveta por
meio de encaixe, corredicas fixadas nas laterais do gaveteiro por meio de
parafusos chip cabeca chata Phillps com acabamento bicromatizado.
Rodapé metalico: confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”
sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. Montagem:
tampo, laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15mm em
aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm, possuindo ainda
cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes
com acabamento bicromatizado. Trava: confeccionadas em perfil de
aluminio extrudado. Puxadores: Confeccionados em zamak na cor aluminio.
Acabamento: Pegas em ago carbono recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a
p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima
30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;
Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

Laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

Laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

Laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;
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ARQUIVO EM ACO 4 GAVETAS CHAPA 22 COM TRILHO TELESCOPICO-1330
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X 470 X,700 MM - ARQUIVO EM ACO 4 GAVETAS CHAPA 22 COM TRILHO
TELESCOPICO - Arquivo em aco 4 gavetas chapa 22 com trilho telescdpico
Cinza; Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-1012,
predominantemente em chapa #22 com dimensdes de 1330 x 470 x 700
mm (axIxp), acabamento texturizado, 3 reforgos internos, verticais formato
Omega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 4 gavetas com
capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema de deslizamento em
trilho telescépico progressivo, com 2 amortecedores produzidos em
material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”,
puxadores estampados na prépria estrutura da gaveta, para fins
estruturais, ndao podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da
mesma, varetas laterais para sustentacdo de pastas, porta etiqueta
estampado na prépria estrutura de aco, fechadura redonda com 2 chaves.
Sistema de travamento através de rampa constituida em material
polimérico e pino (um por gaveta) que impega a abertura simultanea de
mais de uma gaveta, evitando assim que o modvel esteja suscetivel a
tombamentos. Nas 4 extremidades inferiores da base do arquivo devem ser
soldado 1 estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85 mm de
lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével
por pontos de solda, o estabilizador deve abrigar 1 porca rebite para
fixacdo por rosca de pés niveladores. Pé nivelador de polimero injetado
(preto), sextavado com nivelador em ago zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm
de comprimento. Porca tipo rebite tipo cabeca plana, corpo cilindrico, rosca
3/8” em ago-carbono e revestimento de superficie (zinco). Sistema de
tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray, pintura em
equipamento continuo do tipo Corona, tinta em po hibrida (Epdxi-poliéster)
com acabamento texturizado, com camada média minima de 50 microns.
Polimerizagdo em estufas com a peca alcancando minimo de 200° C por
um periodo de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerizacao total
do filme, maior

aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento do produto. Devera
possuir 04 sapatas reguladores de nivel.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

e lLaudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;
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e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa -
guando a mesma nao for a licitante;

500 UN | BERCO COM COLCHAO PADRAO FNDE - Berco modelo FNDE com colchdo.
Cor branco. Suporta 20kg. Certificado de acordo com portarias e normas,
conforme regulamentos do INMETRO.
Suporte: Cabeceira em tubo 1.1/4 e para lastro em tubo 20x40mm.
Cabeceira e Grades: MDP 18mm revestido em laminado de baixa pressao
BP na cor branco.
Borda: PVC 2mm colada pelo processo hotmelt.
Dimensdes: 1204mm (Comprimento) X 656mm (Largura) X 980mm
(Altura).
Informagbes Adicionais: Material atdxico, com estrado ajustavel, sem
mosquiteiro.
Colchdo: Espuma 10mm, Densidade D-18, lado em tecido e lado superior
em plastico.
Medidas Colchdo: 1110mm (comprimento) x 600mm (largura) x 120mm
(profundidade).

700 UN | CADEIRA EXECUTIVA BACK - CADEIRA EXECUTIVA BACK - A cadeira deve

possuir rodizios que devem ser constituidos de duas roldanas circulares na
dimensdo de 55 mm de didmetro e serem fabricadas em termoplastico
denominado de poliamida e PU em sua extremidade, dedicadas para serem
utilizadas em pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser confeccionado de
forma semicircular e fabricado em material termoplastico denominado de
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poliamida. As roldanas devem ser fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de aco carbono ABNT 1005/10 na dimensao de 6 mm que deve
ser submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa especifica
para redugdo de atrito na operacao de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio deve ser constituido por um eixo vertical de ago carbono ABNT
1008/10 na dimensdo de 11 mm e ser protegido contra corrosao pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco onde deve se encontrar montado
através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe
lubrificacdo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo. Base: Deve ser
definido por uma configuracdo em forma de pentagono, obtendo um
didmetro na ordem de 690 mm e apresentar cinco pas de apoio em
formato piramidal e com acabamento texturizado, ser fabricada pelo
processo de injecao de termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de
fibra de vidro, possuindo na extremidade de cada pa integrada em peca
Unica o alojamento para o encaixe dos rodizios. Coluna a Gas: Deve ser
constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo
de construgdao mecanica de precisao de ago carbono ABNT 1008/1020 na
medida externa de 50,00 mm e ser conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagao para perfeita fixagdo na base. A
coluna a gas deve ter qualificacdo conforme a norma DIN 4550 classe 4. O
conjunto cadmara deve receber protecdo contra corrosdo através de um
revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto e no cartucho a gas uma
camada de eletrodeposicdo de cromo. Mecanismo: Deve ser fabricado em
ago 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de
2,65 mm de espessura. O mecanismo deve receber uma protecdo de
preparacao de superficie metdlica e ter revestimento eletroestatico epdxi
em po, que garanta protecdo e maior vida Util ao produto. O mesmo deve
possuir uma blindagem de termoplastico de engenharia com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do usudrio nas partes moveis
do mecanismo. Possuir duas alavancas localizadas no lado direito, uma que
deve travar e destravar o movimento de reclinacdo do encosto, e a outra
gue comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da
cadeira. O mecanismo deve possuir 0 seguinte recurso: - Movimento de
reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em qualquer
posicdo. Apoio de Bragos: Apoio de brago com trés tipos de regulagem,
sendo de altura, avanco horizontal e ter giro sobre seu préprio eixo. A
regulagem de altura deve se dar pelo pressionamento de um botdo na
lateral externa do apoio de braco, ja o avango horizontal e o giro se dao de
maneira simples, bastando que o usuario exerga forca sobre o mesmo e o
posicione na posicdo desejada. Possuir 70 mm de curso para a regulagem
de altura, dispostos em sete posicdes definidas, 22 mm para regulagem
horizontal e a regulagem de giro permite 24° de rotacao para cada sentido.
A alma do apoio de brago deve ser fabricada em chapa de aco 1008/1020
com 6,35 mm de espessura, ja 0s componentes e mecanismos estruturais
sao fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro, com
pecas de acabamento em copolimero de polipropileno. Para montar o braco
no assento, devem ser utilizados dois parafusos sextavados para cada
brago.

Assento: Deve ser constituido por estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro. Possuir porcas garra de 4" inseridas nos
pontos de montagem, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento deve ser
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fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecao sob pressdo. Esta almofada deve
possuir densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%, e espessura média de 35 mm. O conjunto deve ser
revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensbes devem ser de aproximadamente 480 mm de largura e 455 mm
de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento aind deve possuir uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia.
Encosto: Conjunto deve ser constituido por estrutura injetada em
termoplastico de engenharia reforcada com fibra de vidro. Possuir porcas
garra de %" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em ago
carbono e ser revestidas pelo processo de eletrodeposicao a zinco. Na
estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma ergonémica
e flexivel a base de poliuretano, fabricada através de sistemas quimicos a
base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 33 kg/m3, podendo ocorrer
variagdes na ordem de +/- 10%, e ter espessura média de 47 mm. O
conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapegcamento
convencional. Suas dimensdes devem ser de aproximadamente 460 mm de
largura e 415 mm de altura, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Para acabamento, o encosto deve receber uma blindagem
de termoplastico injetada em polipropileno, que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. A lamina com catraca deve
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para uma maior resisténcia. A catraca deve ser fabricada em
pecas injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Para acionar a
regulagem, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura
desejada. Para baixa-lo, basta puxar até a altura maxima que o mecanismo
se desarma e libera o encosto até a posicao mais baixa. Possuir 65 mm de
curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posicoes definidas.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos junto com a proposta comercial — a nao apresentacdo do
mesmo ensejara a desclassificagao do Licitante:

e Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagdo 5.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

e laudo ou declaracao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacao e
especializacdo em ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
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exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma instituicdo acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015. Apresentar
relatorio de ensaio.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 14961:2019 determinacao do teor de cinzas em
espumas flexiveis de poliuretano.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8537;2022 Espuma Flexivel de Poliuretano -
Determinacdo da densidade.

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacgdo da resisténcia a tracao;

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2015 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdo da resisténcia ao
rasgamento.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

e Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma Flexivel
de Poliuretano Determinagdo da Deformacdo a Compressao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacao da Resisténcia a
compressao;

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacao da Forca de Incidentacdo.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao de Fadiga Dinamica.

e Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 9178/2022 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinacdo das caracteristicas de
queima.

e Relatdrio de Isencao de CFC.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015

1.300
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CADEIRA EXECUTIVA FIXA 4 PES - CADEIRA EXECUTIVA FIXA 4 PES -
Base: Deve ser definida por uma estrutura com 4 pés, fabricada em tubo
industrial de construcdo mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 com
didametro de 25,4mm e parede de 1,5 mm, e travessas de ago carbono
ABNT 1008/1020 em tubo de seccao quadrada 20x20 mm com 1,2 mm de
espessura. A base em forma de 4 pés deve ser fabricada pelo processo
mecanico de curvamento de tubos, possuindo duas travessas que unem
uma perna a outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura deve
conter quatro deslizadores fixos articulados, desenvolvidos para manter a
base apoiada sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal
com a superficie de apoio. Fabricados em material termoplastico
denominado Polipropileno, pelo processo de injecao. A estrutura deve se
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fixar ao assento por parafusos sextavados flangeados com as medidas
aproximadas de %"x 2.%2", juntamente com 4 (quatro) calgos de 5 mm,
injetados em termoplastico de engenharia. Toda a estrutura deve receber
uma protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanoceramica), ter revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garanta
protecdo e maior vida Util ao produto. Assento: Deve ser constituido por
estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possuir
porcas garra de 4" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na
estrutura do assento deve ser fixada uma almofada de espuma ergonémica
e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas
quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injegao sob pressao.
Esta almofada deve possuir densidade controlada de 55 kg/m3, podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 35 mm. O
conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem ser de aproximadamente 480 mm de
largura e 455 mm de profundidade, apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento aind deve possuir uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico de engenharia.
Encosto: Conjunto deve ser constituido por estrutura injetada em
termoplastico de engenharia reforcada com fibra de vidro. Possuir porcas
garra de %" inseridas nos pontos de montagem, fabricadas em acgo
carbono e ser revestidas pelo processo de eletrodeposicao a zinco. Na
estrutura do encosto deve ser fixada uma almofada de espuma ergonémica
e flexivel a base de poliuretano, fabricada através de sistemas quimicos a
base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta
almofada deve possuir densidade controlada de 33 kg/m3, podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%, e ter espessura média de 47 mm. O
conjunto deve ser revestido com tecido pelo processo de tapegamento
convencional. Suas dimensdes devem ser de aproximadamente 460 mm de
largura e 415 mm de altura, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. Para acabamento, o encosto deve receber uma blindagem
de termoplastico injetada em polipropileno, que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. A lamina com catraca deve
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para uma maior resisténcia. A catraca deve ser fabricada em
pecas injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Para acionar a
regulagem, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura
desejada. Para baixa-lo, basta puxar até a altura maxima que o mecanismo
se desarma e libera o encosto até a posicdo mais baixa. Possuir 65 mm de
curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posicoes definidas.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de conformidade comprovando a norma NBR
13962:2018 Moveis para escritorio — Cadeiras — Requisitos e
métodos de ensaios, pelo modelo de certificagdo 5.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
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devidamente assinada pelo representante legal da empresa -
guando a mesma nao for a licitante;

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacao do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma instituicdo acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015. Apresentar
relatdrio de ensaio.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 14961:2019 determinacdao do teor de cinzas em
espumas flexiveis de poliuretano.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8537;2022 Espuma Flexivel de Poliuretano -
Determinacao da densidade.

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacdo da resisténcia a tracao;

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2015 — Espuma
flexivel de poliuretano - Determinacdo da resisténcia ao
rasgamento.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

e Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma Flexivel
de Poliuretano Determinagdao da Deformacgao a Compressao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano — Determinacao da Resisténcia a
compressao;

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagdo da Forca de Incidentagdo.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao de Fadiga Dindmica.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2022 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo das caracteristicas de
queima.

e Relatorio de Isencdo de CFC.

55
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CADEIRA PRESIDENTE - Deve ser constituido de duas roldanas circulares
na dimensdo de 55 mm de diametro, com corpo fabricado em
termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) e banda de rodagem em
PU, dedicados assim para serem utilizadas em pisos rigidos. As roldanas
devem ser fixadas ao corpo através de um eixo horizontal de aco carbono
ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que deve ser submetido a um
processo de lubrificacdo através de graxa especifica para reducdo de atrito
na operacdo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio deve ser
constituido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aco carbono
ABNT 1008/10, protegido contra corrosao pelo processo de eletrodeposicdao
a zinco, na dimensdo de 11 mm, o qual é encaixado na base através de um
anel elastico sob pressdo. Base: Deve ser em forma de pentdgono, obtendo
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um didmetro na ordem de 706 mm e ser constituida com cinco pas de
apoio para fixacdo dos rodizios e uma furagao central conificada para
acoplamento da coluna a gas. O conjunto deve ser fabricado em material
de liga de aluminio pelo processo de injecao sob pressdao. Possuir na
extremidade de cada pa um alojamento para o encaixe dos rodizios. Coluna
a Gas: Deve ser constituido de um corpo cilindrico denominado cdmara,
fabricado com tubo de construgdo mecanica de precisdo de aco carbono
ABNT 1008 / 1020 na medida externa de 50 mm e conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixacdo na
base. A coluna deve possuir curso de 115 mm. O conjunto cdmara deve
receber protecao contra corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostatica epdxi preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicao de cromo. Mecanismo: Deve possuir duas alavancas, sendo
gue uma comanda o acionamento da coluna a gas para regulagem de
altura do assento e a outra deve liberar e travar o movimento de reclinacdo
do assento / encosto de forma sincronizada, que deve possui quatro
posicoes de travamento. Deve ser fabricado em chapa de aco ABNT
1010/1020 e tem seu corpo e acoplamento a coluna em aluminio fundido.
O mecanismo deve receber uma protecdo de preparacao de superficie
metdlica e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garanta protecdo e
maior vida util ao produto. Bracos: Deve ser desenvolvida em tubo
industrial de construcdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020 com as
medidas de 20 x 45 mm e espessura 1,5 mm, fabricada pelo processo
mecanico de calandragem, unidas entre si por meio de soldagem MIG.
Sobre o apoio metdlico deve ser fixado, por meio de porcas garras e
parafusos, uma estrutura desenvolvida em termoplastico de engenharia
(PP) fabricada pelo processo de injecao. A fixacao do conjunto a estrutura
da concha deve ser feita através de dois suportes fixados na parte superior
da concha, fabricados em chapa de ago carbono ABNT 1010/1020 com
espessura de 4 mm, fixados por meio de parafusos philips e unidos ao
apoia bracos através de soldagem MIG, além de dois suportes compostos
por uma chapa fabricada em aco carbono ABNT 1010/1020 com espessura
de 3 mm e um tubo redondo, unidos através de soldagem MIG e fixados a
concha por meio de parafusos sextavados.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a ndo apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

e Declaracdo de assisténcia técnica na grande Regido Metropolitana
de Belo Horizonte;

e Llaudo ou declaracao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo e
especializacdo em ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.
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e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma instituicdo acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015. Apresentar
relatdrio de ensaio.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 14961:2019 determinacao do teor de cinzas em
espumas flexiveis de poliuretano.

e Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8537;2022 Espuma Flexivel de Poliuretano -
Determinacdo da densidade.

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacdo da resisténcia a tracao;

e Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2015 — Espuma
flexivel de poliuretano — Determinagdao da resisténcia ao
rasgamento.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacado da Resiliéncia.

e Relatorio de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma Flexivel
de Poliuretano Determinagdo da Deformacdo a Compressao.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano - Determinagdo da Resisténcia a
compressao;

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagdo da Forca de Incidentacdo.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinagao de Fadiga Dinamica.

e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2022 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo das caracteristicas de
queima.

e Relatdrio de Isencao de CFC.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015

10
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UN

CADEIRA TELA PRESIDENTE COM APOIO DE CABECA - A cadeira deve
possuir rodizios, que deve ser constituidode duas roldanas circulares, na
dimensdao de 55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em
termoplastico denominado de poliamida e em sua banda de rodagem em
poliuretano , destinando — se a pisos rigidos. O corpo do rodizio deve ser
confeccionado de forma semicircular, fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida . As roldanas devem ser fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago carbono 1005/1010 com 6 mm de
didmetro, o qual deve ser lubrificado afim de reduzir o atrito durante o
rolamento. O corpo deve receber ainda um eixo vertical, perpendicular ao
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piso, fabricado em ago carbono 1008/1010 com 11 mm de didmetro,
responsavel por fazer a ligacdo do rodizio com a base. Esse eixo € montado
através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, e receber
lubrificacdo para reducao do atrito durante os deslocamentos rotativos.
Base: Deve ser definido por uma configuragdo em forma de pentagono,
obtendo um didmetro na ordem de 680 mm e ser constituida com cinco
pas de apoio, fabricada em chapa de aco carbono 1008/1020 na espessura
de 1,5 mm e conformada pelo processo de estampagem formando um
perfil de seccdao 26 x 26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas
extremidades devem ser conformadas mecanicamente formando o encaixe
para o pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas adicionais.
Possuir um anel central fabricado em tubo de precisdo de construgdao
mecanica de ago carbono 1008/1020, onde as pas devem ser fixadas a
este pelo processo de soldagem MIG. A base deve receber uma protecao
de preparacao de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
ter revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garanta protegdo e maior
vida Gtil ao produto. Por fim o conjunto deve ser coberto por uma
blindagem central com design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixagdo, com a funcdao de protecdo e
acabamento da base, além de possuir também uma blindagem telescopica
para a coluna a gas. As blindagens devem ser fabricadas pelo processo de
injecdo em material termoplastico denominado copolimero de polipropileno.
Apdio de Cabecam com estrutural em prolipropileno e tela com regulagens.
Coluna a Gas: Deve ser constituida de um corpo cilindrico denominado
cadmara, fabricado com tubo de construgdo mecanica de precisdo de aco
carbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conificacdao para perfeita fixacdo na
base. O conjunto cdmara deve receber protegao contra corrosdo através de
um revestimento de pintura eletrostatica epdxi preto, e no cartucho a gas
uma camada de eletrodeposicdao de cromo (Cromeacdo). Mecanismo: Deve
ser fabricado em aco 1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo deve
receber uma protegdo de preparacdo de superficie metalica e revestimento
eletroestatico epdxi em pd, que garanta protecdo e maior vida util ao
produto. Deve possuir trés alavancas sendo que duas delas funcionam por
meio de giro, uma localizada no lado direito, que comandam o
acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a
outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de
reclinagdo do encosto. A terceira alavanca deve localizar-se também no
lado direito, porém localizada um pouco mais a frente, que liberar e travar
0 mecanismo de reclinacdo do assento; O mecanismo possui 0s seguintes
recursos: - Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com
cinco posicOes de travamento, e relagao de inclinagcdo de 2:1. - Sistema de
anti-impacto em todas as posicoes de travamento do encosto, o qual ndo
deve liberar o movimento apenas com o acionamento da alavanca,
evitando assim o impacto repentino do encosto no usuario. Para que o
sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve pressao para
tras aliado ao acionamento da alavanca. - Opcao de livre flutuacdo, onde o
encosto deve-se encontra-se livre para movimentagao, mantendo o mesmo
sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa pressao
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. -
Slider, que permita regular horizontalmente o avanco e recuo do assento
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em 50 mm, dispostos em cinco posicOes distintas.  Assento: Deve ser
constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura.Possuir porcas garra inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em ago carbono e ser revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento deve ser fixada uma
almofada de espuma ergonémica e flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo
processo de injecdao sob pressdo. Esta almofada deve possuir densidade
controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%,
e espessura média de 40 mm. O conjunto deve ser revestido com tecido
pelo processo de tapecamento convencional. Suas dimensdes devem ser
aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda
deve possuie uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Apoio de
bracos: Apoio de braco com trés tipos de regulagem, sendo de altura,
avango horizontal e ter giro sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura
deve se dar pelo pressionamento de um botdo na lateral externa do apoio
de braco, ja o avango horizontal e o giro se dao de maneira simples,
bastando que o usudrio exerca forga sobre 0 mesmo e o posicione na
posicao desejada. Possuir 70 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em sete posicdes definidas, 22 mm para regulagem horizontal e
a regulagem de giro permite 24° de rotacdo para cada sentido. A alma do
apoio de brago deve ser fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35
mm de espessura, jd 0s componentes e mecanismos estruturais sdo
fabricados em poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro, com pecas
de acabamento em copolimero de polipropileno. Para montar o braco no
assento, devem ser utilizados dois parafusos sextavados para cada brago.
Encosto: Deve ser constituido por uma moldura que deve ser fabricada em
ABS, pelo processo de injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do
encosto deve ser fabricada em termoplastico de engenharia reforcado com
fibra de vidro. Possuir dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por
550 mm de altura. A superficie de contato com o usuario deve ser formada
por uma tela 100% poliéster

da a moldura. Essa por sua vez deve ser fixada na estrutura por meio de
cliques de encaixe, dispensando o uso de parafusos, trazendo maior
conforto e qualidade ao componente. A estrutura deve receberquatro
buchas americanas em seus pontos de unido com a ldmina, que fara a
ligagdo do encosto com o assento ou com o préprio mecanismo,
dependendo da opgdo selecionada. A lamina com catraca deve ser
fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para uma maior resisténcia. A catraca deve ser fabricada em
pecas injetadas em Poliamida, reforcada com fibra de vidro. Para acionar a
regulagem, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura
desejada. Para baixa-lo, basta puxar até a altura maxima que o mecanismo
se desarma e liberar o encosto até a posicdo mais baixa. Possuir 65 mm de
curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posicdes definidas, a
cadeira deve possuir apoio lombar é um conjunto fabricado em uma
mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de injecdo de
termoplastico. Este apoio deve ser posicionado atras da superficie de
contato com o usuario, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em
nove posicoes distintas que percorrem um curso de 40 mm
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Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

Declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

Declaragdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

Declaracdo de assisténcia técnica na grande Regido Metropolitana
de Belo Horizonte;

Laudo ou declaragao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia, acompanhado por cdpia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacdo e
especializacdo em ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissado do respectivo laudo.

Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacgdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacao do licitante.

Certificado de Conformidade emitido por uma instituicao acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015. Apresentar
relatdrio de ensaio.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 14961:2019 determinacdo do teor de cinzas em
espumas flexiveis de poliuretano.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 8537;2022 Espuma Flexivel de Poliuretano -
Determinacao da densidade.

Relatério de ensaio de acordo com NBR 8515:2020 — Espuma
flexivel de poliuretano Determinacdo da resisténcia a tracao;
Relatério de ensaio de acordo com NBR 8516:2015 — Espuma
flexivel de poliuretano - Determinacdo da resisténcia ao
rasgamento.

Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8619/15 — Espuma
Flexivel de Poliuretano Determinacdo da Resiliéncia.

Relatdrio de ensaio de acordo com a NBR 8797/17 Espuma Flexivel
de Poliuretano Determinagdao da Deformacgdo a Compressao.
Relatério de ensaio de acordo com a NBR 8910/2016 — Espuma
flexivel de Poliuretano - Determinagdo da Resisténcia a
compressao;

Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9176/16 — Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacgdo da Forca de Incidentagdo.
Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9177/15- Espuma
Flexivel de Poliuretano — Determinacao de Fadiga Dindmica.
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e Relatério de ensaio de acordo com a NBR 9178/2022 — Espuma
Flexivel de Poliuretano - Determinagdo das caracteristicas de
queima.

e Relatdrio de Isencao de CFC.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestdao Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015

11

110

CON

CONJUNTO DE MESA QUADRADA COM 04 CADEIRAS - CONJUNTO DE
MESA QUADRADA COM 04 CADEIRAS FERRUM I COLORIDO - MODELO
FERRUM, MATERIAL MDF, MESA: ALTURA APROXIMADA 55 LARGURA
APROXIMADA 60 CADEIRA: ALTURA APROXIMADA 60 LARGURA
APROXIMADA 26 - CONJUNTO DE MESA QUADRADA COM 04 CADEIRAS
FERRUM I COLORIDO - MODELO FERRUM, MATERIAL MDF, MESA: ALTURA
APROXIMADA 55 LARGURA APROXIMADA 60 CADEIRA: ALTURA
APROXIMADA 60 LARGURA APROXIMADA 26

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

12

70

CON

CONJUNTO DE SOFA 2 E 3 LUGARES EM COURINO PRETO - 1,52M E
2,02M - CONJUNTO DE SOFA - 2 E 3 LUGARES EM COURINO PRETO - Sofa
2 e 3 lugares 1,52m e 2,02m em courino preto; Caracteristicas: Encosto
fibra de silicone, flocos de espuma - assentos: espuma d28 - largura do
braco: 25cm - espuma do brago: fibra soliconada / flocos de espuma -
estrutura desenvolvida em madeira de eucalipto - suporta até 110kg por
assento. Medidas montado: peca de 2 lugares. altura: 100cm, largura
152cm, profundidade: 90cm. Peca de 3 lugares, altura 202cm, largura:
90cm, profundidade: 90cm

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos junto com a proposta comercial — a nao apresentacdo do
mesmo ensejara a desclassificagao do Licitante:

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranga do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do modvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa -
guando a mesma nao for a licitante;
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13 460 UN | CONJUNTO LONGARINA 3 LUGARES - CONJUNTO LONGARINA 3 LUGARES

- Conjunto longarina 3 lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de tubo de ago retangular
20x40x1.2mm de espessura, conjuntos de sustentacdo de assento e
encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de assento e encosto injetado
em polipropileno copolimero. As dimensdes ocupadas sdo: 837mm altura,
518mm largura total, seu comprimento varia de acordo com o numero de
assentos e possui um espaco entre assentos del0lmm. O assento é
confeccionado em polipropileno copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mm de largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e
cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 04 (quatro) porcas
(bucha americana 6x13mm) parafusadas e 04 (quatro) parafusos mé6 x
75mm cabega phillips para fixagdo em cada assento. A altura do assento
até a linha do chdo é de 449mm. Encosto em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensbes de 460mm de largura por 335mm de altura, com espessura de
5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de encaixe em
dupla cavidade na parte inferior do encosto que se junta a estrutura
metdlica, travada por dois pinos retrateis (pinheirinhos) injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto e sem a presenca de rebites ou
parafusos, permitindo melhor fixacdo e praticidade. A estrutura de
sustentacdo do assento encosto é de tubos aco ©22.20x1.5mm de
espessura, curvado e furado para acoplar - se ao assento e encosto
juntando -se com a estrutura onde serao fixadas por 04 (quatro) parafusos
ja descritos acima. Os pés da longarina sdo confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com acabamento texturizado, sdo divididos
em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de encaixes em dois
tubos de ago de ©38.1x0.9mm formando um conjunto de grande
resisténcia. Para os modelos de 2 e 3 lugares, a longarina possui 2 pés,
para os modelos maiores, de 4 e 5 lugares o numero de pés passa para 3.
Todos os tubos de aco utilizados na montagem desta longarina passam por
um processo de banhos decapantes e de fosfatizacdo e posterior pintura
com tinta epdxi a po, evitando oxidacdo e com um otimo acabamento
superficial. Dimensdes: 460 x330 mm encosto, 470 x420 mm assento,
840mm altura até o encosto e 450mm altura até o assento.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
seguintes laudos junto com a proposta comercial — a ndo apresentacdo do
mesmo ensejara a desclassificagdo do Licitante:

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

e laudo ou declaracao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobiliario ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacao e
especializacdo em ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissao do respectivo laudo.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
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de sua linha de fabricacgdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacao do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma instituicdo acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015. Apresentar
relatdrio de ensaio.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestdo Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015

14
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UN

CONJUNTO LONGARINA 4 LUGARES. - CONJUNTO LONGARINA 4 LUGARES
- Conjunto longarina 4 lugares, constituida de pés injetados em
polipropileno copolimero, duas travessas de tubo de aco retangular
20x40x1.2mm de espessura, conjuntos de sustentacdo de assento e
encosto em tubo e mais 02 (dois) conjuntos de assento e encosto injetado
em polipropileno copolimero. As dimensdes ocupadas sdo: 837mm altura,
518mm largura total, seu comprimento varia de acordo com o numero de
assentos e possui um espago entre assentos del0lmm. O assento é
confeccionado em polipropileno copolimero injetado com curvatura
levemente adaptada ao corpo e acabamento texturizado, com dimensdes
de 465mm de largura, 415mm de profundidade 5mm de espessura e
cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de 04 (quatro) porcas
(bucha americana 6x13mm) parafusadas e 04 (quatro) parafusos mé6 x
75mm cabega phillips para fixagdo em cada assento. A altura do assento
até a linha do chdo é de 449mm. Encosto em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensbes de 460mm de largura por 335mm de altura, com espessura de
5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura por meio de encaixe em
dupla cavidade na parte inferior do encosto que se junta a estrutura
metdlica, travada por dois pinos retrateis (pinheirinhos) injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto e sem a presenga de rebites ou
parafusos, permitindo melhor fixacdo e praticidade. A estrutura de
sustentacdo do assento encosto é de tubos ago ©22.20x1.5mm de
espessura, curvado e furado para acoplar - se ao assento e encosto
juntando -se com a estrutura onde serao fixadas por 04 (quatro) parafusos
ja descritos acima. Os pés da longarina sdao confeccionados polipropileno
copolimero injetado e moldado com acabamento texturizado, sdo divididos
em duas partes, superior e inferior e unidos por meio de encaixes em dois
tubos de ago de ©38.1x0.9mm formando um conjunto de grande
resisténcia. Para os modelos de 2 e 3 lugares, a longarina possui 2 pés,
para os modelos maiores, de 4 e 5 lugares o numero de pés passa para 3.
Todos os tubos de ago utilizados na montagem desta longarina passam por
um processo de banhos decapantes e de fosfatizacdo e posterior pintura
com tinta epdxi a po, evitando oxidacdo e com um otimo acabamento
superficial. Dimensdes: 460 x330 mm encosto, 470 x420 mm assento,
840mm altura até o encosto e 450mm altura até o assento.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser apresentados os
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seguintes laudos junto com a proposta comercial — a ndo apresentacdo do
mesmo ensejara a desclassificagdo do Licitante:

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

e laudo ou declaracao emitido pela ABERGO, comprovando que o
mobilidrio ofertado esta de acordo com a Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional ou ART paga, que comprove habilitacao e
especializacdo em ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Certificado de Conformidade emitido por uma instituicdo acreditada
pelo INMETRO, comprovando que o fabricante tem seu processo
de preparagao e pintura de superficies metalicas certificado pelo
Modelo 5, garantindo o atendimento e conformidade as normas
ABNT NBR 17088:203, ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983, ABNT NBR 11003:2023, ASTM D 523:2018, ASTM D
3359:2022, ASTM D 3363:2023, ASTM D 7091:2013, NBR
5841:2015, ASTM D 2794:2019, NBR ISO 4628-3:2015. Apresentar
relatorio de ensaio.

e Certificado de Conformidade do fabricante evidenciando Sistema
de Gestao de Qualidade de acordo com NBR ISO 9001/2015

Certificado de Qualidade do fabricante dos itens, evidenciando Sistema de
Gestao Ambiental de acordo com NBR ISO 14001/2015

15
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ESTACAO DE TRABALHO INDIVIDUAL EM L COM GAVETEIRO MINIMO DE
2 GAVETAS COM CHAVE-740MM (ALTURA) X 1400MM (LARGURA E) X
1400MM (LARGURA D) X QOOMM - ESTACAO DE TRABALHO INDIVIDUAL
EM L COM GAVETEIRO MINIMO DE 2 GAVETAS COM CHAVE — Estacao
individual de trabalho formato DELTA. Dimensdes: 740mm

(altura) x 1400mm (largura E) x 1400mm (largura D) x 600mm
(profundidade). Tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio sendo
um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de
altura, confeccionado em chapa de aco de 0.9mm com perfuracao
estampada no formato de oblongos medindo 8x6. Estrutura em Colunas
metalicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para
passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
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confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensdao de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12
e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Pés
de canto Confeccionado em chapa de ago carbono 0.9mm, dobrada e
estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixacdo dos painéis frontais,
calha sacavel para passagem de fiacdo, niveladores com dimensdo de
22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em
ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com
04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para
tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de
epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Gaveteiro
fixo 2 gavetas. Dimensdes do gaveteiro: 300 (largura) x 423
(profundidade) x 2700 (Altura) constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
sblidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém
02 pegas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento
preto, dupla face e extracdo, rotacao de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixacao,
gue é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
sblidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE
1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epdxi a pé na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de
aco dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredigas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em ago para
acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores
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confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pecas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 - (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
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NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;
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ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEIRAS-920MM(L)X300MM(P)X2000MM(A)
- ESTANTE DE AGO COM 6 PRATELEIRAS COM DIMENSOES 920 (L) X -
Caracteristicas: Estante desmontavel de aco com 06 prateleiras em chapa
de aco # 22(0,60mm) na medida de 920mm(L)x300mm(P)x2000mm(A)
com dobras duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12
12mm com 909, a 22 a 30mm com 909, a 32 a 915mm com 909, a 42 a
30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°,
a 22 a 10mm com 909, a 32 a 30mm com 90°m a 4@ a 300mm com 909, a
52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina com 10mm).
Contém 1 reforco tipo Omega em cada prateleira com 4 dobras
perpendiculares de 90° (medida 900x49mm) em chapa # 22(0,60mm)
sendo a 12 dobra de 90° a 8.1mm, uma curva acentuada de 90° em 5mm,
23 dobra de 90° a 7.2mm, com uma curva acentuada de 90°, 32 dobra de
90° a 22.7mm, 4@ dobra de 90° a 7.2 mm terminando com 8.1mm.
Fixados horizontalmente por sistema de ponteamento por solda de fusao
no fundo da prateleira. Colunas: 04 - colunas confeccionadas em chapa de
aco # 18 (1,20mm) medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L" de
30x30 mm com 40 furos oblongos para regulagens de altura em furacao
oblonga possibilitando uma regulagem e um travamento mais eficaz das
prateleiras. Admite reforco X nas laterais e fundo. Montagem através de
parafusos com porcas sextavadas zincadas de %4 x V2. Acabamento:
Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de fosfato de zinco e pintura
eletrostatica a pd, com camada de 40 microns.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e lLaudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgdo de Classe, ou
Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;
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e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

17
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ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEIRAS-920MM(L)X400MM(P)X2000MM(A)
- ESTANTE DE ACO COM 6 PRATELEIRAS COM DIMENSOES 920 (L) X. -
Caracteristicas: Estante desmontavel de aco com 06 prateleiras em chapa
de aco # 22(0,60mm) na medida de 920mm(L)x400mm(P)x2000mm(A)
com dobras duplas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendo a 12
12mm com 909, a 22 a 30mm com 909, a 32 a 915mm com 909, a 42 a
30mm com 90° e termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 12 dobra a 10mm com 90°,
a 22 a 10mm com 90°, a 32 a 30mm com 90°m a 4@ a 400mm com 90°, a
52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina com 10mm).
Contém 1 reforco tipo Omega em cada prateleira com 4 dobras
perpendiculares de 90° (medida 900x49mm) em chapa # 22(0,60mm)
sendo a 12 dobra de 90° a 8.1mm, uma curva acentuada de 90° em 5mm,
23 dobra de 90° a 7.2mm, com uma curva acentuada de 90°, 32 dobra de
900 @ 22.7mm, 42 dobra de 90° a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados
horizontalmente por sistema de ponteamento por solda de fusao no fundo
da prateleira. Colunas: 04 — colunas confeccionadas em chapa de ago # 18
(1,20mm) medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30
mm com 40 furos oblongos para regulagens de altura em furagao oblonga
possibilitando uma regulagem e um travamento mais eficaz das prateleiras.
Admite reforgo X nas laterais e
fundo. Montagem através de parafusos com porcas sextavadas zincadas de
Ya x 2. Acabamento: Tratado pelo processo anti-corrosivo a base de
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a po, com camada de 40 microns.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de

resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
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17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e lLaudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;
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ESTANTE DE ACO DUPLA COM 06 PRATELEIRAS, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 2,00 CM DE ALTURA X 1,00 CM DE LARGURA X,30 CM
DE PROFUNDIDADE, CHAPA 22, COM 06 BANDEJAS. PINTURA EPOXI-PO
NA COR CINZA CLARO, COM TRATAMENTO - ESTANTE DE ACO DUPLA
COM 06 PRATELEIRAS, MEDINDO APROXIMADAMENTE 2,00 CM DE
ALTURA X 1,00 CM DE LARGURA X 30 CM DE PROFUNDIDADE, CHAPA 22,
COM 06 BANDEJAS. PINTURA EPOXI-PO NA COR CINZA CLARO, COM
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO DE PROTECAO. — Medindo
aproximadamente 2,00 cm de altura x 1,00 cm de largura x 30 cm de
profundidade, chapa 22, com 06 bandejas. Pintura epdxi-pd na cor cinza
claro, com tratamento antiferruginoso de protegdo. - ESTANTE DE ACO
DUPLA COM 06 PRATELEIRAS, Medindo aproximadamente 2,00 cm de
altura x 1,00 cm de largura x 30 cm de profundidade, chapa 22, com 06
bandejas. Pintura  epdxi-pd na cor cinza claro, com
tratamentoantiferruginoso de protecao.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdao do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:
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e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranga do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretard na desclassificacao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;
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GAVETEIRO VOLANTE 2 GAVETAS + 1 GAVETA PARA PASTA SUSPENSA-
300 (LARGURA) X 485(PROFUNDIDADE) X 700 (ALTURA - GAVETEIRO
VOLANTE 2 GAVETAS + 1 GAVETA PARA PASTA SUSPENSA - sendo duas
para tipo padrdao e 1 para acondicionamento de pastas suspensas.
Dimensdes: 300 (largura) x 485

(profundidade) x 700 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Corpo (2 laterais, base e
fundo) confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm,
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revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm
na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. 03 frentes de gavetas
confeccionadas com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP),

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém
02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento
preto, dupla face e extracdo, rotacdao de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e didametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagao,
que é feito na frente do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de
aluminio extrudado. Puxadores metdlicos confeccionados em zamak.
Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de
espessura, com pintura epoxi a poé na cor CRISTAL. Gavetas com corredigas
de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor
das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas as laterais do gaveteiro
por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps com acabamento bi
cromatizado. Gaveta pasta com corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de aco dobrada, trilho telescopico, corredicas fixadas
as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps
com acabamento bi cromatizado. Rodizios duplos confeccionados em
polipropileno na cor preta, com eixo giratdrio e base de fixacdo em chapa
estampada, fixados ao mdvel por meio de parafusos autoatarrachantes
cabeca panela. Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de
15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e

demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi
cromatizado.Tampos e laterais fixados por meio de tambor de giro de
15mm em aco zamak com parafuso de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos eque a propria indUstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias

previstas nas normas da ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a ndo apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:
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e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranga do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretard na desclassificacao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;
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GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS COM CHAVE. - GAVETEIRO VOLANTE 4
GAVETAS COM CHAVE - Gaveteiro volante 4 gavetas com chave. Tampo
confeccionada em MDP, de 25mm de espessura, revestida em laminado
meldminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa pressao texturizado
em ambas as faces, bordas com acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas
confeccionados em MDP,

de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com bordas com acabamento na
cor cinza é de PS 0,7mm de

espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. 04 Frentes de Gaveta
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento na cor cinza é de PS 0,7mm de espessura, colada a quente
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pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacdo utilizando cavilhas, buchas
plasticas e minifix. Deslizantes de abertura total em todas gavetas,
utilizando na sua confeccdo chapas dobradas de 1,2mm de espessura no
componente que ¢é fixado junto a caixaria e no componente deslizante usa
chapa de 0,9mm, que vai fixado junto a gaveta. Puxadores em Poliestireno
com entre furos de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm
e largura total de 142mm. Fechadura com travamento simultdneo das 4
gavetas, com 2 chaves dobraveis. Rodizios de @50mm com chapa de
fixagcdo na base reforgada de 1,9mm de espessura.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e lLaudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;
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MESA DE REUNIAO M7 -MESA RETA. DIMENSOES: 2000 (LARGURA) X
1000 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA). - MESA DE REUNIAO M7 - MESA
DE REUNIAO — (M7) - Mesa reta. DimensSes: 2000 (largura) x 1000
(profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituida por tampo superior
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confeccionado com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por
meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.
O tampo possui trés furos para passagem de fio. Painel frontal com 350mm
de altura, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de
prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e
madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Estrutura
em Colunas metalicas compostas de chapa conformadas de espessura
0.9mm horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim dutos
para passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de ago carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensao de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12
e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas
as estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdao do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO




QURINNENTE 5

rd r 0 (’
MUNICIPIO DE MURIAE ) r °’%
SECRETARIADE ADMINISTRACAO & ~
SETOR DE LICITACOES ‘j

Mumceh-

14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

e lLaudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e lLaudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa -
guando a mesma nao for a licitante;

22

155

UN

MESA PARA REFEITORIO- ESTRUTURA EM W (ASSENTO FIXO COM
ENCOSTO ). DIMENSOES ALTURA: 0,75 M. COMPRIMENTO: 3,00 M.
LARGURA/PROFUNDIDADE: 0,80 M. ALTURA DO ASSENTO 0,45 M - MESA
PARA REFEITORIO. - Mesa para refeitorio - mesa para refeitorio - estrutura
em w (Assento fixo com encosto ). Dimensdes altura: 0,75 m.
Comprimento: 3,00 m. Largura/profundidade: 0,80 m. Altura do assento
0,45 m. Produtos produzidos em formica, padrao: (branco | 120), (ovo |
108), (cinza claro | 119), todas em liso brilhante. Cores padrdo de fita de
Pvc: branco, bege (ovo), cinza claro e preto. Cor padrdo de Estruturas:
epdxi po preto

texturizado. Cores especiais epdxi pd liso: Cinza-claro, cinza grafite ou
prata. Tampo da mesa, produzido em mdf Com 15 mm reengrossado com
mais 15 mm, totalizando 30 mm de Espessura. Acabamento da borda da
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mesa em fita de pvc — 30 x 4 mm de Espessura. Assentos medindo 0,30 x
0,30 m, em mdf 15 mm de espessura. Acabamento da borda em perfil de
pvc. Encosto produzido em mdf com 15 mm de espessura, com
acabamento das borda em perfil de pvc. Estrutura montada para bancos
fixos em tubo de ago carbono 50 x 30 Mm com 1,20 mm de parede.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdao do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 — (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacdo do licitante.
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e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;
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MESA RETA PE PAINEL AUXILIAR 1,00 X 0,60 COM TECLADO - 740mm(A)
x 1000mm(L) x 600mm(P). Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeirascertificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor Cinza
Cristal, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a
estrutura por meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e
parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, no padrdo Cinza Cristal, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”,
com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Pés Laterais
confeccionados com chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo,
com calha de subida para passagem de fiacdo, confeccionado em aco
chapa 24 (0,60mm) fixada entre os painéis dos pés por meio de parafusos
com rosca soberba fixados ao tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal Todas
as estruturas em ago recebem tratamento anti- ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo- se os critérios de preparagdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Teclado retratil — medindo 500x350mm — com corredigas telescopicas
(micro esferas) E obrigatdrio apresentar prospecto com imagem real do
produto ofertado.
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MESA RETA SECRETARIA 1,20 X 0,60 COM 2 GAVETAS. - MESA RETA.
DIMENSOES: 1200 (LARGURA) X 600 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA). -
MESA RETA SECRETARIA 1,20 X 0,60 COM 2 GAVETAS. - Mesa reta.
Dimensdes: 1200 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa
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constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas
ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para passagem de
fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de
fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensao de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12
e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas
as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Gaveteiro fixo 2 gavetas. DimensGes do gaveteiro: 300 (largura) x 423
(profundidade) x 2700 (Altura) constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
sblidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém
02 pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento
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preto, dupla face e extracdo, rotacdao de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagao,
que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE
1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor
CRISTAL, corredigas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de
aco dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.  Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em ago para
acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pecas em aco
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;
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e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 - (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa -
guando a mesma nao for a licitante;
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MESA RETA SECRETARIA 1,40 X 0,68 COM 2 GAVETAS. - MESA RETA.
DIMENSOES: 1400 (LARGURA) X 680 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA). -
MESA RETA SECRETARIA 1,40 X 0,68 COM 2 GAVETAS. - Mesa reta.
Dimensodes: 1400 (largura) x 680 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacao a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas
ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para passagem de
fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras -certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
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colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de
fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metdlica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensao de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12
e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas
as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Gaveteiro fixo 2 gavetas. DimensGes do gaveteiro: 300 (largura) x 423
(profundidade) x 2700 (Altura) constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém
02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento
preto, dupla face e extracdo, rotacdao de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e didametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagao,
que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
sdlidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aco SAE
1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de
aco dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.  Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em aco para
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acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pecas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

e lLaudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e lLaudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 — (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
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15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

26

480

UN

MESA RETA SECRETARIA 1,60 X 0,68 COM 2 GAVETAS. - MESA RETA.
DIMENSOES: 1600 (LARGURA) X 680 (PROFUNDIDADE) X 740 (ALTURA) -
MESA RETA SECRETARIA 1,60 X 0,68 COM 2 GAVETAS. - Mesa reta.
Dimensdes: 1600 (largura) x 680 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa
constituida por tampo superior confeccionado com chapa de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com
fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo
“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo,
(cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente
estavel. Fixacao a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas
ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui trés furos para passagem de
fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resisténcia
a impactos e termicamente estavel. Estrutura em Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com
distancia entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de
fiagdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de aco carbono com espessura de 1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas através de solda
MIG MAG. Niveladores com dimensao de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16” x 1" sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12
e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das estruturas ao painel frontal. Todas
as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com
resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
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micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacdo, tratamento e
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
Gaveteiro fixo 2 gavetas. DimensOes do gaveteiro: 300 (largura) x 423
(profundidade) x 2700 (Altura) constituido por Frente de gaveta
confeccionada em chapa de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas
duas faces com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
solidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Fechadura com acabamento cromado, com aplicacao na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém
02 pecas de chaves com capa plastica “escamotedvel” com acabamento
preto, dupla face e extracdo, rotacao de 180°, cilindro com corpo de 20
mm de comprimento e diametro de 19mm com 2(duas) abas para fixagao,
que ¢é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro confeccionado em
chapa de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras -certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores
sblidas e madeiradas, com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Suportes laterais para corredica com roldanas em nylon, fixados por solda
por resisténcia (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE
1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de
aco dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas
fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP. Trava
confeccionada em perfil de aluminio extrudado e suporte em acgo para
acionamento e alojamento do pino da fechadura. Puxadores
confeccionados em zamak na cor aluminio. Todas as pecas em acgo
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epoxi e
poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC, em nome do
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Fabricante do mobilidrio comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobiliarios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

e Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e lLaudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:20009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Certificado Conformidade ABNT 13961:2010 - (gaveteiros) -
Emitido pela ABNT e ou OCP.

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

27 380 UN | MESA REUNIAO REDONDA 1,20 25MM - DIMENSOES: 1200 (DIAMETRO) X
740MM - MESA REUNIAO REDONDA 1,20 25MM - Dimensdes: 1200
(diametro) x 740mm. Tampo superior confeccionado com chapa de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
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laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno,
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixacdo a estrutura por
meio de buchas metdlicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45.
Estrutura pé painel com sapatas reguladoas de

nivel MDP 25mm.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a ndo apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a
regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras),
atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada junto
ao IBAMA;

e Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de
reflorestamento;

e Certificado de Conformidade comprovando que os mobilidrios
foram desenvolvidos em atendimento as normas NBR ISO
14020/2002 e NBR ISSO 14024/2004, conferindo a marca ABNT de
qualidade ambiental;

e lLaudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho,
médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma
Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho;

e Certificado Conformidade ABNT 13966:2008 — (mesas) - Emitido
pela ABNT e ou OCP.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;
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ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA-
1400MM(L)X400MM(P)X1900MM(A) - ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS
SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA - Armario roupeiro em ago componivel.
Armario com 4 colunas e 12 portas confeccionado em chapa de aco com
bitolas N° #22 (0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em
formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de
reforco nos cantos do armario, travados através de parafusos modelo
4,8/9,5 cabeca panela com rosca soberba. Sistema de composicao do
armario feito através de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de
outra coluna de armario, ao final da composicdo (quantidade desejada de
colunas) a ultima coluna recebera lateral de fechamento em chapa de aco
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com bitolas N° #22(0.45mm). A coluna recebe 03 portas medindo
292x549mm (I x @) em aco estampado com bitolas de N° #22(0.65mm),
com estampo para ventilacao e porta etiqueta estampado em baixo relevo,
dois pinos pivotantes por porta e Fechamento por dispositivo com senha
digital de 4 digitos com sistema de trava tripla, sendo a mesma com 3 tipos
de programacao de seguranca, modulo privado para uso individual, modo
publico para rotatividade de pessoas com 2 acessos e modo FAKE para
protecdo da senha principal utilizando até 15 caracteres aleatdrios |,
fechamento por trava tripla composto por 2 barras circulares galvanizadas
BTC CL 4,60mm 1006R2, acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo
possibilitando um travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo
maior seguranga ao produto. Quadro da porta feito em ago estampado com
bitolas N° #24(0.60mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para
evitar impacto da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro
em polipropileno em formato de “]” fixado no estampo quadricular vazado
no suporte da prateleira que por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por
solda de fusdo a ponto. A base do armario € composta por quatro
cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés
em polipropileno com ponteiras regulaveis. Toda a linha de armario com
diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes. Com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-ferruginoso
e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com camada
minima de tinta de 40 micras. Dimensao:
1400mm(L)x400mm(P)x1900mm(A)

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdao do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

e lLaudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgdo de Classe, ou
Engenheiro Seguranga do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
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NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catalogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacgdo. A ndo apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificagao do licitante.

e Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracao de revenda e assinada pelo fabricante do mdvel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

29
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ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA-
1400MM(L)X400MM(P)X1900M M(A) - ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS
SOBREPOSTAS CHAPA 22 CINZA - Armario roupeiro em ago componivel.
Armario com 4 colunas e 16 portas confeccionado em chapa de aco com
bitolas N° #22(0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em
formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de
reforco nos cantos do armario, travados através de parafusos modelo
4,8/9,5 cabeca panela com rosca soberba. Sistema de composicao do
armario feito através de lateral vazada, que sera fechada com a lateral de
outra coluna de armario, ao final da composicdo (quantidade desejada de
colunas) a ultima coluna recebera lateral de fechamento em chapa de aco
com bitolas N° #22(0.45mm). A coluna recebe 04 portas medindo
292x549mm (I x a) em ago estampado com bitolas de N° #22(0.45mm),
com estampo para ventilacao e porta etiqueta estampado em baixo relevo,
dois pinos pivotantes por porta e com fechamento através de varao
composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006R2,
acoplado a uma lingueta moldada no dispositivo possibilitando um
travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo maior seguranca
ao produto. Quadro da porta feito em ago estampado com bitolas N°
#22(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar
impacto da porta. Cada compartimento do armario possui cabideiro em
polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no
suporte da prateleira que por sua vez € fixado a lateral do Roupeiro por
solda de fusdo a ponto. A base do armario é composta por quatro
cantoneiras de aco N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés
em polipropileno com ponteiras regulaveis. Toda a linha de armario com
diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes. Com
acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa anti-
ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostatico a po,
com camada minima de tinta de 40 micras.
Dimensao: 1400mm(L)x400mm(P)x1900m m(A)

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos junto com a proposta comercial
— a nao apresentacdo do mesmo ensejara a desclassificacdo do
Licitante:

e lLaudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO de
resisténcia a névoa salina, minimo 1200 horas conforme NBR ABNT
17088:2023;

e lLaudo emitido por laboratério de resisténcia atmosfera Umida,
minimo de 360 horas conforme NBR ABNT 8095:2015;

e Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com resultado
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minimo de 6H conforme ASTM D 3359:20009;

e laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de 5B
conforme ASTM D 3363:2005;

e laudo por profissional habilitado que o mdvel atende as
especificagbes da NR17 com imagens do mobiliario - emitido por
Fisioterapeuta devidamente registrado em seu Orgao de Classe, ou
Engenheiro Seguranca do Trabalho e ou ainda Médico do Trabalho;

e laudo emitido por laboratério de resisténcia a corrosdo por
exposicao ao didxido de enxofre com resultado minimo de 24 ciclos
conforme NBR 8096:1983;

e Apresentar certificacdo Processo de Preparacdo e pintura em
superficies metalicas — Emitido por OCP (Organismo certificador de
Produtos) — devidamente acredito pelo INMETRO — de acordo com
as Normas: ABNT NBR ISO 4628-3:2015, ABNT NBR 14847:2022;
ABNT NBR 17088:2023; ABNT NBR 8095:2015, ABNT NBR
8096:1983; ABNT NBR 10443:2008; ABNT NBR 11003:2010; ABNT
NBR 14951-1:2018; ABNT NBR 15156:2015; ABNT NBR
15158:2016; ABNT NBR 15185:2004; ABNT NBR 9209:1986; ABNT
NBR 10545:2014; ASTM D 523:2018; ASTM D 3359:2017; ASTM D
3363:2020; ASTM D 7091:2021; ASTM D 2794:2019.

e Catdlogo técnico, comprovando que os itens ofertados fazem parte
de sua linha de fabricacdo. A nao apresentacdo com estas
exigéncias acarretara na desclassificacao do licitante.

e Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de pessoa devidamente acreditada, onde
cite periodo minimo de garantia de 05 anos.

e Declaracdo de revenda e assinada pelo fabricante do movel
devidamente assinada pelo representante legal da empresa —
guando a mesma nao for a licitante;

6. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO: LOCAL DE ENTREGA DOS MATERIAIS / PRAZO DE
ENTREGA

6.1 Apds o recebimento do objeto, o CONTRATANTE tera o prazo de 3 (trés) dias Uteis para verificar o
atendimento integral da quantidade e das especificacdes contratadas e caso encontre divergéncia fara
contato por e-mail.

6.1.2 Na hipotese de substituicdo, a CONTRATADA devera fazé-la em conformidade com o item registrado,
no prazo maximo de 3 (trés) dias Uteis contados a partir da notificacdo por escrito do CONTRATANTE,
mantendo o prego inicialmente registrado;

6.1.3 Na hipétese de complementacdo, a CONTRATADA deverd fazé-la em conformidade com o item
registrado, no prazo maximo de 3 (trés) dias Uteis contados a partir da notificacdo por escrito
CONTRATANTE, mantendo o prego inicialmente registrado.

6.1.4 Quando, durante o prazo de garantia, os itens apresentarem qualquer irregularidade que os tornem
sem condicGes para utilizacdo, a CONTRATADA devera no prazo maximo de 3 (trés) dias Uteis, e as suas
expensas, substituir os mesmos por outros da mesma espécie, em perfeitas condicdes de utilizacdo,
independentemente da aplicacao das penalidades cabiveis.
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6.2 A detentora da Ata tera o praz maximo de 15 (quinze) Uteis para entregar as mercadorias solicitadas,
conforme Autorizacdao de Fornecimento (AF).

6.2.1 O local de entrega sera determinado na Autorizacdo de Fornecimento, podendo ser no almoxarifado ou
em local determinado posteriormente.

O enderego para a Secretaria Municipal de Saude podera ser:

Endereco almoxarifado: Rua Jose Maximo Ribeiro, n® 1333 — Jodo XXIII (Zamed)

Para a Secretaria Municipal de Administragdo:

Centro administrativo: Av. Maestro Sansao, n® 236 — Centro.

Para a Secretaria Municipal de Desenvolvimento Social:

Avenida Silvério Campos, bairro: Safira, nimero 258, CEP: 36883033 - Muriae — MG

Para a Secretaria Municipal de Educacdo devera seguir conforme o anexo deste termo de referéncia.

Diante disso, observando o § 1° do art. 55 da Lei 14.133/2021

§ 1° Eventuais modificacdes no edital implicardo nova divulgacao na
mesma forma de sua divulgacdo inicial, além do cumprimento dos
mesmos prazos dos atos e procedimentos originais, exceto quando a
alteragao ndo comprometer a formulacdao das propostas.

Assim sendo, fica decidido que a nova data da sessao sera dia 06 de maio de 2025 as 08:30 horas.

Muriaé, 11 de abril de 2025.

Digitally signed by DANILO MURTA MACIEL:52143236620
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